He Ma TGCh Priftechnik GmbH & Co. KG Dichtheitspriifung Durchflussprufung Volumenpriifung Prifsysteme Prifmaschinen

SiemensstraBe 7 Telefon:
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Dichtheitspritgerat
3925-0051

Bedienungsanleitung

Lesen Sie diese Anleitung, bevor Sie das Gerdt installieren, in Betrieb nehmen, lagern
oder damit umgehen.
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Zu dieser Bedienungsanleitung EinfGhrung
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EinfGhrung Zu dieser Bedienungsanleitung

EinfGhrung

In diesem Kapitel finden Sie einige Vorbemerkungen zur Verwendung des Volumen-
prifgerdtes 3925-0350, sowie Erlduterungen zum Aufbau dieser Bedienungsanleitung
und zu verwendeten Symbolen und Textauszeichnungen.

Die Anleitung zur Installation des Gerdétes richtet sich an Personen (Elektrofachkréfte
und Servicetechniker), die mit der Installation und der Wartung des Gerétes beauftragt
sind. Diese Personen mussen mit allen die Elektrotechnik betreffenden Vorschriften ver-
traut sein und diese in jedem Fall befolgen.

Die Anleitung zur Bedienung des fertig installierten Gerdtes richtet sich an die Perso-
nen, die das Gerdt nutzen und Einstellungen daran vornehmen mussen.

Zu dieser Bedienungsanleitung

Auf den folgenden Seiten lesen Sie, wie Sie das Volumenprifgerat 3925-0350 fir lhre
Produktions-, bzw. Testumgebung sachgerecht bedienen.

HeMaTech Priftechnik legt Wert darauf, dass Sie das Gerét sicher, sachgerecht und
wirtschaftlich betreiben. Dazu ist es notwendig, dass Sie diese Bedienungsanleitung
griundlich lesen, bevor Sie das Volumenprifgerdt installieren und einsetzen. Sie enthélt
wichtige Hinweise, die lhnen dabei helfen, Gefahren zu vermeiden, sowie die Zuver-
lassigkeit und Lebensdauer des Gerdtes zu erhdhen. Stellen Sie diese Bedienungsan-
leitung griffbereit neben das Geréat, und lesen Sie den Abschnitt
SicherheitsmalRnahmen zu |hrer eigenen Sicherheit. Befolgen Sie alle Hinweise genau,
damit Sie sich und andere Mitarbeiter nicht gefdhrden und Schéden vermeiden.

Wenn Sie Fragen zum Umgang mit dem Volumenprifgerdt haben, die in dieser Be-
dienungsanleitung nicht beantwortet werden, wenden Sie sich bitte an:

HeMaTech Priftechnik GmbH & Co. KG
SiemensstraBBe 7

D-71409 Schwaikheim

Telefon +49 (0) 71 95/13 69 0
Telefax +49 (0) 71 95/ 13 69 29

www.hematech.de
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BestimmungsgemdBe Verwendung Einfihrung

BestimmungsgemdfBie Verwendung

Das Volumenprifgerat 3925-0350 von HeMaTech Prisftechnik ist ausschlieBlich for
den professionellen Einsatz zur Volumenprifung von Werksticken mit Hilfe von Druck-
luft bestimmt. Eine andere dariber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestim-
mungsgemdaf. Das Risiko trégt allein der Anwender.

Die Installation und Wartung des Gerétes sind ausschlieBlich elektrotechnischem
Fachpersonal vorbehalten.

Typenschild

Sie finden auf der Rickseite des Gerdtes das Typenschild mit Modellbezeichnung und
Fabriknummer.

HeMaTech Priftechnik GmbH & Co. KG
Siemensstrafie 7 D 71409 Schwaikheim

Tel.: 0049 (0) 71 95-13690

Fax.: 0049 (0) 71 95 - 13 69 29

www.hematech.de

Typ:
Fabrik-Nr.:
Spannung: \

Sie bendtigen diese Angaben bei Gespréchen mit unserem Kundendienst.
Notieren Sie die Angaben gleich in der folgenden Tabelle, so dass Sie diese bei Be-
darf zur Verfigung haben:

Gerdtetyp:

Fabriknummer:

Ersatzteile bestellen

Verwenden Sie nur Originalersatzteile von HeMaTech Priftechnik. Wenn Sie Zubehér
oder Ersatzteile bestellen méchten, geben Sie neben Geratetyp und Fabriknummer zu-
satzlich die Sachnummer und Benennung der entsprechenden Komponenten an, die
Sie auf der VerschleiB3- und Ersatzteilliste finden.

Sachnummer:

Benennung:

Transportschdden melden

Wenn Sie beim Auspacken des Gerdtes Transportschdden entdecken, setzen Sie sich
umgehend mit dem Transportunternehmen in Verbindung und melden Sie den Verlust
oder Schaden.

Bitte lassen Sie sich dort eine entsprechende Bestétigung geben und senden Sie das
Paket mit der Bestétigung und dem Lieferschein an uns zurick.

Ricksendung vorbereiten

Legen Sie bitte den Artikel mit dem gesamten Zubehér, siehe Lieferumfang, in die Ori-
ginalverpackung und senden Sie die Ware zusammen mit einer genauen Fehlerbe-
schreibung und dem Lieferschein an uns zuriick. Machen Sie die Sendung bitte
unbedingt frei.
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EinfGhrung Gewdhrleistung

Gewdhrleistung

Die Gewdhrleistung fur Prifgeréte der HeMaTech Priftechnik GmbH & Co. KG ist in
unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen nachzulesen.

Falls nicht anderes vereinbart, betrdagt die Gewdhrleistungsfrist fir Konstruktions-
Werkstoff- und Ausfihrungsméngel (ausgenommen Verschleifiteile) sowie fir das Feh-
len ausdriicklich zugesicherter Eigenschaften einheitlich 1 Jahr ab Lieferung.

Wir behalten uns vor, zu entscheiden, ob wir einen Mangel beseitigen, Ersatz leisten
oder den Wert der Ware gutschreiben.

Garantieanspriche entfallen bei nicht bestimmungsgeméfiem Gebrauch und Bescha-
digungen durch Sturz, Wasser, Schmutz oder sonstige Fremdeinwirkungen.

Ausgeschlossen von der Garantie sind alle vom Anwender verursachten Stérungen und
Schaden wie beispielsweise Verschmutzung, fehlerhafte Anschlisse und mechanische
Beschadigungen.

Wir behalten uns vor, die Reparaturkosten in Rechnung zu stellen, die zwar als Garan-
tiereparatur eingesandt wurden, bei denen ein Garantieanspruch aber nicht oder nur
teilweise besteht.

Wenn nicht anders im Voraus vereinbart, tragt die HeMaTech Priftechnik die Versand-
kosten fir ausgehende Sendungen mit Gerdten und Teilen, die ausschlieBlich Garan-
tieleistungen darstellen.

Wenn jedoch die Anlieferung bei HeMaTech Priftechnik unfrei erfolgt war, werden die
Kosten dafir den Reparaturkosten zugeschlagen.
Import- und/oder Exportabgaben sowie Kosten Dritter, trégt der Kunde.
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Aufbau des Handbuches Einfohrung

Aufbau des Handbuches

Dieses Handbuch enthdlt die Beschreibung, Installation und die Bedienung des Volu-
menprifgerdts. Es besteht aus den folgenden Kapiteln:

SicherheitsmaBnahmen

Lesen und befolgen Sie diese Sicherheitshinweise, da sie der Sicherheit von Personen
dienen und die Betriebssicherheit des Volumenprifgerdts gewdhrleisten.

Produktbeschreibung

Hier lernen Sie das Volumenprifgerdt mit seinen Baugruppen, Funktionen und
Bedienelementen kennen.

Installation und Inbetriebnahme

Sie mUssen den Einsatzort fir das Gerdt vorbereiten und die benétigten Versor-
gungsanschlisse zur Verfigung stellen.

Bedienung

Nach den Vorbereitungen schalten Sie die Anlage ein, setzen die Prifparameter und
starten die Volumenprifung.

Befehlsreferenz

Hier ist die komplette Steuerungssoftware mit allen Einstellungsméglichkeiten
beschrieben.

Wartung

Neben einer Liste mit Wartungsintervallen finden Sie die Fehlersuchtabelle mit
Hinweisen zu Stérungen, Ursache und die mégliche Abhilfe.

Signalaustausch

Dieser Abschnitt zeigt, welche Signale im Betrieb mit einer Maschinensteuerung
verwendet werden.

Musterausdrucke

Sie finden in diesem Abschnitt einige Beispiele fir Ausdrucke von Messungen,
Parametern etc.

Anhang
Hier finden Sie Schaltpléne und die Technischen Daten zum Volumenprifgerates.

Der Index

hilft Ihnen, schnell gewinschte Textstellen zu finden.
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EinfGhrung Aufbau des Handbuches

Darstellung

Fettdruck
Bezeichnungen von Bedientasten sind fett gedruckt.

Kursivdruck
Querverweise auf andere Kapitel oder Textstellen sind kursiv gedruckt.

Bedienschritte
Bedienschritte sind folgendermaflen gekennzeichnet:

o Schlisselschalter nach rechts drehen.
Der Schreibschutz ist aufgehoben, und Sie kénnen Ihre Eingaben vornehmen.

« Alle folgenden Eintrage vornehmen und einzeln per Tastendruck auf ENTER bes-

tétigen. Die Einfigemarke springt zum néchsten Feld.

Auflistungen

Auflistungen sind folgendermafBen gekennzeichnet:
—  Variante A
— Variante B

—  Variante C
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Sicherheitshinweise Sicherheitsmaf3inahmen

SicherheitsmafBnahmen

Sicherheitshinweise

Lesen Sie die folgenden Sicherheitshinweise grindlich und befolgen Sie diese. Sie die-
nen lhrer eigenen Sicherheit, der Sicherheit von Mitarbeitern, sowie der Vermeidung
von Schdden am Volumenprifgerat und an Zubehérteilen.

Gefahr durch elektrischen Strom

Sorgen Sie dafir, dass keine Flissigkeit in den Schaltschrank, in das Bedienpult oder
andere Gehduseteile gelangen kann. Falls es dazu kommen sollte, trennen Sie sofort
die Spannungsversorgung, sichern Sie die Anschlussbuchse gegen erneutes Anschlie-
f3en und benachrichtigen Sie entsprechend ausgebildetes Fachpersonal bzw. den
HeMaTech Priftechnik-Kundendienst.

Stellen Sie sicher, dass die elektrischen Anschlusskabel unversehrt sind und nicht ge-
knickt oder gequetscht werden kénnen. Wenn Sie Beschadigungen feststellen, trennen
Sie sofort die Spannungsversorgung, sichern Sie die Anschlussbuchse gegen erneutes
AnschlieBen und benachrichtigen Sie entsprechend ausgebildetes Fachpersonal bzw.
den HeMaTech Priftechnik-Kundendienst.

Arbeiten an der Elektrik — z.B. Sicherungswechsel — dirfen ausschliefllich von ausge-
bildetem Fachpersonal durchgefihrt werden. Weitergehende Wartungs- und Repara-
turarbeiten dirfen ausschlieBlich vom HeMaTech Priftechnik-Kundendienst oder von
HeMaTech Priftechnik autorisierten Personen durchgefihrt werden.

Benutzen Sie das Gerdat und die damit verbundenen Geréte immer nur an einem dafor
vorgesehenen Stromnetz.

Befolgen Sie alle auf dem Gerat angebrachten Warnhinweise und Anweisungen.

Trennen Sie das Gerét vom Stromnetz und von allen anderen Geréten, wenn durch
Rauch oder beiBenden Geruch der Verdacht auf einen Defekt besteht.

Stellen Sie sicher, dass keinerlei Gegensténde in das Innere des Gerdtes gelangen. Sie
kénnen mit spannungsfihrenden Teilen in Berihrung kommen oder einen Kurzschluss
verursachen, der wieder um zu einem Brand oder einem elekirischen Schlag fihren
kann.

Trennen Sie das Gerdét vor dem Reinigen vom Stromnetz und von allen anderen Gerd-
ten. Benutzen Sie zum Reinigen des Gerdtes nur ein leicht angefeuchtetes Tuch, keine
Flussigkeiten und Sprays!

Wenn Sie das Gerdat léngere Zeit nicht benutzen, trennen Sie es vom Stromnetz. La-
gern Sie das Gerdt nur in trockenen, witterungsgeschitzten Rdumen.

Wenn der gefahrlose Betrieb des Gerdtes nicht mehr mit Sicherheit gewdhrleistet ist,
mussen Sie das Gerdt vom Stromnetz trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiederein-
schalten sichern

Ein gefahrloser Betrieb ist zum Beispiel dann nicht mehr méglich,
~ wenn das Gerdt oder die Zuleitung sichtbar beschéadigt sind,
- wenn das Gerdt nicht mehr einwandfrei arbeitet,

— wenn das Gerdét Nasse oder Regen ausgesetzt war,

— wenn sich Kondenswasser gebildet hat,

~ wenn Gegenstande in das Gerdat eingedrungen sind,
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Sicherheitsmaf3inahmen Sicherheitshinweise

— wenn das Gerét trotz ordnungsgemaf ausgefuhrter Bedienschritte nicht ordnungs-
gemaf arbeitet,

— wenn die zulassige Lager- bzw. Betriebstemperatur unter- oder Uberschritten ist.

Installation

Die in dieser Anleitung beschriebenen InstallationsmafBnahmen dirfen ausschliefllich
durch geschultes Fachpersonal ausgefihrt werden. In jedem Fall sind die einschlégi-
gen Vorschriften der Elektrotechnik zu beachten und einzuhalten.

Das Gerdt muss stabil und fest stehen und vor Vibration geschitzt sein.
Vermeiden Sie Standorte in der Nahe von Heizung oder Klimaanlage.

Installieren Sie das Gerét nur dann in einem Schaltschrank, wenn fir ausreichende Be-
|Gftung gesorgt ist.

Betrieb

Die Luft muss rund um das Gerdt frei zirkulieren kédnnen. Bei unzureichender
BelUftung Uberhitzt sich das Gerdt. In der Folge kénnen schwere Schaden am
Gerat und weitere Sachschéden auftreten.

Wartung

Die in dieser Anleitung beschriebenen Wartungsarbeiten dirfen ausschlieBlich durch
geschultes Fachpersonal ausgefihrt werden. In jedem Fall sind die einschldgigen Vor-
schriften der Elektrotechnik zu beachten und einzuhalten.

Fuhren Sie ausschlieBllich die in dieser Anleitung beschriebenen Wartungsarbeiten
durch. Alle dartber hinausgehenden Arbeiten kénnen zu Personenschéden, Sachscha-
den und Sché&den am Gerdt fohren.

Reparatur

Fuhren Sie keine Reparaturarbeiten durch, die in dieser Bedienungsanleitung nicht
ausdricklich erlaubt werden. Wenden Sie sich an den Kundendienst der

HeMaTech Priftechnik GmbH & Co. KG.

UnsachgeméB ausgefuhrte Arbeiten kénnen zu Personenschéden, Sachschéden oder
Schaden am Gerdat fGhren.
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Verwendete Symbole SicherheitsmaBnahmen

Verwendete Symbole

Lesen Sie die folgenden Sicherheitshinweise grindlich und befolgen Sie sie genau. Sie

dienen lhrer eigenen Sicherheit und helfen Ihnen, Schaden am Volumenprifgerét zu
vermeiden.

In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR!
Dieser Sicherheitshinweis weist auf Gefahren hin, bei denen tédliche

Verletzungen oder schwere Personenschaden auftreten kénnen.

ACHTUNG!
A Dieser Sicherheitshinweis weist auf Gefahren hin, bei denen Sach-

schéden auftreten oder es zu fehlerhaften Prifungen kommen kann.

l@ HINWEIS!

Dieses Symbol kennzeichnet Tipps und Besonderheiten, die Ihnen die
Bedienung des Volumenprifgerdts erleichtert.

10 Dichtheitsprifgerdt Lecktest 0051
HeMaTech Priftechnik



SicherheitsmafBnahmen Verwendete Symbole

1.4

Prufverfahren

Zunehmende Automatisierung und Humanisieren des Arbeitsplatzes, bei
gleichzeitiger Qualitatssteigerung, sind Forderungen, die in der
Qualitatssicherung realisiert werden mussen. Wéhrend Werkstickabmessungen
bei der spanabhebenden Fertigung auf Dreh-, Bohr-, und Transfermaschinen
vollautomatisch Gberwacht und Werkzeuge entsprechend korrigiert werden,
sind bei der Dichtheitsprifung bzw. Absolutdruckprifung von Serienbauteilen
und Baugruppen noch Methoden im Einsatz, welche den vorgenannten
Forderungen nicht gerecht werden.

Zwar wurde eine Reihe zuverldssig arbeitender Prifmethoden entwickelt, eine
Integration in die Fertigungslinie, schnelle und genaue Arbeitsweise, sowie
klare Aussagen zum Prifergebnis sind bei vielen Methoden jedoch nicht
gegeben.

Die nachfolgend aufgefihrten Prifmethoden sind heute gebréuchlich:

Pneumatischer Unterwasser-Test

Pneumatischer Druckabfall-Test

Pneumatischer Differenzdruck-Test (Druckabfall u. Druckanstieg)
Vakuum-Fluoreszenz-Test

lonisations-Test

Halogen-Schniffler-Test

Massenspektrometer - Test

Radioaktivitéits-Test

Die Reihenfolge der Aufstellung wurde nach der Empfindlichkeit der
Prifmethoden vorgenommen, wobei der Unterwassertest (Sichtprifung unter
Wasser) noch immer die gebréuchlichste Methode ist. Ein erheblicher Nachteil
dieser Methode ist die fehlende Automatisierungsméglichkeit und der
zusétzliche Aufwand fir den Rostschutz und das Trocknen der Teile.

Hohe Empfindlichkeit bei der Dichtheitsprifung bedeutet das Erkennen einer
Leckage innerhalb kirzester Zeit.

Unter Leckage versteht man, die innerhalb einer Zeiteinheit aus dem Prifteil
entweichende Gasmenge.

Es ergeben sich bei den pneumatischen Testmethoden 3 Varianten der
Messung:

1.Die direkte Bestimmung der austretenden Gasmenge, z.B. Zéhlen der
austretenden Luftblasen unter Wasser innerhalb einer Zeiteinheit. Diese
Methode l@sst sich nicht oder nur mit erheblichem Aufwand
automatisieren.

2.Das Messen des Druckabfalls in einem abgeschlossenen Volumen mit
einem Absolutdruckaufnehmer.
Voraussetzung fir dieses Verfahren ist eine hohe Konstanz an Prifdruck
und Temperatur.

3.Das Messen des Druckabfalls in einem abgeschlossenen Volumen
nach dem Differenzdruckverfahren.
Um bei Messungen mit hohen Genauigkeitsanforderungen die in den
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Verwendete Symbole SicherheitsmaBnahmen

Punkten T u. 2 genannten Nachteile zu vermeiden, wird ein
Referenzvolumen parallel zum Prifling geschaltet und mit Hilfe eines
Differenzdruckmessgerdites die relative Druckénderung zwischen
Prifling und Referenzvolumen gemessen.

Entscheidend fir die Wahl der Prifmethode ist die Grofie der zuldssigen
Leckage. Aus Unsicherheit wird diese haufig zu klein angegeben und der
Prifautwand unnétig verteuert.

Gebréuchliche Serienbauteile wie Armaturen, Pumpengehéuse,
Ansaugkrimmer, Zylinderblécke, Unterdruckregler, Stéfelschutzrohre,
Batterien, Bremskraftverstarker und vieles mehr lasst sich mit der nachfolgend
beschriebenen Absolutdruck-Prifmethode auf Dichtheit kontrollieren.

Dichtheitsprifgerét Lecktest 0051
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SicherheitsmafBnahmen Verwendete Symbole

1.4.1  Absolutdruckverfahren:
Dieses Verfahren eignet sich zum Einsatz in der Serienfertigung:

Es lasst sich bei ausreichender Genauigkeit gut automatisieren.

Als Prifmedium dient Druckluft, so dass relativ geringe Betriebskosten entstehen.
Durch ihre geringe Viskositét kann sie vorhandene Porositéten und andere Leckage-
stellen ausreichend schnell durchdringen. Die Prifung erfolgt verschmutzungsfrei. Séu-
berung und Trocknung sowie Korrosionsschutzmafinahmen kénnen entfallen. Die
Wartung des Mefsystems ist problemlos. Voraussetzung bei diesem Verfahren ist die
Dichtheit des Messsystems und der Prifvorrichtung.

Funktionsprinzip:

Bild 1 zeigt das Funktionsprinzip der Absolutruckprifung.
Wie schon der Name Absolutdruckverfahren sagt, wird der, durch ein Leck im Prifling,
entstehende Druckabfall im Messzweig gemessen.

Prafdruck
<i>Tremnventt Fallventil
@—g > >
Me -
zZVeig
i Priflin
I 9
Me Bumformer
fur Druck

Anzeige u. Auswertung

Bild 1  Funktionsschema der
Absolutdruckpriifung (7x10)

Der Prifvorgang ist in drei Phasen unterteilt:

Follen:

Bei gedftfnetem Fill- und Trennventil gelangt der am Druckregler eingestellte Prifdruck
zum Messumformer und dem Prifling. Die Fillzeit wird durch die Leistung des Druck-
reglers, des Gesamtvolumens der Einrichtung einschlieBlich Prif- volumen, dem Lei-
tungswiderstand und dem Querschnitt der Ventile bestimmt.

Ausgleichen:

Wahrend dieser Phase erfolgt der Druck- und Temperaturausgleich im gesamten Prif-
system.

Dichtheitsprifgerét Lecktest 0051 13
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Verwendete Symbole SicherheitsmaBnahmen

Messen:

Nach Ablauf der Ausgleichszeit beginnt die eigentliche Messphase. Durch das Schlie-
f3en der Fill- und Trennventile werden der Pruefling von der uebrigen Pneumatik ge-
trennt. Befindet sich im Prifling ein Leck, so vermindert sich der Druck im Messzweig.
Der Messumformer zeigt den entstehende Druckabfall auf der Messwertanzeige an.
Ubersteigt die Druckdifferenz wéhrend der Messphase den voreingestellten Grenzwert,
so wird ein Signal "Undicht" ausgegeben und der Prifvorgang beendet.

dichtes
Werkstick
Druck ‘
undichtes
Werkstlck
Zeit
o
Fillen Ausqleichem>< Messen g ENTlIFtEN
s Prifzeit !

Bild 2  Druckverlauf im Prifsystem wéhrend des Priifablaufes (7x10)

Bei dem in Bild 1 dargestellten Trennventil wird ein speziell fir Absolutdruckprifgerdte
entwickeltes Trennventil eingesetzt. Hier wurden bereits bei der Entwicklung die speziel-
len Erfordernisse fur die Dichtheitsprifung bericksichtigt.

Die Ansteuerung des Trennventils erfolgt pneumatisch, so dass eine Beeinflussung
durch Erwérmung, wie sie z.B. durch die Spule eines Magnetventile auftritt, von vorne
herein ausgeschlossen wurde.

Schlussbemerkung:

Mit der Absolutdruckmethode arbeitende Dichtheitsprifeinrichtungen haben ihren fes-
ten Platz in der Serienfertigung gefunden. Von Kugelschreiberminen bis hin zum Kfz-
Motorblock werden eine Vielzahl von unterschiedlichen Werksticken und Baueinheiten
zuverl@ssig auf Dichtheit Gberprift.
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Sicherheitsmaf3inahmen

Verwendete Symbole

1.5 Technische Daten:

Mikroprozessor:

Programmspeicher:

Messaufnehmer:
Messbereich:

Auflésung:

Messwertanzeige:

Prifdruckiberwachung:
Foll- und Prifdruck:

Prifparameter:

Schreibschutz:
Ergebnissignale:

Schnittstellen:

Aufbau:
Abmessungen:

Spannungsversorgung:
Leistungsaufnahme:
Zulutt:

Anschlisse:

Entliftung:
Gewicht:
Bestell- Nr.:

Modularsystem mit 8051 - Derivat (DS80C320)
Taktfrequenz 25/33 MHz.

batteriegepuffertes 512kB RAM.

temperaturkompensierter Messumformer fir Differenzdruck,
mit Uberdrucksicherung bis 75 bar.

0 ... 6000 mbar,
Genavuigkeit des Messwertaufnehmers 0,25% vom MB,

Anzeige 1 mbar

Vollgrafik - Display (320x240 Pixel)
Messwert in Pa, mmWS, mbar, psi, mmHg, ml/min.

bis 1% vom Druckbereich
0.2 ... 6.0 bar/u, andere Druckbereiche auf Anfrage.

Programmnummer

Folldruck,

Profdruck,

Fillzeit 0.1 ... 999.9 sec,
Ausgleichszeit 0.1 ... 999.9 sec,
Messzeit 0.1 ... 999.9 sec,
Entliftungszeit 0.1 ... 999.9 sec,
Nacharbeit ab ...

Undicht ab ...

Serienfehler ab x Teilen "Undicht"

Uber Schlisselschalter
"Dicht", "Nacharbeit" , "Undicht"

1 parallele Schnittstelle (Maschinensteuerung)

" . "
,“Stérung

(max. 96 Digitale- Eingédnge / Ausgénge)

Steuereingéinge:

ie 1 Bit fur "Automatik”, "Maschine bereit", "Start", "Lecksimulierung
EIN/AUS" "Fluten" und "Abbruch"

8 Bit "Programmanwahl"

Steuerausgdnge:

ie 1 Bit fur "Betriebsbereit', "Prifbereit", "Stérung", "Dicht", "Nachar-
beit", "Undicht", ,Messen”

Serielle Schnitistellen (max. 4, je nach Ausfihrung)

RS 232C, RS 422, RS 485,:

for Parameter-, Zahlerstand- und Messwertibertragung, externe Kon-
figuration

19"-Einschubgerét (63TE) 3 HE

3HE 340 x 140 x 415 mm (BxHxT)

100-240V, 50/60 Hz (ohne Umschaltung)
Sicherungseinsatz (20) / 1x 2.0 AT (5 x 20 mm tréige)
Bestellnummer: 8834-0313

max. 100 VA

1,5 bar > Prifdruck, min. Sbar ... max. 10 bar, trocken, 8lfrei und
gefiltert

Zuluftanschluss G 1/4
Prifanschluss G 1/8 (Optional G 3/8)

Uber Schalldémpfer G 1/4
ca. 10 kg

3 925-0051 (Anderungen vorbehalten)

Dichtheitsprifgerét Lecktest 0051
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Verwendete Symbole SicherheitsmaBnahmen

1.6 Gerdteaufbau

Das mikroprozessorgesteuerte Absolutdruckprifgerat LECKTEST 0051 ist eine Entwick-
lung basierend auf den vielfach bewdhrten Geratetypen 3 925 — 0050 (Absolut).

Der Gerdateaufbau erfolgt als 19" (63TE) / 3HE-Einschub.
Gerdteabmessungen nur fir Standardgehduse:
BxHxT=2340x140x415 (3 HE)

Als Rangierraum an der Gerdterickseite sollte ca. 100 mm, fir el. Kabel, Pneumatik-
Schlduche und den Anschlusssteckern, vorgesehen werden.

Aufbau Pneumatikteil (siehe beiliegenden Pneumatik-Schaltplan)

1. Druckregelung fur Foll- und Prifdruck Gber elektronische Druckeinstellung
(Sollwertvorgabe durch den Rechner)
mit Druckiberwachung Uber einstellbares Toleranzfenster.

2. Pneumatisch gesteuertes Trennventil,
somit keine Beeinflussung des Prifergebnisses durch Ventilerwérmung.
3. Drucksensoren zur Funktionsiberwachung des pneumatischen Schaltkreises.
Autbau Elektronikteil
1. Mikroprozessorsystem mit DS80C320, 25/33 MHz Takifrequenz
2. Batteriegepuftferter RAM-Speicher
3. alphanumerische Folientastatur fur alle Eingabefunktionen,

frontseitiger Aus/Ein - Schalter in der Folientastatur integriert,
frontseitiger Anschluss fur externe Tastatur.

4. Schreibschutzschalter gegen unbefugtes Verandern der Prifparameter.
5. Grafikdisplay

6. Serielle Schnittstelle(n)

16 Dichtheitsprifgerdt Lecktest 0051
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Sicherheitsmaf3inahmen

Verwendete Symbole

Gerdteansicht:
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Verwendete Symbole SicherheitsmaBnahmen

Frontansicht:

1 Drucktaster AUS

Drucktaster EIN
Funktionstaste F1
Funktionstaste F2
Schreibschutzschalter
Grafikdisplay
Alphanumerisches Bedienfeld
Leuchtmelder DICHT
Leuchtmelder NACHARBEIT 1
Leuchtmelder UNDICHT
Leuchtmelder LECKSIMULIERUNG EIN

O 0O N O 0 A WOON

_ .
_Io

12 Leuchtmelder —Reserve **
13 Leuchtmelder —Reserve **

14 Anschlussbuchse fir externe Tastatur  **

Rickansicht:

20 Netzanschluss 100 - 240V / 50 - 60 Hz; Kaltgerdtesteckdose
(Sicherung T 2.0A)

21 Typenschild

22 Anschluss Prifling

24 Anschluss Zuluft max. 10 bar/i (6lfrei und gefiltert)

25 Anschlussdose Sub-D 37polig Digital OUT (Buchse) X20

26 Anschlussdose Sub-D 37polig Digital IN (Stecker) X21

27 Anschlussdose Sub-D 9polig V24 RS232C Schnittstelle Ser# 1 (Stecker) X22
31 Ausgang EntlGftung Uber Schalldampfer

** optional

18 Dichtheitsprifgerdt Lecktest 0051
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SicherheitsmafBnahmen Verwendete Symbole

1.7  Gerdteeigenschaften
Funktionsiberwachung

Uberwachung der Bauteile und des Funktionsablaufes.
Fehlermeldung Uber Klartextanzeige im Display und potentialfreien Kontakt.

Prifprogramme

max. 9 unterschiedliche Prifprogramme.
Anwahl Gber das Bedienfeld oder im Automatikbetrieb Gber externe Signale (BCD , 8
Bit).

Datenaustausch

Ausgabe und méglicher Ausdruck aller Prifparameter und aller Messergebnisse Gber
serielle Schnittstelle

Kommunikation mit externem PC
Ergebnissignale

Dicht
Nacharbeit
Undicht und Grobleck (Meldung Grobleck nur Gber V24 Schnittstelle).

Stérung

Folldruck, Unterfolldruck; Unterfollzeit und Prifdruck

Uber Tastenfeld fir jedes Priforogramm getrennt einstellbar bzw. abschaltbar.
Foll- Ausgleichs-Tarier- Mess- und Entliftzeit

Uber Tastenfeld getrennt einstellbar von 0.1 ... 999.9 sec
for jedes Prifprogramm getrennt einstellbar

Messbereich

Delta O ... 6000 mbar
Auflésung 1 mbar

Messwertanzeige umschaltbar in

mbar, psi, mmWS, mmHg, ml/min

Dichtheitsprifgerét Lecktest 0051 19
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Verwendete Symbole SicherheitsmaBnahmen

1.8.1 Messwertanzeige in ml/min
Volumenfaktor zur Umrechnung der Messwertanzeige in ml/min

Fur eine Anzeige in ml/min benétigt das Absolutdruckprifgerdt einen Umrechnungs-
faktor.
Der Umrechnungsfaktor wird wie folgt ermittelt.

Formel:

Wert am Durchflussmessgerét [ml/min]
Umrechnungsfaktor = =-emmmmmoee e
Wert der Messwertanzeige [mbar]

HINWEIS!
Wird nach der Eingabe des Umrechnungsfaktors ein Parameter ge-
andert, so ist der Umrechnungsfaktor neu zu ermitteln

1.8.2 Drucktoleranz

Berechnung der Drucktoleranz

Die Drucktoleranz bezieht sich auf die Messpanne des Drucksensors
1. Beispiel:

Drucktoleranzwert £1 % von der Drucksensor- Messpanne,
Drucksensor 0...10 bar/u,
Messpanne 10 bar

+1 % von 10 bar sind 0,1 bar

Bei einem eingegebenen Full- bzw. Prifdruck von 5,35 bar/u ist die untere Uberwa-
chungsgrenze bei 5,25 bar/i, die obere Uberwachungsgrenze bei 5,45 bar/i

20 Dichtheitsprifgerdt Lecktest 0051
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Sicherheitsmaf3inahmen

Bedienelemente

Bedienelemente
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Alphanumerisches Bedienfeld
zur Eingabe der Prifparameter (siehe néchste Seite)

Schlisselschalter
zum Ein- und Ausschalten des Schreibschutzes

Taste F1
zum Aufrufen der kontextsensitiven Hilfe

Taste F2
zum Freigeben von Gerdtefunktionen und Starten des Prifablaufs

Taste |
zum Einschalten des Gerdtes

Taste O
zum Ausschalten des Gerdtes

LED

zum Anzeigen des aktuellen Prifergebnisses
freies Statusfeld

freies Statusfeld

Statusfeld LECK
leuchtet die LED neben diesem Statusfeld, ist die Lecksimulierung eingeschaltet

Statusfeld UNDICHT
leuchtet die LED neben diesem Statusfeld, ist der aktuelle Prifling undicht
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Bedienelemente Sicherheitsmaf3nahmen

12 Statusfeld NACHARBEIT
leuchtet die LED neben diesem Statusfeld, ist der aktuelle Prifling undicht, jedoch
nacharbeitungsfahig

13 Statusfeld DICHT
leuchtet die LED neben diesem Statusfeld, ist der aktuell Prifling dicht

Steuertasten im alphanumerischen Bedienfeld

ALPHA

Durch Dricken der Taste ALPHA kénnen Sie die Texteingabe aktivieren und deakti-
vieren. Wenn die rote LED ALPHA leuchtet, ist die numerische Tastatur nicht aktiviert.
Um Ziffern eingeben zu kénnen, missen Sie zunéchst die numerische Tastatur aktivie-
ren.

SHIFT

Mit der Taste SHIFT koénnen Sie die Groflbuchstabeneingabe und die roten Tasten-
funktionen aktivieren. Bevor Sie ein neues Zeichens eingeben, missen Sie zundchst die
Taste SHIFT dricken.

ENTER

Per Tastendruck auf ENTER ké&nnen Sie eine zuvor getiétigte Eingabe oder eine Aus-
wahl bestatigen.

Pfeiltasten

Mit Hilfe der Pfeiltasten in der oberen Reihe der Tastatur kénnen Sie die Markierung
auf dem Display in die gewiinschte Position verschieben, also den Cursor steuern.

ESC

Per Tastendruck auf ESC kénnen Sie einen begonnen Vorgang abbrechen und zum
vorherigen Men(U zurickkehren.

PgUp

Per Tastendruck auf PgUp kénnen Sie eine Seite zurickblattern.

PgDn

Per Tastendruck auf PgDn kénnen Sie eine Seite vorbléattern.
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Installieren und in Betrieb nehmen

Die in dieser Anleitung beschriebenen InstallationsmafBnahmen dirfen ausschlieBlich
durch geschultes Fachpersonal ausgefihrt werden. In jedem Fall sind die einschlégi-
gen Vorschriften der Elektrotechnik zu beachten und einzuhalten.

Vorbereitungen

ACHTUNG!

Wiahlen Sie einen Aufstellort, der gewdhrleistet, dass das Gerat weder
extremen Temperaturen noch extremer Feuchtigkeit ausgesetzt wird.

Die Umgebungstemperatur muss zwischen 0 und 50 °C liegen, die

relative Luftfeuchtigkeit darf 90 % nicht Gberschreiten und nicht kon-
densieren.

Das Gerdt muss stabil und fest stehen und vor Vibration geschitzt sein.
Vermeiden Sie einen Standort in der Ndhe von Heizung oder Klimaanlage.

Stellen Sie sicher, dass die Netzspannung mit der auf dem Typenschild angegebenen
Versorgungsspannung Ubereinstimmt.

Installieren Sie das Gerdt nur dann in einem Schaltschrank, wenn fir ausreichende Be-
lGftung gesorgt ist.

Bringen Sie das Gerdt so dicht wie méglich an den Prifling, damit das Priftkreisvolu-
men gering bleibt und die Messergebnisse somit exakter sind.

Lassen Sie an der Geréteriickseite ca. 100 mm Platz fir elektrische Kabel, Pneumatik-
schlduche und den Anschlusssteckern.

Peripheriegeréte anschlieffen

Bevor Sie das Dichtheitsprifgerdt in Betrieb nehmen kénnen, missen Sie zundchst alle
Verbindungen herstellen: zur Druckluftversorgung, optional zum Prifmedium, zu Prif-
ling und Vergleichsvolumen, zur Maschinensteuerung, zur Datenausgabe Gber einen
serielle Schnittstelle und zur Versorgungsspannung. Erst dann ist das Dichtheitsprifge-
réit betriebsbereit.

GEFAHR durch elektrischen Strom!
Trennen Sie alle Gerdte vom Stromnetz, bevor Sie die Geratekompo-

nenten verbinden.

Vor dem AnschlieBen von Druckluft/Priofmedium

Bei gréBeren Druckschwankungen im Druckluftnetz empfiehlt sich das Zwischenschal-
ten eines Druckschalters, der beim Absinken des Druckes ein elektrisches Ausgangs-
signal gibt. Dieses Signal kann zur Anzeige/zur Maschinenstillsetzung verwendet
werden. Installieren Sie an sicherer und gut sichtbarer Stelle in der Zuleitung eine Fil-
tereinheit (min 1um) eine trockene, élfreie Druckluft zu gewdhrleisten. Uberprifen Sie
regelmaBig die Wartungseinheit, um ein Verdlen des Gerdtes zu verhindern. Nehmen
Sie das Uberpriifen und Wechseln der Filterpatronen in den Wartungsplan auf; dies
gilt auch for Filter mit automatischer Kondensatentleerung.

HINWEIS! )
Wird das Prifgerat durch das Eindringen von Ol und/oder Wasser
beschadigt, erlischt die Gerategarantie.
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Druckluft anschlieBBen

Auf der Riickseite des Gerdates befindet sich der Zuluftanschluss (17), Gber den das
Dichtheitsprifgerat mit Druckluft versorgt wird. Der Anschluss der Zuluft ist mit einer
G4" —Verschraubung fir Schlauch 8/6 mm ausgeristet.

Diese Versorgungsdruckluft muss élfrei und gefiltert sein. Stellen Sie sicher, dass die
anzuschlieBende Druckluft sténdig einen Druck von ca. 1,5 bar Gber dem Fill- bzw.
dem Prifdruck hat (mindestens 5,0 bar/i, maximal 10 bar/u, siehe auch Drucktabelle
auf der Gerdgteriickseite).

Stellen Sie vor dem AnschliefBen sicher, dass der Druckluftschlauch unversehrt ist und
nicht geknickt oder gequetscht werden kann. Der Schlauch muss drucklos sein.

«  Uberwurfmutter der Verschraubung des Zuluftanschlusses festdrehen und auf fes-
ten Sitz prifen.

Prifmedium anschlieBen (Option)

Gerdte mit einem Prifdruck Gber 6 bar sind mit einem separaten Anschluss fur ein
Prifmedium (15) ausgeristet. Das gilt ebenfalls fir die Gerdte, die mit einem beson-
deren Prifmedium wie z. B. Stickstoff, Helium oder anderen betrieben werden sollen.

Die Hohe des einzuspeisenden Druckes entnehmen Sie bitte der Druckwertetabelle auf
der Gergteriickwand. Stellen Sie vor dem Anschlief3en sicher, dass der Schlauch fur
das Profmedium unversehrt ist und nicht geknickt oder gequetscht werden kann. Der
Schlauch muss drucklos sein.

«  Uberwurfmutter der Verschraubung des Anschlusses Prifmedium (15) festdrehen
und auf festen Sitz prifen.

Prifling und Vergleichsvolumen anschlieBen

Auf der Gerdteriickseite des Prifgerdtes befinden sich 2 G1/8" — Verschraubungen fir
8/6-mm-Schlduche an die ein Prifling (20) und ein Vergleichsvolumen (19) ange-
schlossen werden. Die Abmessungen der Schlauchanschlisse kénnen je nach Geréte-
ausfohrung (Prifvolumen) abweichen.

Um ein Ausdehnen (Atmen) zu vermeiden sollte ein méglichst fester Schlauch verwen-
det werden. Ein geeigneter Schlauch (PA-Rohr) ist bei uns zu beziehen.

Schlauch 4/2 max. 45 bar bei 20 grad C Best. Nr. 8082-0354
Schlauch 6/4 max. 27 bar bei 20 grad C Best. Nr. 8082-0379
Schlauch 8/6 max. 19 bar bei 20 grad C Best. Nr. 8082-0381
Schlauch 10/8 max. 15 bar bei 20 grad C Best. Nr. 8082-0382

Stellen Sie sicher, dass die Zuleitungen zu Prifling und Vergleichsvolumen druckdicht
sind. Die Leitungen missen maglichst kurz sein. Vermeiden Sie Steckverschraubungen,
da diese zu einer Undichtheit im Priftkreis fGhren kénnen.

Verwenden Sie als Vergleichsvolumen méglichst einen druckdichten Originalprifling.
Im Normalfall kénnen Sie bei Prifvolumen < 5000 ccm auf den Anschluss eines Ver-
gleichsvolumens verzichten. Bei dinnwandigen oder elastischen Priflingen kann je-
doch auch bei kleineren Volumen der Anschluss eines Vergleichsvolumens erforderlich
sein. Wenn Sie kein Vergleichsvolumen anschliefen, missen Sie den Vergleichsvolu-
menanschluss (19) mit einer mitgelieferten Blindkappe verschlielen.

Stellen Sie vor dem AnschliefBen sicher, dass die Schlauche fir Prifmedium und Ver-
gleichsvolumen unversehrt sind und nicht geknickt oder gequetscht werden kénnen.
Die Schléuche missen drucklos sein.
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Installieren und in Betrieb nehmen Peripheriegerdte anschlieBen

HINWEIS!

@ Wenn Sie kein Vergleichsvolumen anschlieBen, missen Sie den Ver-
gleichsvolumenanschluss (19) mit einer mitgelieferten Blindkappe ver-
schlieBen.

«  Uberwurfmutter der Verschraubung des Priflingsanschlusses (20) festdrehen und
auf festen Sitz prifen.

«  Ggf. Uberwurfmutter der Verschraubung des Vergleichsvolumenanschlusses (19)
festdrehen und auf festen Sitz prifen.

Maschinensteuerung anschlieBen
Fur die Kommunikation zwischen Dichtheitsprifgerdt und Maschinensteuerung gibt es
zwei Anschlisse:

— fur die Ausgangssignale die 37-polige Sub-D-Buchse, digital OUT,
X20 (Positionsnummer 11 Ruckseite)

— fur die Eingangssignale den 37-poligen Sub-D-Stecker, digital IN,
X21 (Positionsnummer 12 Rickseite)

« Verdrahten Sie zunéchst die Steckverbinder nach dem Steckerbelegungsplan im
Anhang.

« Versehen Sie samtliche Ausgangssignale mit einer Schutzbeschaltung
(z.B. Varistor oder Diode), um Stérungen zu vermeiden.

Das Dichtheitsprifgerat Lecktest 0050 bendétigt einen Impuls von mindestens 1 Sekun-
de. Die Eingdnge benétigen ca. 5 mA, die Ausgdnge kédnnen mit maximal 0,5A (bei
héchstens 30 V DC) belastet werden.

Sobald Sie alle Vorbereitungen getroffen haben:
« Steckverbindungen herstellen und auf festen Sitz prifen.

Das Signalspiel der Ein- und Ausgangssignale entnehmen Sie bitte dem beiliegenden
Ablaufdiagramm.

Serielle Schnittstelle(n) anschlieffen

Uber die seriellen Schnittstellen kénnen Sie nach Ablauf der Prifung die aktuellen
Messwerte auf das Datenendgerdt ausgeben lassen. Im Anhang dieser Anleitung fin-
den Sie einige Musterausdrucke. Die Kopfzeile erscheint dabei auf jeder neuen Seite.
Wenn Sie das Gerat aus- und wieder einschalten, wird die Lfd.- Nr. automatisch auf 1
zurickgesetzt.

Sie kénnen die Prifparameter der vorhandenen Programme im Meni
DATENAUSGABE PRUFPROGRAMME ausgeben.

Die beiden seriellen Schnittstellen des Geréites sind:

~  9-polige Sub-D-Buchse, seriell, V24 RS232C oder Profibus Ser#2, X23
(Positionsnummer 16 Rickseite)

~  9-polige Sub-D-Buchse, seriell, V24 RS232C Ser#1, X22
(Positionsnummer 15 Rickseite)

« Verdrahten Sie die Steckverbindungen nach dem beiliegenden Steckerbelegungs-
plan.

Ab Softwareversion V1.38 besteht die Méglichkeit, alle Prifprogramme, Systempara-
meter und Ergebnisspeicher in einem speziellen Datenformat (PLC95-Hex), von Gerét
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-> PC, PC-> Gerat oder Gerat -> Gerdét, zu Gbertragen.
Somit kénnen vorhandene Parameter eines Gerdétes in ein anderes (bernommen wer-
den.

Ubertragungsformat: (werksseitige Einstellung)

9.600 Baud, Baudrate einstellbar von 300 ... 57600,
8 Bit Daten, 1 Stop Bit, No Parity, X-On / X-Off Protokoll

ctrl S = Stop
ctrl Q... = Start

Versorgungsspannung anschlieBen

Schlieflen Sie das Dichtheitsprifgerat nur an ein vorgesehenes Stromnetz von

100 ... 240V, 50/60 Hz (ohne Umschaltung) an.
Die Stromaufnahme des Gerdates betragt ca. 100 VA.
Es ist mit einer Eingangssicherung T2A / 250V IEC127-2 abgesichert.

« Netzkabelstecker mit dem Netzanschluss (23) auf der Rickseite verbinden.
« Netzkabel an das Stromnetz anschliefen.

Das Dichtheitsprifgerat Lecktest 0050 ist betriebsbereit, und Sie kénnen es einschal-
ten.

Gerat einschalten und ausschalten

GEFAHR durch elektrischen Strom!

A Sorgen Sie nach dem AnschlieBen dafir, dass alle Leitungen so ver-
legt sind, dass sie nicht geknickt oder gequetscht oder anders be-
schadigt werden kénnen.

Schalten Sie das Gerdét erst ein, nachdem alle Verbindungen hergestellt und auf festen
Sitz gepruift sind.

o Taste | auf der Vorderseite des Gerédtes driicken, um das Gerét einzuschalten.
Die Betriebskontrollleuchte leuchtet, und ein akustisches Signal ertént.

o Taste 0 auf der Vorderseite des Gerdites driicken, um das Gerét auszuschalten.
Die Betriebskontrollleuchte erlischt. Es gibt kein akustisches Signal.
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Intitalisieren Gerdt einschalten und ausschalten

Intitalisieren

Vor dem Betrieb missen alle Verbindungen zu den Peripheriegeréten hergestellt und
auf festen Sitz geprift sein.

INITIALISIERUNG

samen
MiHeMaTech

ETTRETINNERNN 1, ificcfinik GrmbH & Co KG. Siemenssiralie 7,
(=T gae g vt 1) 7 1400 Sehwaikheim, Telr +49 () 7195736090

Setze Hardwar Internet: ip:www. hematech.de
Setze Softwar

Lade Hardwareparameter 8141
Lade Softwareparameter @248
Setze Harduvareparameter (814
Setze Softwareparameler 9248

« Alle Peripheriegerdte entsprechend ihrer jeweiligen Anweisungen einschalten.

« Dichtheitsprifgerdt Lecktest 0050 einschalten, siehe vorangehender Abschnitt.

Die Betriebsleuchte leuchtet, es ertént ein akustisches Signal und das Gerat wird
initialisiert.

Dialogfenster wahrend der Initialisierung des Gerétes
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Das Display

«  Warten Sie bis die Initialisierung beendet ist und das HAUPTMENU auf dem Dis-
play angezeigt wird.

HAUPTH = Titel/Meniileiste

[l Automat ik
2. Hand
3. Einrichten

.. Hauptfenster mit Un-
4. Loschen <— termenus oder Me-

niipunkten
5. Datenausgabe P

6. Einstellungen

H#o T e | 1..6

X X

Befehlsleiste Hilfeleiste

Das Hauptmenti erscheint, nachdem das Gerét initialisiert ist.

Titel- oder Menileiste

Oben rechts im Display steht immer der Name des aktuellen Dialogfensters oder der
aktuellen Anwendung.

Hauptfenster

Im Hauptmenu finden Sie die einzelnen zur Auswahl stehenden Untermens.

Befehlsleiste

In der Befehlsleiste finden Sie die zur Bedienung des aktuellen Menis zur Verfiigung
stehenden Tasten:

alphanumerische Eingaben vornehmen

Cursor aufwdérts bewegen

#

T

J Cursor abwdrts bewegen

«— Cursor nach links bewegen

- Cursor nach rechts bewegen

A Eingabe oder Auswahl per Tastendruck auf ENTER bestétigen
ESC  Aktion abbrechen/zum vorherigen MenU zurickkehren

PgUp eine Seite zurickblattern

PgDn eine Seite vorbldttern

F1 die kontextsensitive Hilfe aufrufen

F2 Starten/bestimmte Systemfunktionen freigeben

Schlusselsymbol Schlusselschalter betatigen
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Das Display Gerdt einschalten und ausschalten

Hilfeleiste

Die Hilfeleiste enthdlt Informationen zum ausgewdhlten Vorgang. Wenn der Cursor
sich in einem Eingabefeld befindet, erscheint in der Infoleiste eine kurze
Beschreibung des Befehls oder der méglichen Eingabe.
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Mit dem Programm arbeiten

Die Bedienung des Gerdtes erfolgt interaktiv Gber ein MenUsystem, das immer in ei-
nem Dialogfenster endet. Der Name des aktuellen Dialogfensters erscheint in invertier-
ter Schrift (weifl auf schwarz) in der Titelleiste oben rechts im Dialogfenster. Die Tasten,
die zur Bedienung verwendbar sind, stehen in der Befehlsleiste unten links. In der Hilfe-
leiste unten rechts finden Sie Informationen zu den méglichen Eingaben des Parame-
ters, auf dem sich der Cursor gerade befindet.

Sie kénnen einen Menipunkt sowohl durch Bewegen des Cursors mit den Pfeiltasten
auswdhlen oder durch direkte Eingabe der vor dem MenU stehenden Ziffer. Bestatigen
Sie die Auswahl dann per Tastendruck auf ENTER.

Das Programm merkt sich die zuletzt vorgenommene Einstellung in jedem Dialogfens-
ter. Wenn Sie ein Dialogfenster erneut aufrufen, befindet sich der Cursor auf der zu-
letzt gednderten Position.

Den Schreibschutzschalter verwenden

Die Eingabemdglichkeiten in einem Dialogfenster héingen von der Stellung des
Schreibschutzschalters am Dichtheitsprifgerdt ab. Steht der Schlusselschalter senkrecht
oder ist abgezogen, befindet sich das Gerdt im schreibgeschitzten Ansichtsmodus,
und Sie kénnen nur einige wenige Anderungen zu Auswahl und Ansicht gespeicherter
Daten vornehmen.

Wenn Sie den Schlissel nach rechts drehen, schalten Sie den Editiermodus ein, und
Sie kénnen die gespeicherten Daten verdndern und neue Daten eingeben. Der Cursor
springt im Editiermodus auf die zuletzt gedinderte Position des jeweils angezeigten Dia-
logfensters.

Sie kénnen ein Dialogfenster immer mit der Taste ESC verlassen.

HINWEIS!
Wenn Sie ein Dialogfenster im Editiermodus verlassen, gehen alle
bisher in diesem Dialog gemachten Eingaben verloren.

Wenn Sie in einem Dialogfenster Daten im Editiermodus veréndert haben und den
Schreibschutzschalter nach links drehen, also verriegeln, werden diese Daten des Dia-
logfensters gespeichert. Das Gerét quittiert den Speichervorgang mit einem kurzen a-
kustischen Signal.

Fehlerhafte oder nicht eingegebene Daten korrigiert das Programm automatisch oder
ersetzt sie durch die in der Systemkonfiguration festgelegten Standardparameter. In ei-
nem solchen Fall wird der Benutzer durch ein Warnfenster Gber die gednderten oder
ersetzten Daten informiert.
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Befehlsreferenz Programmstruktur

Befehlsreferenz

In diesem Kapitel finden sie sémtliche Befehle und Funktionen der Steuerungssoftware
des Dichtheitsprifgerdtes Lecktest 0050. Die Reihenfolge entspricht der Programm-
struktur, wie sie in der Tabelle dargestellt ist:

Programmstruktur
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene 4
Hauptmeni 1. Automatik
2. Hand 1. Prifen
2. Fluten
3. Einrichten 1. Prifprogramm
2. Datum & Zeit
3. Schnittstellen 1. Seriell 1
2. Seriell 2 (Option)
oder Profibus
3. Seriell 3 (Option)
4. Seriell 4 (Option)
4. Léschen

5. Datenausgabe . Programmuibersicht

. Prifprogramm

. Ergebnisspeicher

. Betriebsdaten

. Ergebniszahler

. Datensicherung

. Referenzkurve

6. Einstellungen . Anzeige

. Systemparameter

. Drucksystem

. Systemstatus

1
2
3
4
5
6
7. Fehlerzahlerstande
8
1
2
3
4
5

. Optionen

Wenn Sie das Gerat gestartet h.qben und die Initialisierung beendet ist, erscheint auf
den Display das HAUPTMENU des Programms oder ggf. das zuvor eingestellte
Startmen.
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3.0.5 Hauptmeni

B Atonat ik
N AULtomatl

2. Hand
. Einrichten
. Loschen

. Datenausgabe

o2 T ¥ I N 7

. Einstellungen

[y [1..8 100

1 Automatik (automatisches Prifen)
Gerdtebedienung Gber externe Signale (Maschinensteuerung)

2 Hand (manuelles Prifen)
manuelle Geratebedienung Uber die frontseitige Tastatur
1 Prifung
2 Fluten

3 Einrichten (Einrichten des Geréites auf Prifteile)
Parametereingabe, -dnderung und -anzeige
1 Prifprogramme
2 Datum & Zeit
3 Schnittstelle(n)
1 Schnittstelle 1
2 Schnittstelle 2 ** Option
3 Schnittstelle 3 ** Option
4 Schnittstelle 4 ** Option

4 Ldschen

|6dschen der Prifprogramme(Parameter), der Ergebniszéhler und des Ergebnis-
speichers

5 Datenausgabe
Programmibersicht
Prifprogramme
Ergebnisspeicher
Betriebsdaten
Ergebniszéhler
Datensicherung
Fehlerzéhlerstéinde

NO O A WN—

6 Einstellungen
1 Anzeige
2 Systemparameter
3 Drucksystem
4 Systemstatus
5 Optionen
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3.1 Betriebsart Automatik

3.1 Betriebsart Automatik

Gerdtebedienung Uber die Schnittstelle -Maschinensteuerung- durch digitale Ein- Aus-
gangssignale.

Wahl der Betriebsart AUTOMATIK

B Atonat ik
N AULtomatl

2. Hand
. Einrichten
. Loschen

. Datenausgabe

o2 T ¥ I N 7

. Einstellungen

[y [1..8 100

1 Eingabe der Ziffer 1 zur Anwahl der Betriebsart AUTOMATIK

oder

T/ Durch das Betétigen der Pfeiltasten Betriebsart AUTOMATIK wéhlen.
Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.

ENTER Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Mentpunktes.

Programm = 1
Programmname__:

Falldruck : 1.88 bar ——
Unterfilldruck: @.88 bar ——

Praf druck : B.90 bar =——

Fillen 1 3.00 sek e———
Ausgleichen : 3.00 sek ——

Tarieren @ B.50 sek m——
Hessen, : 3.00 sek ——
Entliiften : 1.80 sck m—————

Dicht
mbar
ESCrsESC |Pr'|'.1f1mg ent 10ften 110
ESC Rickkehr zum Hauptmeni

Hinweis:

Durch das multitaskingféhige Betriebsystem kann wéhrend des auto-
matischen Prifens das Meni verlassen werden, z.B. um Korrekturen an
dem bestehenden Prifprogramm vorzunehmen. Nach dem Speichern
der Parameter-Anderung werden die Anderungen mit dem néchsten
Start des Gerétes nach der erfolgten Speicherung Gbernommen.

Siehe auch Kapitel 3.6.5 Optionen
3.1.1 Betriebsart Automatik

Geratebedienung Uber die Schnittstelle -Maschinensteuerung- durch digitale Ein- Aus-
gangssignale,
siehe auch Kapitel 8.1, 8.2 u. 8.3 sowie die Steckerbelegung des Prifgerdtes

3.1.2 Betriebsart Automatik — Fluten
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Wird an Stelle des Signals ,Start” X21/2 das Signal ,Fluten” X21/4 angelegt, so wird
das Prifteil mit dem Prifdruck beaufschlagt der im Parametersatz des angewdhlten
Programms gespeichert wurde. Der Prifling wird solange mit Prifdruck beaufschlagt,
solange das Signal ,Fluten” anliegt.
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3.2 Betriebsart Hand

3.2 Betriebsart Hand

Manuelle Gerétebedienung tber die frontseitige Folientastatur.

Wahl der Betriebsart HAND

1. Automatik
Pl Hand
3. Einrichten
4. Loschen
5. Datenausgabe
6. Einstellungen
#orobod [t..8 200
2 Eingabe der Ziffer 2 zur Anwahl des Unterments HAND
oder
W Durch das Betatigen der Pfeiltasten Unterment HAND wéhlen.
Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des Menupunktes.
ENTER Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis
ESC Rickkehr zum vorherigen Men(
HANDHEN |
Prifung
2. Fluten
#1.4/ENTER/ESC [ 210
1 Prifen (manuelles Prifen)

manuelle Geratebedienung Uber die frontseitige Tastatur

2 Fluten (Profling mit Prifdruck beaufschlagen)
manuelle Geratebedienung Uber die frontseitige Tastatur
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3.2.1 Betriebsart Hand - Prifung

oder

T/

ENTER
ESC

##
ENTER
ESC
F2

ESC

SHIFT+ESC

36

Prufung
2. Fluten

#-1L-ENTER-ESC | 210

(1...2) Eingabe der Ziffer 1 zur Anwahl des Untermeniis PRUFUNG

Durch das Betdtigen der Pleiltasten Unterment PRUFUNG wahlen.
Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

Rickkehr zum vorherigen Mend

AUTOMATIK

Programm, =1

Programmname___:
Falldruck : 1.88 bar ———
Unterfulldruck: @8.88 bar ——
Praf druck : B8.90 bar =———
Fillen : 3.80 sek
Ausgleichen @ 3.80 sek m——
Tarieren : B.50 sek e——
Hessen : 3.80 sek e——
Entliaften : 1.88 sek
Dicht
mbar

ESC-sESC |Pr'|'.1f‘1ing entliften

0051b

(1...9) Anwahl der Prifprogrammnummer iber frontseitige Tastatur
Ubernahme der angezeigten Programmnummer
Rickkehr zum vorherigen MenG

Start Prifablauf

Rickkehr zum vorherigen Meni

Der Prifablauf wird nicht abgebrochen sondern léuft im Hintergrund
weiter. Nach Ablautf der Prifung wird das Prifergebnis optisch
angezeigt.

Wahrend der laufenden Prifung kénnen andere Funktionen des

Gerdtes aufgerufen bzw. ausgefGhrt werden.
z.B. Anderung der Prifparameter, Ansehen der Zéhlersténde usw.

Abbruch des Prifablaufes
Der Prifablauf wird abgebrochen, der aktuelle Status des Prifablaufes
zum Zeitpunkt des Abbruches bleibt auf dem Display erhalten.
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3.2.2 Betriebsart Hand - Fluten

3.2.2 Betriebsart Hand - Fluten

zur visuellen Leckageortung
Der Prifling wird mit dem programmierten Prifdruck beaufschlagt.

T/

ENTER
ESC

##
ENTER

ESC
F2

F2

oder

[HANDHEN
1. Prifung
Fluten

#-1L-ENTER-ESC [ 220

(1...2) Eingabe der Ziffer 2 zur Anwahl des Untermenitis FLUTEN

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Unterment FLUTEN wahlen.
Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des Menupunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis
Rickkehr zum vorherigen MenG

HAND FLUTE

Programm, g1 |

Dat um :@38997
Programmname___: Hasserraum
Herkstiackname_: Zyl inderkopf 1M254863

Praf ername. :Maier
Praf druck : 1.580 bar ——
#~ENTER~ESC |1 bi=s 99 221

(1... 9) Anwahl der Prifprogrammnummer
Ubernahme der angezeigten Programmnummer
Einstellen des programmierten Prifdruckes

Anzeige Uber waagerechte Balkenanzeige (Prifdruck)
Rickkehr zum vorherigen MenG

FLUTEN EIN
Der Prifling wird mit Druck beaufschlagt.

FLUTEN AUS
Der Prifling wird entliftet

In der Hilfezeile wird der aktuelle Status angezeigt.

ESC

Rickkehr zum vorherigen Mend

Bei den Betriebsarten automatisches und teilautomatisches Prifen wird die Dauer der
Druckbeaufschlagung durch das Anlegen des Signals FLUTEN EIN bestimmt.
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3.3 Betriebsart EINRICHTEN
Auswahl des Menipunktes EINRICHTEN

1. Automatik
2. Hand
ElEinrichten
4. Loschen
5. Datenausgabe
6. Einstellungen
#otobod [1..& 300
3 (1...6) Eingabe der Ziffer 3 zur Anwahl des Untermeniis EINRICHTEN
oder
e Durch das Betatigen der Pfeiltasten Unterment EINRICHTEN wdhlen.
Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.
ENTER Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis
ESC Rickkehr zum vorherigen MenG
Prifprogramme
2. Datum & Zeit
3. Schnittstelle(n)
#o1 o 4 JESC [1..3 310

1 Priufprogramme (EINRICHTEN)

Eingabemaske der Prifparameter

2 Datum & Zeit (EINRICHTEN)

Eingabemaske fur Datum und Uhrzeit

3 Schnitistellen (EINRICHTEN)
Eingabemaske zum Einrichten der Schnittstelle
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3.3 Betriebsart EINRICHTEN

3.3.1 Auswahl des Meniipunktes EINRICHTEN PRUFPROGRAMME

Prifprogramme
2. Datum & Zeit
3. Schnittstelle(n)

ot LA CESD [1..3

310

1 (1...3) Eingabe der Ziffer 1 )
zur Anwahl des Untermenis EINRICHTEN PRUFPROGRAMME
oder
T/ Durch das Betdtigen der Pfeiltasten Unterment
EINRICHTEN PRUFPROGRAMME wéhlen.
Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.
ENTER Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis
ESC Rickkehr zum vorherigen Men(

3.3.1.1Eingabe/ Erstellen von neuen Prifprogrammen

Programm_____ :[ll PRiUFPROGRAMHE]
Datum 27082082

Programmname__:

Herkstiackname_:

Praf ername. H

Falldruck : 1.8 bar Aus
Unterfiillen : @.88 bar B.38 sek
Praf druck : B8.20 bar Ein
Drucktoleranz_: 1.8 ¥

Fallen : 3.80 sek

Ausgleichen : 3.80 sek

Tarieren : B.58 sek

Hessen : 3.88 sek

Entliaften : 1.88 sek Aus
14 Pall -Pal # 4 JESCT [t ..o 3111

= Schlusselschalter in Stellung Editieren
## (1...9) Programmanwahl (Eingabefeld ist invers unterlegt
(Programmnummer blinkt))
ENTER Ubernahme der angewdhlten Programmnummer
## (max 23 Zeichen) Eingabe Programmname (wahlfrei)
ENTER Ubernahme des Programmnamens
## (max 23 Zeichen) Eingabe Werkstickname (wahlfrei)
ENTER Ubernahme des Werksticknamens
## (max 23 Zeichen) Eingabe Prifername (wahlfrei)
ENTER Ubernahme des Prifernamens
## (0.02 bis 6.00) Eingabe Fulldruck
(der Hilfstext ist abhdngig von der GerateausfGhrung)
ENTER Ubernahme des Eingabewertes bzw.
Ubernahme des Vorschlagswertes (1.00)
+ /- Schalter Fulldruck EIN / AUS
ENTER Ubernahme des Eingabewertes bzw.

Ubernahme des Vorschlagswertes (EIN)
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##

ENTER

##

ENTER
##

ENTER
##

ENTER

##
ENTER

##
ENTER

##
ENTER

##
ENTER

##
ENTER

+ /-
ENTER

+/-

ENTER

##

ENTER

##
ENTER

40

(0.02 bis 6.00) Eingabe Unterfilldruck

(der Hilfstext ist abhdngig von der Gerateausfihrung)
Ubernahme des Eingabewertes bzw.

Ubernahme des Vorschlagswertes (0.80)

(0.00 bis 10.0) Eingabe Unterfillzeit

Die Unterfillzeit ist eine Zeit innerhalb der Ausgleichszeit

und hat keinen Einfluss auf die Dauer des Prifzyklus

Ubernahme des Eingabe bzw. Ubernahme des Vorschlagswertes (0.30)

(0.02 bis 6.00) Eingabe Prifdruck (der Hilfstext ist abhéngig von der
Gerateausfihrung) )
Ubernahme der Eingabe bzw. Ubernahme des Vorschlagswertes (0.90)

(0.5 bis 10.0) Eingabe Drucktoleranz in %
(Toleranz der Druckregelung in % vom Endwert)
Ubernahme der Eingabe bzw. Ubernahme des Vorschlagswertes (1.0)

(0.10 bis 999.99) Eingabe Follzeit
Ubernahme der Eingabe bzw. Ubernahme des Vorschlagswertes (3.00)

(0.10 bis 999.99) Eingabe Ausgleichszeit
Ubernahme der Eingabe bzw. Ubernahme des Vorschlagswertes (3.00)

(0.10 bis 999.99) Eingabe Tarierzeit
Ubernahme der Eingabe bzw. Ubernahme des Vorschlagswertes (0.50)

(0.10 bis 999.99) Eingabe Messzeit
Ubernahme der Eingabe bzw. Ubernahme des Vorschlagswertes (3.00)

(0.10 bis 999.99) Eingabe Entluftzeit
Ubernahme der Eingabe bzw. Ubernahme des Vorschlagswertes (1.00)

Schalter Entliftzeit EIN / AUS

Qbernohme des Eingabewertes bzw.
Ubernahme des Vorschlagswertes (AUS)

PRiUFPROGRAMHE]

Messwerteinheit__ mbar

Uolumenf aktor e

Macharbeit ab H 19 mbar Ein
Undicht ab H 28  mbar Ein
Serienfehler ab__: a

Protokollieren :Ser #1

T b Pall-Pal-#-4 ~ESC- T |Pasca1 e mlemin 3112

( mbar / psi / mmWs / mmHg / ml/min)

Auswahl der Messwerteinheit

Ubernahme der Messwerteinheit bzw. Ubernahme des
Vorschlagswertes

(0.0001 bis 9.9999) Eingabe des Volumenfaktor zur Umrechnung der
Messwertanzeige in ml/min

Ubernahme des Volumenfaktors bzw. Ubernahme des
Vorschlagswertes (1.0000)

(1 bis 6000) Eingabe der Eingriffsgrenze Nacharbeit ab
Ubernahme der Eingriffsgrenze Nacharbeit ab bzw.
Ubernahme des Vorschlagswertes (100)
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3.3 Betriebsart EINRICHTEN

ENTER

##
ENTER

+/-

ENTER

##

ENTER

+/-

ENTER

(EIN'/ AUS) Schalter Eingriffsgrenze Nacharbeit
Ubernahme des Eingabewertes bzw. Ubernahme des
Vorschlagswertes (EIN)

(1 bis 6000) Eingabe der Eingriffsgrenze Undicht
Ubernahme der Eingriffsgrenze Undicht bzw. Ubernahme des
Vorschlagswertes (200)

(EIN / AUS) Schalter Eingriffsgrenze Undicht

(nur in Sonderausfthrung) )

Ubernahme des Eingabewertes bzw. Ubernahme des
Vorschlagswertes (EIN)

(O bis 999) Eingabe der Eingriffsgrenze SERIENFEHLER

Auswertung als Serienfehlern nach einer einstellbaren Anzahl von
Prifergebnissen UNDICHT in direkter Folge.

Ubernahme der Eingriffsgrenze SERIENFEHLER bzw. Ubernahme des
Vorschlagswertes (5)

(AUS / Ser #1 / Ser #2(Option) / Ser #1und Ser #2(Option))
Aktivieren bzw. Deaktivieren des Protokollieren und Wahl des
Ausgabekanals zum Protokollieren der Prifergebnisse
Ubernahme der getroffenen Wahl bzw. Ubernahme des
Vorschlagswertes (Ser #1)

SCHREIBSCHUTZSCHALTER EIN (Schlissel senkrecht !11)

Ubernahme der gednderten Daten in den RAM-Speicher
Quittierung durch Signalton.
Schreibschutzschalter in Stellung EIN zur Datensicherung abziehen.

SCHREIBSCHUTZSCHALTER EIN (Schlussel senkrecht 111)

HINWEIS:
ESC

SHIFT+PgDn

SHIFT+PgUp
T/
ESC

Wird die Parametereingabe vor dem vollsténdigen Parametrieren,
durch das Betdtigen des Schlisselschalters abgebrochen, so wird das
Betatigen des Schlusselschalters, durch einen Signalton quittiert.
Anschlieflend verzweigt das Programm in eine Warnungsanzeige mit
dem Hinweis welche Prifparameter nicht definiert wurden und
automatisch durch Defaultwerte ergénzt wurden.

Eingabe wird nicht Gbernommen und Rickkehr zum vorherigen Ment
ohne Ubernahme der Eingaben.

Wenn Eingaben vor der Ubernahme korrigiert werden sollen kann der
Display-Inhalt
Seitenweise geblattert werden.

Cursor auf Eingabefeld positionieren.
Rickkehr zur Maske PRUFPROGRAMME

Anzeige der Programmnummer mit den Programmparametern
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Hinweis:

Die EntlUftzeit verzdgert die Ausgabe der Ergebnismeldung nach Abschluss der Mes-
sung.

Berechnung des Unterfilldrucks

Unterfulldruck z.B.:

Filldruck F = 2.10 bar/t

Prifdruck P = 1.90 bar/i

Unterfilldruck = P — (F-=P) = 1.90 - (2.10 - 1.90) = 1.70 bar/G

Die Vorschlagswerte fir Unterfullzeit und Tarierzeit sollten nur nach Ricksprache mit
dem Hersteller verandert werden.

Unterfullzeit 0.3 s und Tarierzeit 0.5 s

Tarierzeit ist eventuell, bei niedrigen Prifdricken (ca. <0,5 bar) oder bei Prifteilen mit
mit kleinen Volumen (ca. <100 ml), zu verkirzen (eventuell kein Prifdruck im Prif-
ling).

Die Zeiten sind so einzustellen, dass ein offener Priflingsanschluss zur Schnellabschal-
tung fuhrt.

Bei einem Druck- Unterdruckgerdt darf im Bereich von —0,09 bar/i bis 0,19 bar/i
kein Full- Prifdruck eingegeben werdenl!!
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3.3 Betriebsart EINRICHTEN

3.3.1.2Anderung / Korrektur bestehender Priforogramme
Auswahl des Mentpunktes EINRICHTEN

oder

T/

ENTER
ESC

1. Automatik

2. Hand
ElEinrichten
4. Loschen

5. Datenausgabe

6. Einstellungen

#or kot [1..& 300

(1...6) Eingabe der Ziffer 3 zur Anwahl des Untermenis EINRICHTEN

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Untermeni EINRICHTEN wéhlen.
Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des Menupunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis
Rickkehr zum vorherigen MenG

Auswahl des Menipunktes EINRICHTEN PRUFPROGRAMME

oder

e

ENTER
ESC

Prifprogramme

2. Datum & Zeit

3. Schnittstelle(n)

#-1bs4 /EST [1..z 310

(1...3) Eingabe der Ziffer 1 zur Anwahl des Untermenis
EINRICHTEN PRUFPROGRAMME

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Untermeni

EINRICHTEN PRUFPROGRAMME wiihlen.

Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis
Rickkehr zum vorherigen Meni

Dichtheitsprifgerét Lecktest 0051 43
HeMaTech Priftechnik



Korrektur der Prifparameter

Programm_____ =)} PRiFPROGRAMME
Datum 127882002

Programmname___:

Herkstiackname_:

Praf ername. H

Fiilldruck : 1.88 bar Aus.
Unterfillen : B.88 bar 8.38 sek
Praf druck : B.20 bar Ein

Drucktoleranz_: 1.8 ¥
Fallen : 3.80 sek
Husgleichen @ 3.80 sek

Tarieren, : B8.580 sek
Hessen : 3.80 sek

Entliften : 1.88 sek Aus
T boPalloPals 4 AESCAT [t .. 3 3111
=y Schlusselschalter in Stellung Editieren
## (1...6) Programmanwahl
Eingabefeld ist invers unterlegt (Programmnummer blinkt)
ENTER Ubernahme der angewdhlten Programmnummer
T/ Cursor auf dem zu dndernden Eingabefeld positionieren

Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.

## Parameterkorrektur eingeben
Eingabefeld ist invers unterlegt

ENTER Ubernahme des korrigierten Parameters

ESC Rickkehr zum vorherigen Men(

SCHREIBSCHUTZSCHALTER EIN (Schlussel senkrecht !11)
Ubernahme der gednderten Daten in den RAM-Speicher
Quittierung durch Signalton.
Schreibschutzschalter in Stellung EIN zur Datensicherung abziehen.

Plausibilitétsprifung

Vor der Ubernahme der Prifparameter in den RAM-Speicher erfolgt eine Plausibilitéts-
prifung, bei der die eingegebenen Parameter Gberprift werden:

z.B.:
Nacharbeit ab < Undicht ab;

Werden die o0.g. Vorgaben nicht erfillt, werden die betroffenen Parameter entspre-
chende den o.g. Vorgaben angepasst und durch inverse Darstellung im Display ange-
zeigt.

Die Parameter kénnen nun durch den Bediener korrigiert bzw. in der gednderten Form
Ubernommen werden.
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3.3 Betriebsart EINRICHTEN

3.3.1.3 Kopieren bestehender Prifprogramme

##

ENTER

##
=

ESC

Programm______ :[ll PRUFPROGRAMME
Datum 127082082
Programmname___:

Herkstiackname_:

Praf ername. H

Fiilldruck : 1.88 bar Aus.
Unterfillen : B.88 bar 8.38 sek
Praf druck : B.20 bar Ein
Drucktoleranz_: 1.8 ¥

Fallen : 3.80 sek

Husgleichen @ 3.80 sek

Tarieren, : B8.580 sek

Hessen : 3.80 sek

Entliften : 1.88 sek Aus
T boPalloPals 4 AESCAT [t .. 3

Rickkehr zum vorherigen MenG

3111

(1...9) Programmanwahl Zu kopierendes Prifprogramm wéhlen
Eingabefeld ist invers unterlegt (Programmnummer blinkt)
Ubernahme der angewdhlten Programmnummer

(1...9) Programmanwah| gewinschten Prifprogramm- Platz wéhlen
Schlusselschalter in Stellung Editieren

SCHREIBSCHUTZSCHALTER EIN (Schlissel senkrecht 111)

ESC
ESC

Ubernahme der gednderten Daten in den RAM-Speicher
Quittierung durch Signalton.
Schreibschutzschalter in Stellung EIN zur Datensicherung abziehen.

Programm_____ =9 PRiFPROGRAMME

Datum :13092082

Programmname___:

Herkstuckname_:

Praf ername. H

Falldruck : 1.8 bar Aus

Unterfillen : B.88 bar 8.38 sek

Priaf druck : B.20 bar Ein

Drucktoleranz_: 1.8 ¥

Fillen : 3.88 sek

Ausgleichen : 3.80 sek

Tarieren : B.58 sek

Hessen : 3.80 sek

Entliften : 1.890 sek Hus

T boPalloPals 4 sESCAT [t .. 3 3113
WARNUNG Quittieren
Rickkehr zum vorherigen MenG

Dichtheitsprifgerat Lecktest 0051 45

HeMaTech Priftechnik



3.3.2 Datum & Zeit
Datum und Uhrzeit einstellen bzw. éndern.
Auswahl des Menipunktes EINRICHTEN DATUM & ZEIT

1. Prifprogramme
Datum & Zeit
3. Schnittstelle(n)
#-14o4 /ESE [1..2 320

2 (1...3) Eingabe der Ziffer 2 zur Anwahl des Untermenis

EINRICHTEN DATUM & ZEIT
oder
W Durch das Betatigen der Pfeiltasten Untermeni

EINRICHTEN DATUM & ZEIT wahlen.
Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des Menupunktes.

ENTER Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

Eingabe bzw. Anderung des DATUM & der ZEIT

EINRICHTEN DATUMREZEIT
Hochentag :Freitag
Datum :13.09.2002
Zeit :13:36:33
i -ESC [ 321
X Schlusselschalter in Stellung Editieren schalten
+ /- (Montag...Sonntag) Wochentag wahlen
ENTER Ubernahme des gewdhlten Wochentages
## (1..31) Eingabe Datum —Tag-
ENTER Ubernahme des Datum -Tag
## (1..12) Eingabe Datum -Monat-
ENTER Ubernahme des Datum -Monat
## (0..99) Eingabe Datum -Jahr-
ENTER Ubernahme des Datum -Jahr
## (0..23) Eingabe Zeit -Stunde-
ENTER Ubernahme der Zeit -Stunde
## (0..59) Eingabe Zeit -Minute-
ENTER Ubernahme der Zeit -Minute
## (0..59) Eingabe Zeit -Sekunde-
ENTER Ubernahme der Zeit -Sekunde
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3.3 Betriebsart EINRICHTEN

SCHREIBSCHUTZSCHALTER EIN (Schlssel senkrecht 111)
Ubernahme der geénderten Daten in den RAM-Speicher

Quittierung durch Signalton.
Schreibschutzschalter in Stellung EIN zur Datensicherung abziehen.

ESC Riuckkehr zum MenU EINRICHTEN

Dichtheitsprifgerét Lecktest 0051
HeMaTech Priftechnik

47



3.3.3 Schnittstellen
Schnittstelle einstellen bzw. dndern.
Auswahl des Menipunktes EINRICHTEN SCHNITTSTELLE(N)

1. Prifprogramme
2. Datum & Zeit
Schnittstelle(n)
#-1bs4 /EST [1..3 330
3 (1...3) Eingabe der Ziffer 3 zur Anwahl des Untermenis
EINRICHTEN SCHNITTSTELLE
oder
A" Durch das Betatigen der Pfeiltasten Untermeni
EINRICHTEN SCHNITTSTELLE wdhlen.
ENTER Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

SER #1serienméBig vorhanden
SER #2 -4 Sonderausstattung (Option)

Auswahl des Menipunktes EINRICHTEN SCHNITTSTELLE(N)

EINRICHTEN SCHNITTST
N Ser #1
2. Ser #2
3. Ser #3
4. Ser #4

#./1./L/ENTER/ESC [t..a 331

1 (1...4) Eingabe der Ziffer 1 zur Anwahl des
Untermends EINRICHTEN SER #1

oder
e’ Durch das Betatigen der Pleiltasten
Unterment EINRICHTEN SER #1 wdhlen.

ENTER Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis
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3.3 Betriebsart EINRICHTEN

3.3.3.1Einrichten bzw. Anderung der Schnittstelle SER #X Zeilendrucker

Ausgabeformat Zeilendrucker

ENTER

+/-
ENTER

+ /-
ENTER

+/-

ENTER

EINRICHTEN SERE #1
Geschwindigkeit 96080 Baud
Datenbits :8
Stopbits :1
Paritat :0Ohne
Protokoll : KON/ KOFF
Format :Zeilendrucker
1ESC | 3311

Schlusselschalter in Stellung Editieren schalten

(300..57600) Ubertragungsgeschwindigkeit wéhlen
das Eingabefeld ist invers dargestellt

Ubernahme der gewdhlten Ubertragungsgeschwindigkeit Eingabefeld
Datenbits wird invers dargestellt

(7 oder 8) Anzahl der Datenbits wahlen

Ubernahme der Anzahl der Datenbits Eingabefeld Stopbits wird invers
dargestellt

(1 oder 2) Anzahl der Stopbits wahlen

Ubernahme der Anzahl der Stopbits Eingabefeld Paritéit wird invers
dargestellt

(Ohne / Gerade / Ungerade) Festlegung der Paritétsprifung

Ubernahme der Paritétsprifung
Eingabefeld Protokoll wird invers dargestellt

(Ohne / XonXoff / RisCts) Festlegung des Ubertragungsprotokolls

Ubernahme des Ubertragungsprotokolls Eingabefeld Format wird in-
vers dargestellt

(Zeilendrucker / Datei / SCF-PL/ SCF-PL+ZU / SCF-PL+ZU+PS) Fest-
legung des Ubertragungsformates

Ubernahme der Ubertragungsprotokolls Eingabefeld Geschwindigkeit
wird invers dargestellt

SCHREIBSCHUTZSCHALTER EIN (Schlussel senkrecht 111)

ESC

Hinweis:

Ubernahme der gednderten Daten in den RAM-Speicher
Quittierung durch Signalton.
Schreibschutzschalter in Stellung EIN zur Datensicherung abziehen.

Rickkehr zum MenU EINRICHTEN

Der Schnittstellentyp ist hardwaremafig festgelegt und kann Gber das Programm nicht
verandert werden.

Das Ausgabeformat ,Datei” dient als einfache Méglichkeit die Messergebnisse auf ei-
nem PC zu verarbeiten. Es werden nur die Messergebnisse der laufenden Prifung im
Ausgabeformat Datei ausgegeben.
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3.3.3.2 Einrichten bzw. Anderung der Schnittstelle SER #X Datei
Ausgabeformat DateiO1

EINRICHTEN SER #1
Geschwindigkeit 9600 Baud
Datenbits :8
Stopbits :1
Paritat :Ohne
Protokoll = XON/ROFF
Format :Datei@l
1ESC | 3312

Im Ausgabeformat ,Datei01“ werden die Messergebnisse wie folgt ausgegeben.
LfdNummr;Pg; TgMtJr; StMnSk;Messwt;Eh;Eg;Fr

| [ | | | | |  Fehlernummer (2 Ziffern)

| [ | [ | | Ergebnis (2 Ziffern)

| [ | | | Einheit (2 Ziffern)

| [ | | Messwert (6 Stellen)

| | | StundeMinuteSekunde (6 Ziffern)

| | | TagMonatJahr (8 Ziffern)

| | Programmnummer (2 Ziffern)

| Laufende Nummer (8 Ziffern)

...Priifdruck;Messzeit;Volumenfaktor;Nacharbeit;Undicht
| | | | | Undicht (6 Stellen)
| | | | Nacharbeit (6 Stellen)
| | | Volumenfaktor (9 oder 6 Stellen)
| | Messzeit (6 Stellen)
| Prifdruck (6 Stellen)

Lfd. Nummer: Zghlt 8-stellig vom Zeitpunkt des Einschaltens von Eins an mit jeder
Protung aufwdrts. Werte die weniger als 8 Stellen benstigen werden
mit fGhrenden Nullen ausgegeben.Bei Uberschreitung des Zahlenfor-
mates wir der Wert automatisch auf 1 zurickgesetzt.

Programmnr:  Nummer des ausgefihrten Prifprogramms im Bereich von 1 bis 9. Ein-
stellige Programmnummern werden mit fihrender Null ausgegeben.

TagMonatlahr: Gibt das Datum der Prifung 8-stellig an. Werte die weniger als 8 Stel-
len benstigen werden mit fihrenden Nullen ausgegeben.

StdMinSek:  Gibt die Uhrzeit der Prifung 6-stellig an. Werte die weniger als 6 Stel-
len benstigen werden mit fihrenden Nullen ausgegeben.

Messwert: Der gemessene Wert in der Einheit angepassten Gleitpunktdarstellung.
Die Ausgabebreite betrégt immer 6 Stellen. Bei Fehlermeldungen oder
Messergebnis "Grobleck" werden 6 Minuszeichen ausgegeben.
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3.3 Betriebsart EINRICHTEN

Einheit: Zweistelliger Zahlenwert der die Einheit des ausgefihrten Prifpro-
gramms angibt. Zahlenwerte <10 werden mit fohrender Null ausge-
geben. Die Zuordnung der Zahl zur Einheit ist wie folgt definiert:

01 = Pa / ml/min

02 = mbar / ml/h

03 = PSI / |/min

04 = mmWs / I/h

05 = mmHg / m3/min
06 = ml/min / m3/h

Ergebnis: Zweistelliger Zahlenwert der das Ergebnis der Messung des ausgefihr-
ten Prifprogramms angibt.
Zahlenwerte <10 werden mit fGhrender Null ausgegeben. Die Zuord-
nung der Zahl zu Messergebnis ist wie folgt definiert:

01 = Dicht / I.O.

02 = Nacharbeit 1 / UT
03 = Undicht / OT

06 = Undicht Grobleck / --

Bei Fehlermeldungen werden 2 Minuszeichen ausgegeben.

Fehlernummer: Zweistelliger Zahlenwert der die Art des aufgetretenen Fehlers des aus-
gefuhrten Prifprogramms angibt. Zahlenwerte <10 werden mit fih-
render Null ausgegeben.

Die Zuordnung der Zahl zur Fehlerart ist wie folgt definiert:

00 = Kein Fehler 01 = Betriebsdruck fehlt

02 = Speicherkarte fehlt 03 = Programm nicht vorhanden
04 = Transmitter defekt 05 = Druckschalter S2 defekt

06 = Druckschalter S3 defekt 07 = Druck nicht einstellbar

08 = Kein Druck im Prifsystem 09 = Kein Druck im Prifling

10 = Grobleck Vergleichsvolumen 11 = Druck hinter Fillventil

12 = Absperrventil offen 13 = Leck Vergleichsvolumen

14 = Serienfehler 15 = Temperaturwert zu klein

16 = nicht vorhanden 17 = Uberlauf Absolutdruckgeber

18 = Grenzkontakt "Undicht" nicht erreichbar
19 = Druck steigt nach Absperren

20 = Scheitelpunkt nicht erreicht 21 = Differenzdruckschalter nicht aus
22 = Differenzdruckschalter nicht ein 23 = Filldruck zu niedrig

24 = Folldruck zu hoch 25 = Prifdruck zu niedrig

26 = Prifdruck zu hoch 27 = Drucksystem nicht einstellbar
28 = Solldruck auBBerhalb Bereich 29 = Falsche Vorwahl

30 = Haken 1 fehlt 31 = Haken 2 fehlt

32 = Haken 1+2 fehlen 33 = Druckschalter S4 defekt

34 = Druckkorrekturwert zu hoch

35 = Druck im Vergleichsvolumen zu niedrig oder Einstrémzeit zu kurz
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36 = Druck im

Vergleichsvolumen zu hoch

37 = Protdruck im Ablauf zu niedrig
38 = Prifdruck im Ablauf zu hoch

Bestimmte Fehlernummern werden nur bei den entsprechenden Geréatetypen bzw. Op-
tionen ausgegeben. Ist die Nummer des Fehlers <> 0 so werden fir Messwert und
Messergebnis Minuszeichen ausgegeben.

Kann ein numerischer Wert im definierten Ausgabeformat nicht dargestellt werden, so
wird das Feld in seiner Ausgabebreite abhdngig von der Richtung der Uberschreitung

mit , TTTTT7T

(Code 18H) oder ,44ddd1” (Code 19H) ausgegeben. Die einzelnen

Positionen werden durch ein Semikolon getrennt. Der Datensatz wird mit Wagenrick-
lauf und Zeilenvorschub (CR+LF) abgeschlossen.

Protdruck:

Messzeit:

Volumenfakior:

Nacharbeit:

Undicht:

Beispiele:
1. Dicht
2. Grobleck

3. Stérung

52

Gibt den Prifdruck der Prifung 6-stellig an. Die Ausgabebreite betrégt
immer 6 Stellen. Die Einheit fur den Prifdruck ist bar/.

Gibt die eingegebenen Messzeit in Gliederdarstellung an.
Die Einheit fir die Messzeit ist sek..

Gibt den Volumenfaktor in Gliederdarstellung an mit dem die Mess-
werte verrechnet wurden. Die Ausgabebreite betragt 9 oder 6 Stellen.

Gibt den Grenzkontakt Nacharbeit in der angepassten Gliederdarstel-
lung an. Die Ausgabebreite betrégt immer 6 Stellen.

Gibt den Grenzkontakt Undicht in der angepassten Gliederdarstellung
an. Die Ausgabebreite betrégt immer 6 Stellen.

00000001;01;24022002;152621;  0;01,01;00; 1,00: 3,00;1,0000000; 50; 100
00000002;01,24022002;152637;------ ;01,06;00; 1,00: 3,00;1,0000000; 50; 100

00000003;01;24022002;152718;------ ,01; --;25; 1,00: 3,00;1,0000000; 50; 100
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3.4 Betriebsart LOSCHEN

3.4 Betriebsart LOSCHEN
Wahl der Betriebsart LOSCHEN

T/

ENTER

e

+/-
T/

##
ENTER

##
ENTER

1. Automatik

2. Hand

3. Einrichten
Loschen

5. Datenausgabe

6. Einstellungen

#otobod [1..& 400

Eingabe der Ziffer 4 zur Anwahl der Betriebsart LOSCHEN

oder

Durch das Betétigen der Pleiltasten Betriebsart LOSCHEN wiihlen.
Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

LGSCHE

Praf progr amme. :Nein

Uon_: 1 Bis : 1
Z2ahler Dicht :Nein
Z2ahler Macharbeit :Nein
Z2ahler Undicht :Nein

Uon_: 1 Bis_: 1
Ergebnisspeicher tNein
Betriebsstunden :Nein
Praf anzahlzahl er :Nein
Syst emparameter :Nein
i /ESC [ 410

Schlusselschalter in Stellung Editieren schalten

Durch das Betatigen der Pfeiltasten zu den verschiedenen Anwahlpunk-
ten springen (Prifprogramme, Zahler Dicht, Zahler Nacharbeit, Zahler
Undicht und Ergebnisspeicher)

Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.

(Ja oder Nein) Bei ja I6schen des gewdhlten Schrittes
(Ja oder Nein) Bei nein wird der Schritt beim Léschen Gbersprungen

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Sprung zur Anwahl ,Von Pro-
gramm”

(1 bis 9) Anfang des zu l6schenden Programms wéahlen

Ubernahme der Programmnummer und Sprung zur Anwahl ,Bis Pro-
gramm”

(1 bis 9) Ende des zu |6schenden Programms wdéhlen
Ubernahme der Programmnummer und Sprung zur néchsten Anwahl

usw. bis alle Parameter angewdhlt sind die geléscht wenden sollen
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SCHREIBSCHUTZSCHALTER EIN (Schlissel senkrecht 1)
Léschen der gewdhlten Prifprogramme im RAM-Speicher. Quuittierung

durch Signalton.
Schreibschutzschalter in Stellung EIN zur Datensicherung abziehen.

Rickkehr zum Hauptmeni
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3.5 Betriebsart DATENAUSGABE

3.5 Betriebsart DATENAUSGABE
Wahl der Betriebsart DATENAUSGABE

T/

ENTER
ESC

1. Automatik

2. Hand

3. Einrichten

4. Loschen
Datenausgabe
6. Einstellungen

#otobod [1..& 500

Eingabe der Ziffer 6 zur Anwahl der Betriebsart DATENAUSGABE

oder

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Betriebsart DATENAUSGABE wéh-
len. Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Dar-
stellung des MenGpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

Rickkehr zum vorherigen Meni

DAT ENAUSGABE|
Programmibersicht

. Prifprogramme
. Ergebnisspeicher

. Betriebsdaten

. Datensicherung

. Fehlerzahlerstande

2

3

4

5. Ergebniszaghler
6

7

ot

#-Tbo4 -ESC [1..7 310

Programmubersicht (DATENAUSGABE)

Ausgabe der schon belegten Programmnummemn an Display

Prifprogramme (DATENAUSGABE)
Ausgabe der Programmparameter an Display oder Schnittstelle

Ergebnisspeicher (DATENAUSGABE)
Ausgabe der Prifergebnisse aus dem Ergebnisspeicher an Display oder
Schnittstelle

Betriebsdaten (DATENAUSGABE)
Ausgabe der Betriebsstunden und Anzahl der Prifungen an Display

Ergebniszahler (DATENAUSGABE)
Ausgabe des Ergebniszéhlers an Display

Datensicherung (DATENAUSGABE)
Ausgabe oder Einlesen der Gerdte-, Programm- und Ergebnis- Daten
Uber die Schnittstelle

Fehlerzéhlersténde (DATENAUSGABE)
Ausgabe der Fehlerzéhlerstdnde ans Display
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3.5.1

Oder
T/

ENTER

ESC

56

Wabhl der Betriebsart PROGRAMMUBERSICHT

DAT ENAUSGABE|
Programmibersicht

2. Prifprogramme
. Ergebnisspeicher
. Betriebsdaten

. Ergebniszahler

o2 T ¥ p I N ¥

. Datensicherung

7. Fehlerzahlerstande

#-14o4 /ESE [1..7 510

Eingabe der Ziffer 1 zur Anwahl der Betriebsart DATENAUSGABE

PROGRAMMUBERSICHT

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Betriebsart DATENAUSGABE

PROGRAMMUBERSICHT wiéhlen.

Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung

des MenUpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

PROGRAMHUBERSI CHT
G CE 03 84 85 @6 87 88 @9

ESC [## = frei. gm = beleat

511

Die belegten Programmplétze werden invers angezeigt.

Rickkehr zum Meni DATENAUSGABE
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3.5 Betriebsart DATENAUSGABE

3.5.2 Wahl der Betriebsart PRUFPROGRAMME

Oder
T/

ENTER

##
ENTER

+/-

ESC

DAT ENAUSGABE|
1. Programmibersicht

Prifprogramme
. Ergebnisspeicher
. Betriebsdaten

. Ergebniszahler

o2 T ¥ p I N ¥

. Datensicherung

7. Fehlerzahlerstande

#oTo b4 /ESC

[1..7

520

Eingabe der Ziffer 2 zur Anwahl der Betriebsart DATENAUSGABE
PRUFPROGRAMME

Durch das Betdtigen der Pfeiltasten Betriebsart DATENAUSGABE
PRUFPROGRAMME wéhlen. Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt
durch die inverse Darstellung des Menupunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

AUSGHBE PRiFPROGRAMME]
Programm_:EE 2Ziel__:Anzeige
Programmname § Datum: 17102066
Werkstick, H
Friafername__:
Filldruck, : Status fEin
Unterfillen_: ei : 8,30 sek
Profdruck, : Status tEin
Fiallen B
Ausgleiche
Pause. H
Tarieren H
Messen : -
Entliften 2 1.88 =k Status fAus
[Hacharbeit 26 Pascal  Status fEin
Undicht, 20 Pascal Status, :Ein
Zahler Dicht: [5]
Z&hler Nab__: a
Z&hler Und a
Ualumenfkt__ 2=, ——————= Serienfehler: &
Protokoll iSer #1 Drucktol 21 E
#o4 P2 o bo4s—/ESC [t .. 99 5211
AUSGABE PRiiF PROGRAMME]

Programm_:EE Ziel__:Ser #1

Programmname : Datum: 17162060

Herkstic

Priafername__3

Flulldruck : 1.28 bar Status fEin

Unterflillen_:  1.48 bar Zeit, P B.328 =ek

Prifdruck 2 1.58 bar Status tEin

Fallen T 3.00 sek

Ausgleichen_: 3.00 sek

Fauze. i .08 sek

Tarieren : B.58 sek

Messen : 0 3.80 sek

Entliften 2 1.88 sek Status fAus

[Nacharbeit__ 268 Pascal  Status tEin

Undicht, < 2@ Pascal  Status tEin

ZEhler Dicht: ]

Zihler Hab = a

Z&hler Undi_: ]

Uolumenfkt_ -, ——————— Serienfehler: &

Protokoll SSer #1 Drucktol 2o 1.8 0%

o4 PR b+ —/ESC [t .. 9 5212

(1 bis 9) Programmnummer wéhlen

Ubernahme der gewéhlten Programmnummer
Die Prifparameter der gewdhlten Programme werden angezeigt.
Das Eingabefeld Ziel : Anzeige wird invers dargestellt

(Anzeige oder Ser #X) Datenausgabe Gber Display oder Schnittstelle?
ENTER Ubernahme der Eingabe bzw. Ubernahme der gewiinschten
Datenausgabe

Riuckkehr zum Meni DATENAUSGABE
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3.5.3 Wahl der Betriebsart DATENAUSGABE ERGEBNISSPEICHER

Oder
T/

ENTER

HHHH
ENTER
HHHH
ENTER

+/

F2

ESC

58

DAT ENAUSGABE|
1. Programmibersicht

2. Prifprogramme
Ergebnisspeicher
4. Betriebsdaten

5. Ergebniszaghler
6. Datensicherung

7. Fehlerzahlerstande

#-14o4 /ESE [1..7 530

Eingabe der Ziffer 3 zur Anwahl der Betriebsart DATENAUSGABE
ERGEBNISSPEICHER

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Betriebsart DATENAUSGABE
ERGEBNISSPEICHER wdhlen.

Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

AUSGHABE ERGEBNISSPEICHER

Uon_:ZHI PBis_: 48 Ziel___:HAnzeige
[HummerfFlTatun _ W-eit  Wileri  WEinh  WE-gebnis
- B3ze82 121916 mbar Dicht
—Z 31 15 mbar Dicht
= 54 mbar  Dicht
-4 43 mbar  Dicht
- 23 -2 mbar  Dicht
- 25 mbar  Dicht
= 415 24 mbar  Undicht

= 311 @ mbar  Dich

- 43 24 mbar Undicht
-1 48 ————— — mbar FEHLERZZ
-1 444 —41 mbar  Dicht
-1 31 2 mbar  Undicht
-1 32 33 mbar  Undicht
-14 29 39 mbar  Undicht
-1 4547 33 mbar  Undicht
-1 4369 -42 mbar Dich
-1 258 mbar  Dicht
-1 E mbar  Dichi
-1 12 ————— mbar FEHLERZZ
—28 3 1189268, 45 —161 mbatr Dicht

o4 P2 b/~ ESD [t .. 1744 531

(1 bis 1710) Zurickliegende Ergebnisse auswdhlen "Von _:

Ubernahme der gewdhlten Ergebnisse

(1 bis 1710) Zurickliegende Ergebnisse auswahlen "Bis_:

Ubernahme der gewdhlten Ergebnisse
Die Prifparameter des gewdhlten Programms werden angezeigt
Das Eingabefeld Ziel : Anzeige wird invers dargestellt

Ziel der Datenausgabe wéhlen
(Anzeige oder Ser #X) Datenausgabe ber Display oder Schnittstelle?

Ausgabe des gewdhlten Bereiches

Wurde als Ziel die Anzeige gewdhlt, werden 20 Ergebnisse angezeigt.
Durch weiteres driicken der Taste F2 werden die nachsten 20 Ergeb-
nisse angezeigt,

usw. bis zum Ende der Auswahl.

Wurde als Ziel die Schnittstelle geweht, wird der gewdhlte Bereich in
einem ausgegeben.

Riuckkehr zum Meni DATENAUSGABE
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3.5 Betriebsart DATENAUSGABE

3.5.4 Wahl der Betriebsart DATENAUSGABE BETRIEBSDATEN

Oder
T/

ENTER

ESC

1. Programmibersicht
2. Priifprogramme

3. Ergebnisspeicher
Betriebsdaten

5. Ergebniszaghler

6. Datensicherung

7. Fehlerzahlerstande

DATENAUSGABE

#-14o4 /ESE [1..7

540

Eingabe der Ziffer 4 zur Anwahl der Betriebsart DATENAUSGABE

BETRIEBSDATEN

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Betriebsart DATENAUSGABE

BETRIEBSDATEN wdahlen.

Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung

des MenUpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

Betriebsstunden

POPPBODI Std : 50 Min

Anzahl Prifungen

BETRIEBSDATE

541

Die Betriebsstunden und die Anzahl aller Prifungen werden angezeigt.

Rickkehr zum Meni DATENAUSGABE

Dichtheitsprifgerét Lecktest 0051 59
HeMaTech Priftechnik



3.5.5 Wahl der Betriebsart DATENAUSGABE ERGEBNISZAHLER

Oder
T/

ENTER

##
ENTER

ESC

60

DAT ENAUSGABE|
1. Programmibersicht

2. Prifprogramme

3. Ergebnisspeicher
4. Betriebsdaten
Ergebniszahler
6. Datensicherung

7. Fehlerzahlerstande

#-14o4 /ESE [1..7 550

Eingabe der Ziffer 5 zur Anwahl der Betriebsart DATENAUSGABE
ERGEBNISZAHLER

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Betriebsart DATENAUSGABE
ERGEBNISZAHLER wahlen.

Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

AUSGABE ERGEBNISZHHLER
Programm H1 |
Datum 27082082
Programmname___:
Herkstiackname_:
Praf ername. H
Dicht H 757 Stick
Macharbeit H @ Stick
Undicht H 8 Stick
Gesamt H 765 Stuck
#7ESC [t .. 9 551

(1 bis 9) Programmnummer wéhlen

Ubernahme der gewdhlten Programmnummer
Die Ergebniszéhler des gewdhlten Programms werden angezeigt.

Riuckkehr zum Meni DATENAUSGABE
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3.5 Betriebsart DATENAUSGABE

3.5.6 Wabhl der Betriebsart DATENAUSGABE DATENSICHERUNG

Oder
T/

ENTER

+/-
ENTER
+/-
ENTER
+/-
ENTER
F2
ESC

DAT ENAUSGABE|
. Programmibersicht

. Prifprogramme

. Ergebnisspeicher

HowWw N =

. Betriebsdaten

5. Ergebniszaghler

[# Datensicherung

7. Fehlerzahlerstande

#-14o4 /ESE [1..7 560

Eingabe der Ziffer 6 zur Anwahl der Betriebsart DATENAUSGABE
DATENSICHERUNG

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Betriebsart DATENAUSGABE
DATENSICHERUNG wéhlen.

Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

DATENSI CHERUNG|

Kanal H

Richtung__:Senden

Datentyp__:Priaf programme

toboto—o 4 SF2/ESD [Ausuahl Kanal 561

(Ser #X) Auswahl des Kanals (Ublicherweise nur Ser #1 vorhanden)

Ubernahme der Eingabe

(Senden oder Empfangen) Auswahl der Richtung
Ubernahme der Eingabe

(Prifprogramm.. Systemparameter) Auswahl des Datentyps
Ubernahme der Eingabe

Funktion ausfihren Rickkehr zum Meni DATENAUSGABE
Rickkehr zum Meni DATENAUSGABE

Nach erfolgter Auswahl kann die Funktion mittels “F2" ausgefGhrt werden. In diesem
Fall erscheint auf dem Display fir die Dauer des Datenaustausches blinkend der
Schriftzug “Datenaustausch aktiv, bitte warten”. Die Funktion “Empfangen”
"Systemparameter” kann aus Sicherheitsgrinden nicht durch den Bediener ausgefihrt

werden.

Die Daten werden als direktes Speicherabbild im Intel-Hex-Format ausgegeben bzw.
eingegeben. Dies hat zur Folge, dass nur Daten von Geréten verwendet werden dir-
fen deren Parametersatz in Lage und Gréfie identisch ist. Zum Datenaustausch mit
PC’s kann jedes beliebige Terminalprogramm verwendet werden welches in der Lage
ist ASCII-Daten unter Verwendung des Xon/Xoff- Protokolls zu transferieren. Von der
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Verwendung von Hyperterm, welches zum Lieferumfang von Windows XX gehért, wird
abgeraten, da es durch das Zuriicksenden der empfangenen Zeichen durch das Gerat
im Sendemodus zum Absturz gebracht wird.

@ HINWEIS!

Datensicherung Richtung: Empfangen
Der Empfang von Systemparametern darf nur mit einer maximalen
Baudrate von 2400 erfolgen.
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3.5 Betriebsart DATENAUSGABE

3.5.7 Wahl der Betriebsart FEHLERZAHLERSTANDE

Oder
T/

ENTER

ESC

b W N

. Prifprogramme

. Ergebnisspeicher
. Betriebsdaten

. Ergebniszahler

6. Datensicherung

Fehlerzahlerstande

DATENAUSGABE

. Programmibersicht

#oTo b4 /ESC

[1..7

570

Eingabe der Ziffer 7 zur Anwahl der Betriebsart DATENAUSGABE

FEHLERZAHLERSTANDE

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Betriebsart DATENAUSGABE
FEHLERZAHLERSTANDE wadhlen.
Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

F__Anzahl F Anzahl

FEHLERZHHLERSTHNDE|

F__Anzahl

F__Anzahl

F__Anzahl

Bl GEEEEE 11 DE866E
62 GEEEEE 12 DEE66E
B2 GEEEEE 13 DE866E
B4 GEEEEE 14 DEEEEE
BE BEEAEE 1E DEEEEE
BE GEEEEE 16 DEEEEE
BT DEDEEE 1T DeDa0g
B5 GEEEEE 123 DEE66E
69 GEEEEE 19 DEE66E
18 QEEEEE 20 B80S

21 GaEa8a
22 AEE08E8
23 BEE088
24 GEEEEE
2E BEEEEE
26 BEE0EE8
27 DeDaog
28 BEE08E8
29 GEE08E8
38 GEE0EE

31 GaEa88
32 GEE08E8
33 GEE08E8
34 BEEDEE
25 DEEEEE
36 BEEEEE
37 DeDeDg
35 GEE0EE8

ESC

571

Die unbelegten Fehlernummern werden durch Striche angezeigt.

Rickkehr zum Meni DATENAUSGABE
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3.6 Betriebsart EINSTELLUNGEN
Ausgangspunkt HAUPTMENU
Wabhl der Betriebsart EINSTELLUNGEN

1. Automatik
2. Hand
3. Einrichten
4. Loschen
5. Datenausgabe
A Einstellungen
P [1..& 600
6 Eingabe der Ziffer 6 zur Anwahl der Betriebsart EINSTELLUNGEN
Oder
W Durch das Betatigen der Pfeiltasten Betriebsart EINSTELLUNGEN wéh-
len. Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Dar-
stellung des MenUpunktes.
ENTER Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis
ESC Rickkehr zum vorherigen MenG
M Anzeige
2. Systemparameter
3. Drucksystem
4. Systemstatus
5. Optionen
#-14o4 /ESE [i..5 610
1 Anzeige (EINSTELLUNGEN)
Einstellungen des Display (Sprache, Modus, Helligkeit und Kontrast)
2 Systemparameter (EINSTELLUNGEN)
Einstellungen der Systemparameter
3 Drucksystem (EINSTELLUNGEN)
Drucksystem neu Ermitteln (elektronische Druckregelung)
4 Systemstatus (EINSTELLUNGEN)
Anzeige der Ein- und Ausgangs- Signale (Schnittstele zur Maschinen-
steuerung)
5 Optionen (EINSTELLUNGEN)
Einstellungen der Einschaltmasken und der Maschinensteuerung
64 Dichtheitsprifgerdt Lecktest 0051
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3.6 Betriebsart EINSTELLUNGEN

3.6.1

1
Oder
T/

ENTER

Wahl der Betriebsart EINSTELLEN ANZEIGE

M Anzeige

2. Systemparameter
3. Drucksystem

4. Systemstatus

5. Optionen

#-14o4 /ESE [i..5 610

Eingabe der Ziffer 1 zur Anwahl der Betriebsart EINSTELLEN ANZEIGE

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Betriebsart EINSTELLEN ANZEIGE
wdhlen. Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse
Darstellung des Mentpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

Helligkeit bzw. Kontrast des Displays einstellen

+/-

ENTER

+/-
ENTER

ENTER

+/-
ENTER

EINSTELLEN RANZEIGE

Sprache Deut sch
Hodus Hormal
Helligkeit

- +

Kontrast

.

i/ESC [ 611
Das Eingabefeld SPRACHE wird invers dargestellt

Sprache vorwdahlen ( Deutsch, Englisch)
Die Anzeigen werden direkt in die angewdhlte Sprache umgeschaltet

Ubernahme der gewdhlten Sprache

Eingabefeld MODUS wird invers dargestellt
Anzeigemodus Normal / Invers wéhlen
Ubernahme des gewdhlten Anzeigemodus
Eingabefeld HELLIGKEIT wird invers dargestellt
Das Eingabefeld HELLIGKEIT wird invers dargestellt
(0 bis 100) Helligkeit des Displays einstellen
Ubernahme der gewdhlten Helligkeitseinstellung
Das Eingabefeld KONTRAST wird invers dargestellt
(190 bis 230) Kontrast des Displays einstellen

Ubernahme der gewéhlten Kontrasteinstellung
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SCHREIBSCHUTZSCHALTER EIN (Schlissel senkrecht 1)

ESC

66

Ubernahme und Speicher der gewahlten Einstellung im RAM-Speicher
Signalton quittiert das Betétigen des Schlisselschalters.

Schreibschutzschalter in Stellung EIN zur Datensicherung abziehen.

Ruckkehr zum MenU EINSTELLEN
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3.6 Betriebsart EINSTELLUNGEN

3.6.2 Wabhl der Betriebsart EINSTELLEN SYSTEMPARAMETER

oder

T4

ENTER

e

Oder
F2

1. Anzeige
Systemparamet
3. Drucksystem
4. Systemstatus
5. Optionen

er

EINSTELLE

#oTo b4 /ESC

[i..5

620

Eingabe der Ziffer 2 zur Anwahl EINSTELLEN SYSTEMPARAMETER

Durch das Betatigen der Pfeiltasten EINSTELLEN SYSTEMPARAMETER
wdhlen. Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse
Darstellung des MenUpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

EINST ELLEN S5YSTE

Gerateart, DHPBBSB 88 Hardwarelers__
Softwarelers ﬂuftragsnummer 812332
Fabriknummer__ Serache. fDeutsch

AnIN@BE-B3_HE5_ ﬂnIn8?46

ARINB4-B87_HAE_i——

ARIn@S-11_KEE_:-——————— AnInl2-15_XEE_:-——————-
AnOut BE-B2_XBT: Anlut 8744 AnOut B4-B7_X7TE -
[Seri_nia. RESZ232 Serz_nlg
Ser3 _Wl4E_____ i-———— Serd_K1EE

|DIOBE—&7_Ri5__*

DI036-87_#19E_:

DI035-95_H21E i —

Uhirt up. s CLEBS94

Anzeigetup___ tDIS8889
AnzHelligkeit_:5@

Anzeigemodus_
AnzkKontrast

Normal
17

ESC-Fz

6211

Durch das Betatigen der Pfeiltasten kénnen die Masken EINSTELLEN
SYSTEMPARAMETER geblattert werden.

Durch das Betatigen der Taste F2 werden die SYSTEMPARAMETER (-
ber die Schnittstelle Ser #1 ausgegeben.

EINSTELLEN SYSTEI
SerMr. Geschw DE SBE Paritit  Protok. Format
1 S9eBE 2 1 Ohne HONHOFFE Zeilendrucker
9B 2 1 Ohne HOMN-HOFFE Zeilendrucker
2 S9EEE 2 1 Ohne HON-HOFFE Zeilendrucker
4 S9eEE 2 1 Ohne HON-HOFF Zeilendrucker
AnOut N Anfangswert Endwert
) . BEEEE 1. BEEGE
a1 8. BEBEE 1. BEEEE
ez . BEEEE 1. BEEBE
5] . BEEEE 1. BEEBE
a4 . BEEEE 1. BEEBE
as 8. Danan 1. a0a0a
BE . BEEEE 1. BEEBE
ar 8. BEEEE 1. BEEEE
ESCAFZ [
EINSTELLEN SYSTE
AnIn Modus EBezugsuwert Hulllers. Spanne
) 13E-12H B, BEEARE 208, BREEE 2206, BEABE
a1 12B-12W B, BRARE B, BRARE 1. BEEEE
ez BREEEEA o, BEARE 1. BEEEE
5] B, BEAEE B, BEAEE 1. BEEBE
a4 B, BEAEE B, BEAEE 1. BEEBE
=13 8, BEEEE 8, BEEEE 1. BEEEE
BE B, BEAEE B, BEAEE 1. BEEBE
=Ky B, BEAEE B, BEAEE 1. BEEBE
5] B, BEAEE B, BEAEE 1. BEEBE
a3 A, Bpang A, Bpang 1. 80808
1@ B, BEAEE B, BEAEE 1. BEEBE
11 B, BEAEE B, BEAEE 1. BEEBE
1z 8. BEEEE 8. BEEEE 1. BEEEE
12 B, BEAEE B, BEAEE 1. BEEBE
14 B, BEAEE B, BEAEE 1. BEEBE
15 . BEaEE . BEaEE 1. BEEEE
ESCAF2 [

6213
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EINSTELLEN SYSTE
Farameter Min Max Standard Enh  Edit|
Programmhi : B
Dt um : 99393333 "
Frogrammnane. 3 3 #
DefkstUCknam 3 3 §
-Ba [=lz) bar
in n #
8. - Ba .88 bar
Unterfillzeit: 0.8 a, @8 .38 sek
Profdruck, fE. 28 -Ba .98 bar
PrifdrkEinAus:Ein in in H
Drucktoleranzi@. 5 . -8 kS
Fillzeit @168 99,99 ] sek
AusalZeit, i@ 99,99 ] sek
Fausenzeit. [alz) 99,99 -8a sek
Tarierzeit, ag 93,93 .5a sek
esszeit 18 99,99 -BE sek
Entliftzeit 1@ 99,99 ] sek
Ent 1ZtEinAus_:Aus n Aus
esswEinheit_imbar mlsmin mbar A
olumenfaktori@. 18. 1. H
ESC-F2 | 6214
EINSTELLEN SYSTE!
Farameter Min Max Standard Enh Edit|
{abiGren; i1 2EEE 26 ® 1
abEi Ei i H 2
Undicht grenze: 26888 28 # 1
UndichtEinAus: Ein in % 2
S enfehler_! 999 Sta 1
Protokollziels Ser #1 Ser #1 " 2
Z2&hler Dicht_ 999999 Sto @
Z5hler Mab @ 999999 e Sto @
25hl. Undicht:@ 999999 e Stao@
@Pa:@, mEariZ, Feiid, mmHz:l, mmHafZ, mi-mintl
Start in fAutomat ik DruckKorri@.5
Fi-(ifart fDruckabfall-Diff. DruckFNeg: —@. 188
Masch. Schnitt: SC-RAuto DruckFPos:@. 160
FaMin:-180 F4Max: 166 Flo:-1B@ F12:-18 GL:E4E
ESC-F2 [ 6215

ESC Ruckkehr zum Meni EINSTELLEN
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3.6 Betriebsart EINSTELLUNGEN

3.6.3 Wahl der Betriebsart EINSTELLEN DRUCKSYSTEM

Oder
T/

ENTER

F2

oder

ESC

1. Anzeige

2. Systemparameter
Drucksystem

4. Systemstatus

5. Optionen

ot LA CESD [i..5

630

Eingabe der Ziffer 3 zur Anwahl der Betriebsart EINSTELLEN

DRUCKSYSTEM

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Betriebsart EINSTELLEN

DRUCKSYSTEM wahlen.
Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

E NS TELLEN TRUCKSYSTEH

|Fort5chritt

Start [ Ende

—.—— bar | —.—— bar
Sol lwert |Istuert |Stelluert
= bar|—.—— bar|—.—— bar

ESCAFZ2

[warte aut Start Abbruch 631

Durch das Betétigen der Taste F2 werden die Parameter fir das Druck-

system neu ermittelt, dieser Vorgang kann einige Minuten dauemn.

Rickkehr zu Men EINSTELLEN

Dichtheitsprifgerat Lecktest 0051
HeMaTech Priftechnik

69



Sollte es bei der Druckermittlung Probleme geben erscheint folgendes Fenster.

70

N | S TELLEN IRUCKSYSTEH

|For‘t5chritt

| |
Start [ Ende

8.20 bar | 6.8 bar
Sollvert | Istuwert |Stelluert

6.80 bar|5.72 bar|6.80 bar

Haximaldruck nicht einstellbar

Fehlerursache beheben
2. Maximaldruck ibernehmen

[

632

Fehlerursache beheben, siehe Kapitel 5.3 Fehler 27.

Maximaldruck Gbernehmen, das System ermittelt dann nur die Druck-
tabelle bis zum derzeit méglichen Maximaldruck. Wird beim einrichten
ein groBerer Druck als der ermittelte Maximaldruck programmiert, so
bringt das Prifgerat im Ablauf Fehler 28 ,Solldruck auflerhalb des Be-

reiches”.
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3.6 Betriebsart EINSTELLUNGEN

3.6.4 Wahl der Betriebsart EINSTELLEN SYSTEMSTATUS

oder

T/

ENTER

ESC

1. Anzeige

2. Systemparameter
3. Drucksystem
Systemstatus

5. Optionen

#-14o4 /ESE [i..5 640

Eingabe der Ziffer 4 zur Anwahl der Betriebsart EINSTELLEN
SYSTEMSTATUS

Durch das Betatigen der Pfeiltasten Betriebsart EINSTELLEN
SYSTEMSTATUS waéhlen.

Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.

Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis

SYSTEMSTHTUS

E/RA-Abl auf

DOt B8, 67—
DOt BS. . 15-3
DOt 16. . 23—

[k | ot

[FIree. .0l OIGEE  —19.97120 |MGEM __ B.Biice |
AInBE. . 61— [N —————— |k e
AOuLBA, .61 [ENIAE ERCEEEER 0 T —— —————

Esc | 641

Anzeige der gesetzten Ausgénge des Prifgerdtes durch die inverse
Darstellung

Anzeige der anliegenden Eingénge des Prifgerdtes durch die inverse
Darstellung

Anzeige der anliegenden Digitaleingdnge des Elektronikeinschubs
durch die inverse Darstellung

Anzeige der gesetzten Digitalausgénge des Elektronikeinschubs durch
die inverse Darstellung

Anzeige der anliegenden Analogeneingdnge des Elektronikeinschubs
Anzeige der ausgegebenen Analogausgdnge des Elektronikeinschubs
Rickkehr zu Ment EINSTELLEN
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3.6.5 Wahl der Betriebsart EINSTELLEN OPTIONEN

1. Anzeige
2. Systemparameter
3. Drucksystem
4. Systemstatus
El Optionen
ot LA CESD [1..5 650
5 (1...5) Eingabe der Ziffer 5 zur Anwahl der Betriebsart EINSTELLEN
OPTIONEN
oder
T/ Durch das Betétigen der Pfeiltasten Betriebsart EINSTELLEN
OPTIONEN wahlen.
Die optische Anzeige der Auswahl erfolgt durch die inverse Darstellung
des MenUpunktes.
ENTER Ubernahme des durch die inverse Darstellung markierten Untermenis
Start in zAutomatik
Haschinenschnittstelle:5C-Auto
Fehler 13 ab :-18 Pascal
T-EsC [ 6511
= Schlusselschalter in Stellung Editieren schalten
Eingabefeld Programm wird invers dargestellt
T/ Durch das Betatigen der Pfeiltasten zwischen ,Start in”, ,Maschinen-
schnittstelle” und ,Fehler 13 ab” wdhlen
Start in
+ /- Zwischen Automatik, Hand oder Hauptment wahlen
Maschinenschnittstelle
+ /- Zwischen SC - Automatik, SC - Teilautomatik oder SC - Minimal wéh-
len
Fehler 13 ab
## (-999..0) Pascal eingeben
Eingabefeld ist invers unterlegt
ENTER Ubernahme der Eingabe
ACHTUNG!
A Die Fehlergrenze F13, die als Standart mit —=10 Pa definiert ist, sollten
nur nach Rucksprache mit dem Hersteller veréndert werden.
Es kénnte ansonst zu Fehlmessungen kommen!!!
72
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3.6 Betriebsart EINSTELLUNGEN

SCHREIBSCHUTZSCHALTER EIN (Schlissel senkrecht 1)
Léschen der gewdhlten Prifprogramme im RAM-Speicher. Quuittierung
durch Signalton.

Schreibschutzschalter in Stellung EIN zur Datensicherung abziehen.
oder

ESC Rickkehr zu Meni EINSTELLEN
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4 Eigentest und Einstellhinweise fur Prifteile
4.1.1 Eigentest

Der Eigentest wird zur Eigeniberprifung des Absolutdruckprifgerétes ohne Anschluss
eines Priflings durchgefuhrt.

Die Druckluftversorgung (24) zum Gerét muss gefiltert und 8lfrei sein
(Filterkontrolle).

Die Zuluft sollte einen Druck von 1,5 bar/i gréfier dem eingestellten Prifdruck betra-
gen

(min 5.0 bar/G, max. 10.0 bar/u).

Der Anschluss Prifling muss mit den mitgelieferten Verschlusskappe druckdicht ver-
schlossen sein.

Prifprogramm mit den folgenden Prifparametern einrichten:

Folldruck 2.10 bar/,  AUS
Unterfolldruck 1.90 bar/u,

Prifdruck 2.00 bar/u,

Fillzeit 3.0 sec,

Unterfillzeit 0.3 sec

Ausgleichszeit 3.0 sec,

Tarierzeit 0.5 sec,

Messzeit 3.0 sec,

Entliftzeit 1.0 sec, AUS
Drucktoleranz 1.0 %

Messwerteinheit mbar

Volumenfaktor 1.0000

Nacharbeit 1 ab 10 mbar EIN
Undicht ab 50 mbar EIN
Serienfehler ab 5

Protokollieren AUS

Werte durch das Drehen des Schlisselschalters in Pos. Schreibschutz EIN in den RAM-
Speicher Gbernehmen (Bestatigung durch Signalton).

Sind die Druckwerte nicht einstellbar da der Druckbereich des Prifgerdtes niedriger ist,
so empfehlen wir
den maximal méglichen Prifdruck zum Eigentest zu verwenden.

ESC Rickkehr zu EINRICHTEN

ESC Riuckkehr zu HAUPTMENU
Betriebsart HAND wdhlen
PRUFUNG wihlen

Programmnummer xx vorwdhlen
F2 Programmablauf starten

Die Messwerte sollen bei intaktem Gerét nicht mehr als =2 mbar bei einer Wiederho-
lung der Messung abweichen

Die Leuchtanzeige DICHT muss im Anschluss an die Messzeit aufleuchten.
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4 Eigentest und Einstellhinweise fir Prifteile

4.1.2 Eigentest mit Leck 5 ml/min

Bei einem Eigentest (ohne Prifling) mit Leck 5ml/min bei einem Prifdruck von Thar/G
und einer Messzeit von 3s, soll das Dichtheitsprifgerdt einen Messwert von ca. 13
mbar anzeigen.

4.2 Hinweise zum Einrichten des Gerdtes auf Prifteile
mit Fulldruck

Bei Prifungen mit Filldruck (Schockfillung) den Filldruck um ca. 0.2 bar/i bzw. 10%
héher als den Prifdruck einstellen. Der exakte Fulldruck muss in Abhangigkeit zum
Prifling ermittelt werden. Mit Sicherheit dichten Prifling (22) anschlieflen.

Ausgleichszeit und Fillzeit sind als voneinander unabhangige Funktionen zu betrach-
ten.

a) Durch die Fillzeit kann der Messung ein Trend vorgegeben werden.

b) Durch die Ausgleichzeit wird die Messung und somit die Wiederholgenauigkeit sta-
bilisiert.
Beispiel: Trendmessung

Nach dem Einstellen der Fillzeit von 3 sec und einer Ausgleichszeit von 5 sec wandert
die Messwertanzeige wahrend einer Messzeit von 5 sec mit konstanter Geschwindigkeit

auf 0,50 mbar.

Durch das Verlangern der Fillzeit kann dieser Trend verringert werden (z.B. auf
0,0005 - 0,0010 mbar) bei unveranderter Messzeit.

Wird die Fillzeit zu lange eingestellt, dndert sich bei der Trendmessung das Vorzeichen
der Messwertanzeige, die Messwertanzeige wandert unter O mbar (ins Negative).
Wurde die Fillzeit optimiert, kann die Ausgleichzeit genau eingestellt werden. Die
Ausgleichzeit kann, solange verkirzt werden wie die Messwerte, mit ausreichender
Genavigkeit wiederholbar bleiben. Durch das verléngern der Ausgleichzeit wird die
Wiederholbarkeit verbessert.

Die Dauer der Messzeit ist abhéngig von der zu messenden Leckrate unter der Einstel-
lung der Grenzkontakte. Die Einstellung erfolgt am besten mit einem Prifling mit
Grenzleck.

ohne Fulldruck
Bei Prifungen ohne Fulldruck (Schocktillung) ist die Fill- und Ausgleichszeit als zu-
sammengehdrende Zeit zu betrachten.

Die Fill- und Ausgleichszeit ist so zu bemessen, dass nach Ablauf der Ausgleichzeit die
Messwertanzeige weder springt, noch um mehr als 0,05 mbar innerhalb von 3 sec
Messzeit wandert.

Besonderheit:

Zur Verkirzung der Takizeit ist es méglich, die Foll- bzw. die Ausgleichzeit kirzer zu
stellen und eine sogenannte Trendmessung zu machen.

Beispiel:

Bei einem dichten Prifling wandert die Messwertanzeige bis 0,10 mbar und bei einem
Prifling mit Grenzleck bis 0,002 mbar.

Die Dauer der Messzeit ist abhéngig von der zu messenden Leckrate unter der Einstel-
lung der Grenzkontakte. Die Einstellung erfolgt am besten mit einem Prifling mit
Grenzleck.

Dichtheitsprifgerét Lecktest 0051 75
HeMaTech Priftechnik



5 Funktionstberwachung mit Stérmeldung

Uberwachung der Ventile, des Messwertaufnehmers, des Priflings und des Funktions-
ablaufes.

Auftretende Stérungen werden in der Messwertanzeige und Gber einen angeschlosse-
nen Drucker als Fehlercode ausgegeben. Zusatzlich wird im Automatikbetrieb ein po-
tentialfreier Kontakt Stérung geschaltet.

5.1 FunktionsUberwachung- Stérungsquittierung
5.1.1 Betriebsart HAND

Nach der Stérungsbeseitigung Uber die Taste ESC Rickkehr zu HANDMENU
oder Uber die Taste ENTER Wiederholung der angewdhlten Funktion.

5.1.2 Betriebsart AUTOMATIK (SC — Auto)
Nach der Stérungsbeseitigung durch Wegnahme des Signals AUTOMATIK (X 21/6).
5.1.3 Betriebsart AUTOMATIK (SC — TeilAuto-)

Nach der Stérungsbeseitigung durch das Anlegen des Signals START an Schnittstelle (X
21), bzw. Gber die Taste ESC

5.1.4 Betriebsart AUTOMATIK (SC — Minimal-)

Nach der Stérungsbeseitigung durch erneuten START an Schnittstelle (X 21),
bzw. Gber die Taste ESC
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5 Funktionstberwachung mit Stérmeldung

5.2  Funktionsiberwachung- Fehlercodetabelle:

1 nicht belegt

2 nicht belegt

3 Programmparameter existieren nicht

4 Messumformer defekt (Transmitter vor Druckbeaufschlagung
bereits ausgelenkt)

5 nicht belegt

6 nicht belegt

7 nicht belegt

8 nicht belegt

9 nicht belegt

10 nicht belegt

11 nicht belegt

12 nicht belegt

13 Feinleck (w&hrend der Messzeit Minustendenz)

14 Serienfehler

15 nicht belegt

16 nicht belegt

17 Uberlauf des Absolutdruck - Messumformers (nur bei ABS)

18 Grenzkontakt Undicht kann nicht Gberschritten werden, Prifruck
zu niedrig (nur bei ABS)

19 nicht belegt

20 nicht belegt

21 nicht belegt

22 nicht belegt

23 Fulldruck nach Ablauf der Fillzeit zu niedrig (siehe
Toleranzfenster)

24 Fulldruck nach Ablauf der Fiillzeit zu hoch (siehe
Toleranzfenster)

25 Priufdruck nach Ablauf der Ausgleichszeit zu niedrig (siehe
Toleranzfenster)

26 Prufdruck nach Ablauf der Ausgleichszeit zu hoch (siehe
Toleranzfenster)

27 Drucksystem nicht einstellbar

28 Solldruck au3erhalb Bereich

29 nicht belegt

30 nicht belegt
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31 nicht belegt

32 nicht belegt

33 nicht belegt

34 nicht belegt

35 nicht belegt

36 nicht belegt

37 Pruefdruck im Ablauf zu niedrig
38 Pruefdruck im Ablauf zu hoch

39 nicht belegt

Grobleck: Meldung Uber Drucker (wéhrend der Tarierzeit und Messzeit geht der

78

Druckabfall im Prifling unter 0,00bar)
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Diagnose und Stérungsbeseitigung

Diagnose und Stérungsbeseitigung

3 Keine Prufparameter in dem angewéhlten Prufparameter eingeben, siehe auch
Programm Kapitel 3.3.1
4 Differenzdruckmessumformer (DDMU) defekt | Kundendienst anrufen
Nullpunkt des DDMU'’ s verstellt Messumformer neu justieren
Ausgangskarte defekt X18 Ausgangskarte erneuern
DDMU voll Ol, Wasser usw. Messkreis Reinigen und neu justieren
Netzteil defekt Spannungen des Netzteiles Uberprifen
Kabelbruch des Verbindungskabels zum Verbindungskabel Uberprifen
DDMU Absperrventilmittelteil erneuern
Absperrventil defekt
Messumformer wird in der Tarierzeit leicht Priifparameter kontrollieren (Fllzeit zu
ins Minus ausgelenkt, lang oder Fulldruck zu hoch),
Absperrventil reinigen,
13 Vorrichtung reduziert Prifvolumen Vorrichtung auf Bewegung in der Messzeit
DDMU voll O, Wasser usw. kontrollieren
Absperrventil defekt Messkreis Reinigen und neu justieren
Absperrventilmittelteil erneuern
Voreingestellter Serienfehler- Zahler Nur undichte Teile
14 Uberschritten Abdichtung der Vorrichtung erneuern
Abdichtung der Vorrichtung defekt Eigentest durchfihren
Prifgeréat undicht
17 Drucksystem auferhalb der Toleranz Drucksystem neu ermitteln (siehe Kapitel
3.6.3)
18 Priufdruck zu niedrig Prufdruck erhthen, Grenzkontakt
verandern
Netzdruck zu niedrig, Netzdruck kontrollieren (siehe Kapitel 2.2),
Grobleck am Prifling,
23 Drucksystem aufRerhalb der Toleranz, Drucksystem neu ermitteln (siehe Kapitel
Fullzeit zu kurz 3.6.3),
Filizeit kontrollieren
24 Drucksystem aufRerhalb der Toleranz Drucksystem neu ermitteln (siehe Kapitel
3.6.3)
Netzdruck zu niedrig, Netzdruck kontrollieren (siehe Kapitel 2.2),
Grobleck am Prufling,
25 Drucksystem auRerhalb der Toleranz, Drucksystem neu ermitteln (siehe Kapitel
Ausgleichszeit zu kurz 3.6.3),
Ausgleichszeit kontrollieren
26 Drucksystem aulRerhalb der Toleranz Drucksystem neu ermitteln (siehe Kapitel
Absperrventil defekt 3.6.3)
Absperrventilmittelteil erneuern
Netzdruck zu niedrig, Netzdruck kontrollieren (siehe Kapitel 2.2),
Anschluss Prifmedium nicht angeschlossen, . . .
27 Drucksystem defekt Anschlus_s Prifmedium anschlieRen,
Ausgangskarte defekt X5 Kundendienst anrufen
P/l-Umformer defekt Ausgangskarte erneuern
P/I-Umformer defekt
28 Netzdruck war bei der Druckermittlung zu Drucksystem neu ermitteln (siehe Kapitel
niedrig 3.6.3)
37 Pruefdruck im Ablauf zu niedrig Drucksystem neu ermitteln
Ueberpruefung der Vorrichtung auf
Grossleckage
38 Pruefdruck im Ablauf zu hoch Drucksystem neu ermitteln
Ueberpruefung der Vorrichtung

Sollte Sie einen Fehler nicht mittels dieser Fehlerbehebungstabelle beheben kénnen,
wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst (siehe Kapitel 6).
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6 WARTUNG UND INSTANDSETZUNG

Sollten beim Betrieb Ihres Gerdtes Probleme auftreten, empfehlen wir eine Uberpri-
fung des Gerates gemaf der vorliegenden Bedienungsanleitung.

6.1  Wartungshinweis

Die Wartung des Gerdtes sollte in Abhéngigkeit vom Nutzungsgrad in regelméfigen
Intervallen (mindestens 1x jchrlich) erfolgen. )

Die Wartung des Geréites ist in die hausinterne intervallméBige Uberprifung aufzu-
nehmen.

6.2  Wartungsvertrag

Fir Gerdte aus unserer Fertigung sind wir bereit, Wartungsvertrage fir die turnusma-
Bige Uberprifung und Instandhaltung abzuschlieBen. Die genauen Bedingungen teilen
wir lhnen auf Anfrage gerne mit.

6.3  Wartungsplan

Der Ubersichtsplan in folgender Tabelle benennt die planméBigen Wartungsarbeiten,
die fur die Instandhaltung des Prifgerdtes bei normalem Betrieb notwendig sind. Die
Anleitungen zur Durchfihrung der einzelnen Arbeiten finden Sie anschlieflend.

Uberpriifung der Wartungseinheit Wdochentlich 2.1

Eigentest Monatlich 4.1.1

Eigentest mit Leck (oder Meisterteil mit Leck) Monatlich 4.1.2

Absperrventil reinigen Halbjahrlich Q1

Zertifizierung und Kalibrierung Jahrlich Durch HeMaTech
Priiftechnik

Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an:
HeMaTech Priftechnik GmbH & Co. KG

Siemensstrasse 7

D-71409 Schwaikheim

Telefon +49 (0) 71 95/13 69 0
Telefax +49 (0) 71 95/13 69 29
Internet http://www.hematech.de
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7 Signalaustausch parallele Schnittstelle (Maschinensteuerung)

7 Signalaustausch parallele Schnittstelle (Maschinensteuerung)

Signalbeschreibung:

Automatik Signal von der Maschinensteuerung ~ (SPS)
Betriebsbereit Signal zur Maschinensteuerung (SPS)
Maschine bereit Signal von der Maschinensteuerung (SPS)
Programmnummer  Signal von der Maschinensteuerung (SPS)
Prifbereit Signal zur Maschinensteuerung (SPS)
Prifergebnis
(Dicht,Nacharbeit,Undicht)

Signal zur Maschinensteuerung (SPS)
Start (Messen Start)  Signal von der Maschinensteuerung (SPS)
Abbruch Signal von der Maschinensteuerung (SPS)
Stérung Signal zur Maschinensteuerung (SPS)
Automatik

Das Signal Automatik sollte ein Dauersignal sein, welches am besten schon beim Ein-
schalten des Prifgerdtes anliegt.

Betriebsbereit

Das Signal Betriebsbereit wird vom Prifgerét nach dem Einschalten ausgegeben.
Programmnummer

Die Signale Programmnummer kénnen Dauersignale sein.

Maschine bereit

Das Signal Maschine bereit wird nach dem Signal Automatik und Betriebsbereit ange-
legt und wieder mit dem Signal Start weggenommen. Mit dem Signal Maschine bereit
wird die anliegende Programmnummer eingelesen.

Prutbereit

Das Signal Priifbereit wird gesetzt, nachdem das Prifgerdt die Programmnummer ein-
gelesen hat.

Start
Das Signal Start sollte ein Impuls von ca. Tsec sein
Prifergebnis (Dicht, Nacharbeit oder Undicht)

Das Prifergebnis bleibt anstehen, bis erneut das Signal Maschine bereit angelegt
wird.

Abbruch

Wenn wahrend der Messung das Signal Abbruch gesetzt wird, so wird die laufende
Prifung abgebrochen und das Signal Betriebsbereit gesetzt.
Zur nachfolgenden Prifung muss das Signal Maschine bereit neu erfolgen.

Stérung

Das Signal Stérung wird mit der Wegnahme und Erneuerung des Signals Automatik
zurickgesetzt.
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Automatikbetrieb:

Des Signals Automatik muss angelegt werden, danach erfolgt das Signal Maschine be-
reit, das Ausgangssignal Priifbereit wird gesetzt und dabei die gewéhlte Programm-
nummer eingelesen.

Gleichzeitig wird das Signal Betriebsbereit, sowie das Signal Priifergebnis zurickge-
sefzt.

Nun kann die Messung mit dem Signal Start (Impuls von ca. 1sec) ausgeldst werden.
Das Signal Maschine bereit wegnehmen.

Wenn die Messung abgeschlossen ist, wird das Priifergebnis (Dicht, Undicht oder
Nacharbeit) ausgegeben und der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

Bemerkung:

Das Signal Maschine bereit muss vor jeder neuen Messung gesetzt werden, wobei das
Signal fur die Programmanwahl immer anstehen kann.

Teil Automatikbetrieb:

Die Signale Automatik, Maschine bereit und Priifbereit werden in dieser Betriebsart
nicht verwendet.

Die Programmnummern werden Uber die Tastatur eingegeben bzw. gedndert.

Wird das Prifgerdt eingeschaltet, so wird der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

Nun kann die Messung mit dem Signal Start (Impuls von ca. 1sec) ausgeldst werden,
das Priifergebnis wird geléscht.

Wenn die Messung abgeschlossen ist, wird das Priifergebnis (Dicht, Undicht oder
Nacharbeit) ausgegeben und der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

Minimalbetrieb:

Die Signale Automatik, Maschine bereit und Priifbereit werden in dieser Betriebsart
nicht verwendet.

Die Programmnummern werden als Binér- Code beim Start eingelesen.

Wird das Prifgerdt eingeschaltet, so wird der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

Nun kann die Messung mit dem Signal Start (Impuls von ca. 1sec) ausgeldst werden,
das Priifergebnis wird geloscht.

Wenn die Messung abgeschlossen ist, wird das Priifergebnis (Dicht, Undicht oder
Nacharbeit) ausgegeben und der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.
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7 Signalaustausch parallele Schnittstelle (Maschinensteuerung)

7.1 Signalaustausch in der Betriebsart Automatik ,SC — Auto”

7.1.1  Flussdiagramm

Prifge
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Signalaustausch in der Betriebsart Automatik ,SC — Auto”

7.1.2 Zeit- Wegdiagramm
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7 Signalaustausch parallele Schnittstelle (Maschinensteuerung)

7.2
7.2.1

Signalaustausch in der Betriebsart Automatik ,SC — Teilauto-“

Flussdiagramm
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Signalaustausch in der Betriebsart Automatik , Teilauto-“

7.2.2 Zeit- Wegdiagramm
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7 Signalaustausch parallele Schnittstelle (Maschinensteuerung)

7.3  Signalaustausch in der Betriebsart Automatik ,SC — Minimal-“
7.3.1 Flussdiagramm
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Signalaustausch in der Betriebsart Automatik ,SC — Minimal-“

7.3.2 Zeit- Wegdiagramm
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8 Musterausdrucke

8 Musterausdrucke
8.1 Protokollausdruck

HeMaTech Priuftechnik GmbH, Siemensstralle 7, 71409 Schwaikheim
Volumenprifgerat 3925-0350 00203000

LFdNr Pg Datum Zeit Messwert Einheit Ergebnis Fehler
1 1 23032001 145125 0 mbar Dicht 0
2 1 23032001 145201 0 mbar Dicht 0
3 1 23032001 145251 0 mbar Dicht 0
4 1 23032001 145305 0 mbar Dicht 0
5 1 23032001 145441 1 mbar Dicht 0
6 10 23032001 145553 -1 mbar Dicht 0
7 10 23032001 145659 0 mbar Dicht 0
8 10 23032001 145800 2  mbar Dicht 0
9 10 23032001 145909 0 mbar Dicht 0

10 10 23032001 150010 -3  mbar Dicht 0
11 10 23032001 150009 538 mbar Nacharbeit 0
12 41 23032001 150119 ANNNAN - mbar Grobleck 0
13 41 23032001 150221 @ --——-- mbar -—---——-————- 4
14 41 23032001 150339  -————- mbar -—-—--——--———- 13
15 41 23032001 150426 5 mbar Dicht 0
16 88 23032001 150544 2335 mbar Undicht 0
17 88 23032001 150649 1265 mbar Undicht 0
18 88 23032001 150759 2368 mbar Undicht 0
19 88 23032001 150906 0.0 ml/min Dicht 0
20 88 23032001 151010 5.3 mil/min Undicht 0

usw. bis 50 Priufungen/Seite
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8.2 Parameterausdruck

HeMaTech Pruftechnik GmbH, Siemensstrale 7, 71409 Schwaikheim
Volumenprifgerat 3925-0350 00203000

Programmnummer . ... ... ... .. .....: 1
Programmname . ... ... ... ... ......C Brennraum
Werkstickname - .. ... ... ... _....: Zylinderkopf
Letzte Anderung ................: 23032001
Druckdatum . ... ... ... ... ... ...= 23032001
Fulldruck - ..o ... o .....C 1.80 bar Ein
Unterfulldruck .. ... ... ... ......: 1.60 bar
Unterfullzeit ... .. ... ... _.......: 0.30 sec
Priofdruck ... .. .. ... ....C 1.70 bar
Drucktoleranz ..................: 1.0 %
Fullzeit ... ... ... ... .. _......: 3.00 sec
Ausgleichszeit .. ... . _..._._._....: 3.00 sec
Tarierzeit ... ... ... ... ... .....= 0.50 sec
Messzelt ... oeeoi i it 3.00 sec
Entliftzeit .. ... ... ... _......: 1.00 sec Aus
Nacharbeitl ab ... . ... ._.......: 100 mbar Ein
Undicht ab ... ... ... ... ... ....: 1000 mbar Ein
Zahler Dicht. .. ... .. ... ... .....: 806399
Zahler Nacharbeitl .............: 0
Zahler Nacharbeit2 ... .. _........: 0
Zahler Nacharbeit3 .............: 0
Zahler Undicht ... ... ... ... .....: 100
Zahler Gesamt .. ... ... ........: 806499
Volumenfaktor ...... ... ... ......: 1.0000
Serienfehler ab .. ... ... ... _.....: 5
Protokoll ... ... ... . .. ... _.......: Ser #1
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8 Musterausdrucke

8.3 Ergebnisspeicherausdruck

HeMaTech Pruftechnik GmbH, Siemensstrale 7, 71409 Schwaikheim
Volumenprifgerat 3925-0350 00203000

LfdNr Pg Datum Zeit Messwert Einheit Ergebnis

-20 88 23032001 151010 5.3 ml/min Undicht 0
-19 88 23032001 150906 0.0 ml/min Dicht 0
-18 88 23032001 150759 2368 mbar Undicht 0
-17 88 23032001 150649 1265 mbar Undicht 0
-16 88 23032001 150544 2335 mbar Undicht 0
-15 41 23032001 150426 5 mbar Dicht 0
-14 41 23032001 150339 @ —————- mbar = - 13
-13 41 23032001 150221 —————- mbar = 4
-12 41 23032001 150119 NNNNNN mbar Grobleck 0
-11 10 23032001 150009 538 mbar Nacharbeit 0
-10 10 23032001 150010 -3 mbar Dicht 0
-9 10 23032001 145909 0 mbar Dicht 0
-8 10 23032001 145800 2 mbar Dicht 0
-7 10 23032001 145659 0 mbar Dicht 0
-6 10 23032001 145553 -1 mbar Dicht 0
-5 1 23032001 145441 1 mbar Dicht 0
-4 1 23032001 145305 0 mbar Dicht 0
-3 1 23032001 145251 0 mbar Dicht 0
-2 1 23032001 145201 0 mbar Dicht 0
-1 1 23032001 145125 0 mbar Dicht 0
usw. bis 50 Prufungen/Seite
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8.4  Systemparameterausdruck
HeMaTech Pruftechnik GmbH, SiemensstraBe 7, 71409 Schwaikheim
Volumenprifgerat 3925-0350 00203000
Gerateart ................ : DUR0O0O51
Hardwareversion .......... : 1
Softwareversion .......... : 1.34
Auftragsnummer ........... : 813174
Fabriknummer ............. : 01100900
Sprache .................. : Deutsch
AnIn00-03_X05............ : AnIn8746
AnIn04-07 X06 ......ou.o... S
AnIn08-11 X?? ............ e
AnInl2-15 X?? ............ i
AnOut00-03_XO07 ........... : AnOut8744
AnOut04-07_X?? ........... F i
Serl X14 ................. RS232
Ser2 X15 ...vuueninnen... s mo-e-
Ser3 X?? ... -
Serd X?? ... ..., e
DIO00-07_X16 .. ......c..... HE
DIO08-15 X18 ............. : DigOut8737
DIO16-23 X20 ............. i
DIO24-31 X17 ..., : DigIn8719
DIO32-39 X19 ............. : DigIn8719
DIO40-47 X21 ............. : DigOut8737
DIO48-55_X?? ............. HE
DIO56-63_X?? ............. i
DIO64-71 X?? vvevannnn.. : mmmmmmme-
DIO72-79 X?? cvvvennnn.. T meme——-e-
DIO80-87_X?? .. ..., e
DIO88-95 X?? «vvvrnnnn.. : mmmmmmme-
UhTtyp o v oo e e CLK8894
Anzelgetyp ..o ii it : DIS8889
Anzeigemodus . ............ : Normal
Anzeigehelligkeit ........ : 50
Anzeigekontrast .......... : 210
Parameter SER1 ........... : 9600 8 1 Ohne XON/XOFF Zeilendrucker
Parameter SER2 ........... : 9600 8 1 Ohne XON/XOFF Zeilendrucker
Parameter SER3 ........... : 9600 8 1 Ohne XON/XOFF Zeilendrucker
Parameter SER4 ........... : 9600 8 1 Ohne XON/XOFF Zeilendrucker
Parameter AnOutOO0 ........ : Anfangswert=0.00000 Endwert=6.00000
Parameter AnOutOl ........ : Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOutO2 ........ : Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOutO3 ........ : Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOutO3 ........ : Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOutO04 ........ : Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOutO5 ........ : Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOut06 ........ : Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOutO7 ........ : Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnIn00:M=13B/12W B=0.00000 N=0.00000 S=6.00000
Parameter AnIn0l1:M=12B/12W B=0.00000 N=0.00000 S=6.00000
Parameter AnInO2: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInO3: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInO4: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInO5: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInO6: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInO07: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnIn08: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnIn09: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInlO: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInll: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInl2: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInl3: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInlé4: .00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInl5: .00000 N=0.00000 S=1.00000
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8 Musterausdrucke

Programmnummer ........... : Min=1 Max=99 Std=1 Enh=X
Datum ......... ... : Min=0 Max=999999 Std=0 Enh=X
Programmname . ............ : Min=1 Max=23 Std=23 Enh=X
Werkstlckname ............ : Min=1 Max=23 Std=23 Enh=X
Prifername ............... : Min=1 Max=23 Std=23 Enh=X
Falldruck ................ : Min=0.20 Max=6.00 Std=1.80 Enh=bar
FilldruckEin/Aus ......... :  Min=Aus Max=Ein Std=Ein Enh=X
Unterfdlldruck ........... : Min=0.20 Max=6.00 Std=1.40 Enh=bar
Unterfltillzeit ............ : Min=0.00 Max=10.00 Std=0.30 Enh=sec
Prafdruck ........ ... .. ... : Min=0.20 Max=6.00 Std=1.80 Enh=bar
PriufruckEin/Aus .......... : Min=Aus Max=Ein Std=Ein Enh=X
Drucktoleranz ............ : Min=0.5 Max=10.00 Std=1.0 Enh=%
Fillzeit ................. : Min=0.10 Max=999.99 Std=3.00 Enh=sec
Ausgleichszeit ........... : Min=0.10 Max=999.99 Std=3.00 Enh=sec
Pausenzeit ............... : Min=0.00 Max=999.99 Std=1.00 Enh=sec
Tarierzeit ............... : Min=0.00 Max=999.99 Std=0.50 Enh=sec
Messzelt ................. : Min=0.10 Max=999.99 Std=3.00 Enh=sec
Entltftzeit .............. : Min=0.10 Max=999.99 Std=1.00 Enh=sec
EntluftzeitEin/Aus ....... :  Min=Aus Max=Ein Std=Ein Enh=X
Messwerteinh ............. : Min=mbar Max=ml/min Std=mbar Enh=X
Volumenfaktor ............ : Min=0.0001 Max=9.9999 Std=1.0000 Enh=X
NabGrenze ................ : Min=1 Max=2000 Std=20 Enh=X
NabGrenzeEin/Aus ......... : Min=Aus Max=Ein Std=Ein Enh=X
Undichtgrenze ............ : Min=1 Max=2000 Std=30 ENH=X
UndichtEin/Aus ........... :  Min=Aus Max=Ein Std=Ein Enh=X
Serienfehler ............. : Min=0 Max=999 Std=5 Enh=Std
Protokollziel ............ : Min=Au Max=Ser #1 Std=Ser #1 Enh=X
Zahler Dicht. ............ : Min=0 Max=999999 Std=0 Enh=St0
Zahler Nab. .............. : Min=0 Max=999999 Std=0 Enh=Std
Zahler Undicht. .......... : Min=0 Max=999999 Std=0 Enh=St0
Start in................ . Hauptmenu

Prafart .......... ... ... .. : Druckabfall-Diff.

Masch.Schnitt ............ :  SC-AUTO

AnzNk _Pa ................. : 0

AnzNk mbar ............... : 2

AnzNk Psi................ ;4

AnzNKk_ mmWs ............... 1

AnzNk mmHg ............... : 2

AnzNk ml/min............. 01

Druckkorrektur ........... : 0.5%

DrkGrenze/PoS ............ : 0.19

DrkGrenzeNeg ............. : -0.09

F4GrenzeMin .............. . -100

F4GrenzeMax . ............. : 100

Fl0Grenze ................ : -100

Fl3Grenze ................ : -10

Grobleckgrenze / F13 ..... : 540
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9 Konformitatserklarung

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

EC DECLARATION OF CONFORMITY
ATTESTATION DE CONFORMITE C.E.

Produktbezeichnung: Dichtheitspriifgerdt LECKTEST 0051

Product name:
Désignation du produit:

Typen- Nr.: 3925-0051

Das Produkt stimmt mit den Vorschriften folgender Europdischer Richtlinien liberein:
This product meet the requirements of the following European directives:
Les produits répondent aux exigences des Directives C.E. suivantes:

89/336/EWG EMV -Richtlinie *
89/336/EEC Electromagnetic Compatibility Directive *
89/336/C.E.E. Directives concemant la compatibilité électromagnétique *
73/23/EWG Niederspannungsrichtlinie *
73/23/EEC EC -Low —Voltage Directive *
73/23/C.E.E. Directives concemant la basse tension *

* einschlieBlich Anderungen und Umsetzung durch das EMVG und Geritesicherheitsgesetz
* including alterations and German realization by the EMC law and the instuments safety law
* y compris les modifications et la réalisation allemande par la loi cocemnant la compatibilité électromagnétique et la sécurité

d’appareils

Die Ubereinstimmung mit den Vorschriften dieser Richtlinien wird nachgewiesen durch die

Einhaltung folgender Normen:
Conformity with the requirements of these Directives is proven by complete adherence to the following standards:
La conformité avec les exigences de ces directives est prouvée par |'observation compléte des normes suivantes:

EN 50 081-1/EN 50 082-2/ EN 61 010-1

Diese Erklarung wird gegeben von:
This declaration is given of:
Cette attestation est donnée de:

SAMSOMATIC Fertigungstechnik GmbH

Weismullerstrae 3

D-60314 Frankfurt am Main

Telefon  (069)40 09-0

Telefax  (069)40 09-19 61

Internet  htip://www.samsomatic.com

22.08.2002 &M U/ / Aﬁ/f./ M

Datum . Wilfried Nord Wolfgang Brihl
Date Geschaftsfiif Engineering
Date Presidel Engineering
Directeur Engineering
SAMSOMATIC Fertigungstechnik GmbH D 60314 Frankfurt am Main Konf0051_D LECKTEST 0051
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Steckerbelegung und pneum. Schaltplan

Steckerbelegung und pneum. Schaltplan
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Steckerbelegung und pneum. Schaltplan

Alle in diesem Handbuch genannten Handelsmarken und Schutzmarken sind
Eigentum der jeweiligen Besitzer.

HeMaTech Priftechnik GmbH & Co. KG
Siemensstrasse 7
D-71409 Schwaikheim
Telefon +49 (0) 71 95/13 69 0
Telefax +49 (0) 71 95/13 69 29
Internet http://www.hematech.de

© 2005 Alle Rechte vorbehalten

Ausgabe 03/2005
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