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EinfGhrung

In diesem Kapitel finden Sie einige Vorbemerkungen zur Verwendung des Durchfluss-
messgerdtes Flowtest 0150, sowie Erléuterungen zum Aufbau dieser Bedienungsanlei-
tung und zu verwendeten Symbolen und Textauszeichnungen.

Die Anleitung zur Installation des Gerdtes richtet sich an Personen (Elektrofachkréfte
und Servicetechniker), die mit der Installation und der Wartung des Gerétes beauftragt
sind. Diese Personen missen mit allen die Elektrotechnik betreffenden Vorschriften ver-
traut sein und diese in jedem Fall befolgen.

Die Anleitung zur Bedienung des fertig installierten Gerdtes richtet sich an die Perso-
nen, die das Gerdt nutzen und Einstellungen daran vornehmen mussen.

Zu dieser Bedienungsanleitung

Auf den folgenden Seiten lesen Sie, wie Sie das Durchflussmessgerét Flowtest 0150 for
lhre Produktions-, bzw. Testumgebung sachgerecht bedienen.

HeMaTech Priftechnik legt Wert darauf, dass Sie das Gerét sicher, sachgerecht und
wirtschaftlich betreiben. Dazu ist es notwendig, dass Sie diese Bedienungsanleitung
grundlich lesen, bevor Sie das Prifgerdt installieren und einsetzen. Sie enthélt wichtige
Hinweise, die Ihnen dabei helfen, Gefahren zu vermeiden, sowie die Zuverlassigkeit
und Lebensdauer des Gerdtes zu erhdhen. Stellen Sie diese Bedienungsanleitung griff-
bereit neben das Gerdt, und lesen Sie den Abschnitt SicherheitsmaRnahmen zu lhrer
eigenen Sicherheit. Befolgen Sie alle Hinweise genau, damit Sie sich und andere Mit-
arbeiter nicht gefdhrden und Schéden vermeiden.

Wenn Sie Fragen zum Umgang mit dem Prifgerdt haben, die in dieser Bedienungsan-
leitung nicht beantwortet werden, wenden Sie sich bitte an:

HeMaTech Priftechnik GmbH & Co. KG
SiemensstraBBe 7

D-71409 Schwaikheim

Telefon +49 (0) 71 95/13 69 0
Telefax +49 (0) 71 95/ 13 69 29

www.hematech.de
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BestimmungsgemdBe Verwendung Einfihrung

BestimmungsgemdfBie Verwendung

Das Durchflussmessgerdt Flowtest 0050 von HeMaTech Priftechnik ist ausschlieBBlich
fir den professionellen Einsatz zur Durchfluss- und Leckagemessung von Werksticken
mit Hilfe von Druckluft bestimmt. Eine andere dariber hinausgehende Benutzung gilt
als nicht bestimmungsgemaf. Das Risiko trégt allein der Anwender.

Die Installation und Wartung des Gerétes sind ausschlieBlich elektrotechnischem
Fachpersonal vorbehalten.

Typenschild

Sie finden auf der Rickseite des Gerdtes das Typenschild mit Modellbezeichnung und
Fabriknummer.

HeMaTech Priftechnik GmbH & Co. KG
Siemensstrafie 7 D 71409 Schwaikheim

Tel.: 0049 (0) 71 95-13690

Fax.: 0049 (0) 71 95 - 13 69 29

www.hematech.de

Typ:
Fabrik-Nr.:
Spannung: \

Sie bendtigen diese Angaben bei Gespréchen mit unserem Kundendienst.
Notieren Sie die Angaben gleich in der folgenden Tabelle, so dass Sie diese bei Be-
darf zur Verfigung haben:

Gerdtetyp:

Fabriknummer:

Ersatzteile bestellen

Verwenden Sie nur Originalersatzteile von HeMaTech Priftechnik. Wenn Sie Zubehér
oder Ersatzteile bestellen méchten, geben Sie neben Geratetyp und Fabriknummer zu-
satzlich die Sachnummer und Benennung der entsprechenden Komponenten an, die
Sie auf der VerschleiB3- und Ersatzteilliste finden.

Sachnummer:

Benennung:

Transportschdden melden

Wenn Sie beim Auspacken des Gerdtes Transportschdden entdecken, setzen Sie sich
umgehend mit dem Transportunternehmen in Verbindung und melden Sie den Verlust
oder Schaden.

Bitte lassen Sie sich dort eine entsprechende Bestétigung geben und senden Sie das
Paket mit der Bestétigung und dem Lieferschein an uns zurick.

Ricksendung vorbereiten

Legen Sie bitte den Artikel mit dem gesamten Zubehér, siehe Lieferumfang, in die Ori-
ginalverpackung und senden Sie die Ware zusammen mit einer genauen Fehlerbe-
schreibung und dem Lieferschein an uns zuriick. Machen Sie die Sendung bitte
unbedingt frei.
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EinfGhrung Gewdhrleistung

Gewdhrleistung

Die Gewdhrleistung fur Prifgeréte der HeMaTech Priftechnik GmbH & Co. KG ist in
unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen nachzulesen.

Falls nicht anderes vereinbart, betrdagt die Gewdhrleistungsfrist fir Konstruktions-
Werkstoff- und Ausfihrungsméngel (ausgenommen Verschleifiteile) sowie fir das Feh-
len ausdriicklich zugesicherter Eigenschaften einheitlich 1 Jahr ab Lieferung.

Wir behalten uns vor, zu entscheiden, ob wir einen Mangel beseitigen, Ersatz leisten
oder den Wert der Ware gutschreiben.

Garantieanspriche entfallen bei nicht bestimmungsgeméfiem Gebrauch und Bescha-
digungen durch Sturz, Wasser, Schmutz oder sonstige Fremdeinwirkungen.

Ausgeschlossen von der Garantie sind alle vom Anwender verursachten Stérungen und
Schaden wie beispielsweise Verschmutzung, fehlerhafte Anschlisse und mechanische
Beschadigungen.

Wir behalten uns vor, die Reparaturkosten in Rechnung zu stellen, die zwar als Garan-
tiereparatur eingesandt wurden, bei denen ein Garantieanspruch aber nicht oder nur
teilweise besteht.

Wenn nicht anders im Voraus vereinbart, tragt die HeMaTech Priftechnik die Versand-
kosten fir ausgehende Sendungen mit Gerdten und Teilen, die ausschlieBlich Garan-
tieleistungen darstellen.

Wenn jedoch die Anlieferung bei HeMaTech Priftechnik unfrei erfolgt war, werden die
Kosten dafir den Reparaturkosten zugeschlagen.
Import- und/oder Exportabgaben sowie Kosten Dritter, trégt der Kunde.

Durchflussmessgerét Flowtest 0150 7
HeMaTech Priftechnik



Aufbau des Handbuches Einfohrung

Aufbau des Handbuches

Dieses Handbuch enthélt die Beschreibung, Installation und die Bedienung des Prifge-
réits. Es besteht aus den folgenden Kapiteln:

SicherheitsmaBnahmen

Lesen und befolgen Sie diese Sicherheitshinweise, da sie der Sicherheit von Personen
dienen und die Betriebssicherheit des Prifgerdts gewdhrleisten.

Produktbeschreibung

Hier lernen Sie das Prifgerdt mit seinen Baugruppen, Funktionen und
Bedienelementen kennen.

Installation und Inbetriebnahme

Sie mUssen den Einsatzort fir das Gerdt vorbereiten und die benétigten Versor-
gungsanschlisse zur Verfigung stellen.

Bedienung

Nach den Vorbereitungen schalten Sie die Anlage ein, setzen die Prifparameter und
starten die Durchflussprifung.

Befehlsreferenz

Hier ist die komplette Steuerungssoftware mit allen Einstellungsméglichkeiten
beschrieben.

Wartung

Neben einer Liste mit Wartungsintervallen finden Sie die Fehlersuchtabelle mit
Hinweisen zu Stérungen, Ursache und die mégliche Abhilfe.

Signalaustausch

Dieser Abschnitt zeigt, welche Signale im Betrieb mit einer Maschinensteuerung
verwendet werden.

Musterausdrucke

Sie finden in diesem Abschnitt einige Beispiele fir Ausdrucke von Messungen,
Parametern etc.

Anhang
Hier finden Sie Schaltpléne und die Technischen Daten zum Prifgerat.

Der Index

hilft Ihnen, schnell gewinschte Textstellen zu finden.
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EinfGhrung Aufbau des Handbuches

Darstellung

Fettdruck
Bezeichnungen von Bedientasten sind fett gedruckt.

Kursivdruck
Querverweise auf andere Kapitel oder Textstellen sind kursiv gedruckt.

Bedienschritte
Bedienschritte sind folgendermaflen gekennzeichnet:

o Schlisselschalter nach rechts drehen.
Der Schreibschutz ist aufgehoben, und Sie kénnen Ihre Eingaben vornehmen.

« Alle folgenden Eintrage vornehmen und einzeln per Tastendruck auf ENTER bes-

tétigen. Die Einfigemarke springt zum néchsten Feld.

Auflistungen

Auflistungen sind folgendermafBen gekennzeichnet:
—  Variante A
— Variante B

—  Variante C

Durchflussmessgerat Flowtest 0150 9
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Sicherheitshinweise Sicherheitsmaf3inahmen

SicherheitsmafBnahmen

Sicherheitshinweise

Lesen Sie die folgenden Sicherheitshinweise grindlich und befolgen Sie diese. Sie die-
nen lhrer eigenen Sicherheit, der Sicherheit von Mitarbeitern, sowie der Vermeidung
von Schaden am Prifgerat und an Zubehorteilen.

Gefahr durch elektrischen Strom

Sorgen Sie dafir, dass keine Flissigkeit in den Schaltschrank, in das Bedienpult oder
andere Gehduseteile gelangen kann. Falls es dazu kommen sollte, trennen Sie sofort
die Spannungsversorgung, sichern Sie die Anschlussbuchse gegen erneutes Anschlie-
f3en und benachrichtigen Sie entsprechend ausgebildetes Fachpersonal bzw. den
HeMaTech Priftechnik-Kundendienst.

Stellen Sie sicher, dass die elektrischen Anschlusskabel unversehrt sind und nicht ge-
knickt oder gequetscht werden kénnen. Wenn Sie Beschadigungen feststellen, trennen
Sie sofort die Spannungsversorgung, sichern Sie die Anschlussbuchse gegen erneutes
AnschlieBen und benachrichtigen Sie entsprechend ausgebildetes Fachpersonal bzw.
den HeMaTech Priftechnik-Kundendienst.

Arbeiten an der Elektrik — z.B. Sicherungswechsel — dirfen ausschliefllich von ausge-
bildetem Fachpersonal durchgefihrt werden. Weitergehende Wartungs- und Repara-
turarbeiten dirfen ausschlieBlich vom HeMaTech Priftechnik-Kundendienst oder von
HeMaTech Priftechnik autorisierten Personen durchgefihrt werden.

Benutzen Sie das Gerdat und die damit verbundenen Geréte immer nur an einem dafor
vorgesehenen Stromnetz.

Befolgen Sie alle auf dem Gerat angebrachten Warnhinweise und Anweisungen.

Trennen Sie das Gerét vom Stromnetz und von allen anderen Geréten, wenn durch
Rauch oder beiBenden Geruch der Verdacht auf einen Defekt besteht.

Stellen Sie sicher, dass keinerlei Gegensténde in das Innere des Gerdtes gelangen. Sie
kénnen mit spannungsfihrenden Teilen in Berihrung kommen oder einen Kurzschluss
verursachen, der wieder um zu einem Brand oder einem elekirischen Schlag fihren
kann.

Trennen Sie das Gerdét vor dem Reinigen vom Stromnetz und von allen anderen Gerd-
ten. Benutzen Sie zum Reinigen des Gerdtes nur ein leicht angefeuchtetes Tuch, keine
Flussigkeiten und Sprays!

Wenn Sie das Gerdat léngere Zeit nicht benutzen, trennen Sie es vom Stromnetz. La-
gern Sie das Gerdt nur in trockenen, witterungsgeschitzten Rdumen.

Wenn der gefahrlose Betrieb des Gerdtes nicht mehr mit Sicherheit gewdhrleistet ist,
mussen Sie das Gerdt vom Stromnetz trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiederein-
schalten sichern

Ein gefahrloser Betrieb ist zum Beispiel dann nicht mehr méglich,
~ wenn das Gerdt oder die Zuleitung sichtbar beschéadigt sind,
- wenn das Gerdt nicht mehr einwandfrei arbeitet,

— wenn das Gerdét Nasse oder Regen ausgesetzt war,

— wenn sich Kondenswasser gebildet hat,

~ wenn Gegenstande in das Gerdat eingedrungen sind,

10 Durchflussmessgerdt Flowtest 0150 (V1.47)
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Sicherheitsmaf3inahmen Sicherheitshinweise

— wenn das Gerét trotz ordnungsgemaf ausgefuhrter Bedienschritte nicht ordnungs-
gemaf arbeitet,

— wenn die zulassige Lager- bzw. Betriebstemperatur unter- oder Uberschritten ist.

Installation

Die in dieser Anleitung beschriebenen InstallationsmafBnahmen dirfen ausschliefllich
durch geschultes Fachpersonal ausgefihrt werden. In jedem Fall sind die einschlégi-
gen Vorschriften der Elektrotechnik zu beachten und einzuhalten.

Das Gerdt muss stabil und fest stehen und vor Vibration geschitzt sein.
Vermeiden Sie Standorte in der Nahe von Heizung oder Klimaanlage.

Installieren Sie das Gerét nur dann in einem Schaltschrank, wenn fir ausreichende Be-
|Gftung gesorgt ist.

Betrieb

Die Luft muss rund um das Gerdt frei zirkulieren kédnnen. Bei unzureichender
BelUftung Uberhitzt sich das Gerdt. In der Folge kénnen schwere Schaden am
Gerat und weitere Sachschéden auftreten.

Wartung

Die in dieser Anleitung beschriebenen Wartungsarbeiten dirfen ausschlieBlich durch
geschultes Fachpersonal ausgefihrt werden. In jedem Fall sind die einschldgigen Vor-
schriften der Elektrotechnik zu beachten und einzuhalten.

Fuhren Sie ausschlieBllich die in dieser Anleitung beschriebenen Wartungsarbeiten
durch. Alle dartber hinausgehenden Arbeiten kénnen zu Personenschéden, Sachscha-
den und Sché&den am Gerdt fohren.

Reparatur

Fuhren Sie keine Reparaturarbeiten durch, die in dieser Bedienungsanleitung nicht
ausdricklich erlaubt werden. Wenden Sie sich an den Kundendienst der

HeMaTech Priftechnik GmbH & Co. KG.

UnsachgeméB ausgefuhrte Arbeiten kénnen zu Personenschéden, Sachschéden oder
Schaden am Gerdat fGhren.

Durchflussmessgerét Flowtest 0150 11
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Verwendete Symbole SicherheitsmaBnahmen

Verwendete Symbole

Lesen Sie die folgenden Sicherheitshinweise grindlich und befolgen Sie sie genau. Sie
dienen lhrer eigenen Sicherheit und helfen lhnen, Schaden am Prifgerdt zu vermeiden.

In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR!
Dieser Sicherheitshinweis weist auf Gefahren hin, bei denen tédliche

Verletzungen oder schwere Personenschdden auftreten kdnnen.

ACHTUNG!
A Dieser Sicherheitshinweis weist auf Gefahren hin, bei denen Sach-

schéden auftreten oder es zu fehlerhaften Prifungen kommen kann.

HINWEIS!

Dieses Symbol kennzeichnet Tipps und Besonderheiten, die Ihnen die
Bedienung des Prifgerdts erleichtert.

&
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HeMaTech Priftechnik



Produktbeschreibung Die Massedurchflussmessung:

Produktbeschreibung

Das Durchflussmessgerdt Flowtest 0150 ist ein Gerdt zur pneumatischen und somit
korrosionsfreien Durchflussmessung an Serienbauteilen, wie Armaturen, Pumpenge-
héuse, Zylinderblécken, Unterdruckregler, Batterien und viele mehr. Es arbeitet nach
dem Prinzip des thermischen Massedurchflusses.

Die Massedurchflussmessung:

Dieses Verfahren eignet sich besonders zum Einsatz in der Serienfertigung. Es lésst sich
bei ausreichender Genauigkeit gut automatisieren. Séuberung und Trocknung sowie
KorrosionsschutzmafBnahmen kénnen entfallen. Die Wartung des MeBsystems ist prob-
lemlos.

Funktionsprinzip:

Das Arbeitsprinzip beruht auf dem linearen Zusammenhang zwischen der Durchfluss-
rate und der Energie, welche erforderlich ist, um die Temperatur entlang dem durch-
strédmten Messrohr konstant zu halten.

Als Messaufnehmer wird ein thermischer Massedurchflussmesser mit hoher Genauvig-
keit eingesetzt. Er besteht aus einem Messrohr und einem auswechselbaren Bypass,
der den Messbereich festlegt.

Messrohr und Bypass sind so ausgelegt, dass eine laminare Strémung sichergestellt ist.
Um das Messrohr sind Heizwidersténde gewickelt. Sie bilden die aktiven Kreise der
Brickenschaltkreise.

Eine Anderung der Durchflussrate bewirkt eine lineare Spannungsénderung.

Als Prifmedium dient Druckluft, so dass relativ geringe Betriebskosten entstehen.
Durch ihre geringe Viskositét kann sie vorhandene Porositdten und andere Leckage-
stellen ausreichend schnell durchdringen. Die Prifung erfolgt verschmutzungsfrei. Séu-
berung und Trocknung sowie Korrosionsschutzmafinahmen kénnen entfallen. Die
Wartung des Mef3systems ist problemlos. Voraussetzung bei diesem Verfahren ist die
Dichtheit des Mef3systems und der Prifvorrichtung.

Der Prifvorgang besteht aus drei Phasen:

1. Follen

Bei gedffnetem Fill- und Trennventil gelangt der am Druckregler eingestellte Prifdruck
zur Messzelle und dem Prifling. Die Fillzeit wird durch die Leistung des Druckreglers,
des Gesamtvolumens der Einrichtung einschliellich Prifvolumen, dem Leitungswider-
stand und dem Querschnitt der Ventile bestimmt.

2. Ausgleichen

Waéhrend dieser Phase erfolgt der Druck- und Temperaturausgleich im gesamten Prif-
system

3. Messen

Nach Ablauf der Ausgleichszeit beginnt die eigentliche Messphase. Durch das Schlie-
f3en des Bypassventils wird die Messzelle in den Fillkreis geschaltet. Befindet sich im
Prifling ein Leck, so vermindert sich der Druck im Messzweig und die Druckreglung
beginnt den Prifling nachzufillen. Hierbei entsteht ein Luftfluss Gber die Messzelle,
welcher Uber die Messwertanzeige angezeigt werden kann. Ubersteigt der Durchfluss
wahrend der Messphase den voreingestellten Grenzwert, so wird ein Signal "O.T."
ausgegeben und der Prifvorgang beendet.

Durchflussmessgerat Flowtest 0150 13
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Die Massedurchflussmessung: Produktbeschreibung

Schlussbemerkung:

Die mit der HEMATECH PRUFTECHNIK- Durchflussmessmethode arbeitende Prifein-
richtungen werden in der Serienfertigung von verschiedensten Produkten eingesetzt.
Von Dialysefilter bis hin zur Kfz-Auspuffanlage werden eine Vielzahl von unterschiedli-
chen Werkstiicken und Baueinheiten zuverlassig auf Dichtheit oder Durchfluss tber-
proft.

Neben der geschilderten Prifmethode auf Dichtheit, kénnen mit der Durchflussmetho-
de ebenso bestimmte Durchflisse in einem vordefinierten Fenster Uberwacht werden.

14 Durchflussmessgerdt Flowtest 0150 (V1.47)
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Produktbeschreibung Leistungsmerkmale

Leistungsmerkmale

Das Durchflussmessgerdt Flowtest 0150 bietet dem Benutzer eine Reihe Funktionen
und Méglichkeiten, Parameter fir die Messungen und fir die Aus- und Weitergabe
dieser Messergebnisse einzustellen:

Funktionsiberwachung

Das Gerdt tbernimmt die Uberwachung der Bauteile und des Funktionsablaufes. Feh-
lermeldungen erhdlt der Anwender Uber die Klartextanzeige im Display und potential-
freien Kontakt.

99 Prisfprogramme

Es besteht die Méglichkeit, bis zu 99 unterschiedliche Prifprogramme anzulegen und
diese sowohl Uber das Bedienfeld als auch im Automatikbetrieb Gber externe Signale
(BCD, 8 Bit) anzuwdhlen.

Datenaustausch

Sie kénnen alle Prifparameter und alle Messergebnisse Gber serielle Schnittstellen aus-
geben und somit ausdrucken und an einem PC weiterverarbeiten.

Ergebnissignale
Das Gerdt liefert die vier Ergebnissignale:

- i.0.

- uT

—  OT und Grobleck (Meldung Grobleck nur Gber V24-Schnittstelle)
— Stérung

Durchflussmessgerat Flowtest 0150 15
HeMaTech Priftechnik



Leistungsmerkmale Produktbeschreibung

Folldruck, Unterfolldruck, Unterfollzeit und Prifdruck

sind Uber Tastenfeld fir jedes Prifprogramm getrennt einstellbar/abschaltbar.

Full-, Ausgleichs-, Mess- und Entliftzeit

sind Gber Tastenfeld von 0.1 ... 999.9 Sekunden fir jedes Prifprogramm getrennt ein-
stellbar

Messbereich
Ap O .. 3000 Pa.

Aufldsung 1 Pa; Grenzkontakteinstellung bis max. 2000 Pa
(100 Pa = 1 mbar = 10 mmWS).

Messwertanzeige
Sie kdnnen umschalten in: PASCAL, mbar, psi, mmWS, mmHg, ml/min

16 Durchflussmessgerdt Flowtest 0150 (V1.47)
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Produktbeschreibung Aufbau und Arbeitsweise

Aufbau und Arbeitsweise

Das Durchflussmessgerdt Flowtest 0150 ist mikroprozessorgesteuert, modular aufge-
baut und lésst sich aufgrund der Trennung in Pneumatikteil und Elektronikteil an unter-
schiedlichste Kundenanforderungen anpassen. Der Aufbau als 19-Zoll-Einschub (3HE)
ermoglicht die problemlose Integration in Steuerschranke. Die Gerdteabmessungen in
B X H x Tsind

—  beim Standardgehéuse 535 x 170 x 400 mm (3 HE ohne Fronttire)
—  bei der Sonderausfihrung 535 x 305 x 400 mm (6 HE ohne Fronttire)

Gerdte mit abschlieBbarer Fronttire haben eine Gerdétetiefe (T) von 450 mm.

Pneumatik

Das Pneumatikteil des Durchflussmessgerdtes Flowtest 0150 besteht aus den folgen-
den Hauptkomponenten:

— der Druckregelung fur Fill- und Prifdruck Gber elektronische Druckeinstellung
(Sollwertvorgabe durch den Rechner) mit Druckiberwachung Uber einstellbares
Toleranzfenster

—  einer hohen Uberlastsicherheit (maximal 50 bar/t) des Messumformers
—  Drucksensoren zur Funktionstiberwachung des pneumatischen Schaltkreises

Siehe auch Pneumatikschaltplan im Anhang

Elektronik
Das Elektronikteil des Durchflussmessgerdtes Flowtest 0150 besteht aus

— einem Mikroprozessorsystem,

— einem batteriegepufferten RAM-Speicher,

— einer alphanumerischen Folientastatur fir alle Eingabefunktionen,

— einem in der Folientastatur integrierten Aus-/Einschalter,

~ einem Schlisselschalter gegen unbefugtes Veréindern der Prifparameter sowie

— einem Grafikdisplay zur Anzeige der Gerdtemenis und bis zu 4 serielle(n) Schnitt-
stelle(n)

Durchflussmessgerat Flowtest 0150 17
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Lieferumfang Produktbeschreibung

Lieferumfang

1 Durchflussmessgerdt Flowtest 0150

1 Netzkabel

1 Gegenstecker zur Maschinensteuerung

2 Schlussel fur den Schreibschutzschalter

1 Bedienungsanleitung

1 Verschlusskappe (fir den Priflingsanschluss)

Sollte eines dieser Teile fehlen oder beschédigt sein, setzen Sie sich unverziglich mit
lhrem Lieferanten in Verbindung.

Zubehoér
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Produktbeschreibung

Gerdteansicht

Gerateansicht

Vorderseite

p—

g A W N
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11
12
13

6 B8-13 7 =
L ® [ FLOwiEsT 0150 ) o * 1/
ajalOM
FE)
ol
- SEtE
- - s |\
Drucktaste AUS

Drucktaste EIN
Funktionstaste F1
Funktionstaste F2 (Start)

Schreibschutzschalter
zum Schutz vor ungewinschtem Verdndern der Prifparameter

LC-Display

zur Anzeige der Programmmenis
Alphanumerische Tastatur

LED UT (untere Toleranzgrenze)
LED I.O.

LED OT (obere Toleranzgrenze)
LED Stérung

LED (nicht belegt)

LED (nicht belegt)
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Gerdteansicht

Produktbeschreibung

Rickseite

c9

@ @i

20

21
22
23
24
25
26
27
28

29
30
31
32

20

Kaltgeratesteckdose fir Netzanschluss 100 ... 240V, 50 ... 60 Hz,
mit Sicherung T 2.0 A

Typenschild

Anschluss fur den Prifling

nicht verwendet

Zuluftanschluss, maximal 10 bar/u, élfrei und gefiltert
37-polige Sub-D-Buchse, digital OUT, X20

37-poliger Sub-D-Stecker, digital IN, X21

9-polige Sub-D-Buchse, seriell, V24 RS232C Ser#1, X22

9-polige Sub-D-Buchse, seriell, V24 RS232C oder Profibus Ser#2, X23

(Option)

Anschluss fir das Prifmedium (Option)

Tabelle mit Druckwerten fir Zuluft und Prifmedien
EntlGftungsausgang Gber Schalldémpfer

Sonderanschluss siehe Pneumatikschaltplan (Option)
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Produktbeschreibung Bedienelemente

Bedienelemente

] 2
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|F2
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,.e-"lf_. 1 | 2 3 |IHFIEF.| \ '\\‘\._\ .

| ALPI-I.'1 | | SHET _\

/ \

10
11

&

Alphanumerisches Bedienfeld
zur Eingabe der Prifparameter (siehe néchste Seite)

Schlisselschalter
zum Ein- und Ausschalten des Schreibschutzes

Taste F1
zum Aufrufen der kontextsensitiven Hilfe

Taste F2
zum Freigeben von Gerétefunktionen und Starten des Prifablaufs

Taste |
zum Einschalten des Gerdétes

Taste O
zum Ausschalten des Gerdtes

LED"s
zum Anzeigen des aktuellen Prifergebnisses

freies Statusfeld
freies Statusfeld
freies Statusfeld

freies Statusfeld OT (obere Toleranzgrenze)
leuchtet die LED neben diesem Statusfeld, ist der aktuelle Durch-
fluss zu grof3
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Bedienelemente Produktbeschreibung

12 Statusfeld 1.O.
leuchtet die LED neben diesem Statusfeld, ist der aktuelle Durch-
fluss innerhalb der zuldssigen Toleranz

13 Statusfeld UT
leuchtet die LED neben diesem Statusfeld, ist der aktuelle Durch-
fluss zu gering

Steuertasten im alphanumerischen Bedienfeld

ALPHA

Durch Dricken der Taste ALPHA kénnen Sie die Texteingabe aktivieren und deakti-
vieren. Wenn die rote LED ALPHA leuchtet, ist die numerische Tastatur nicht aktiviert.
Um Ziffern eingeben zu kénnen, missen Sie zunéchst die numerische Tastatur aktivie-
ren.

SHIFT

Mit der Taste SHIFT kénnen Sie die Groflbuchstabeneingabe und die roten Tasten-
funktionen aktivieren. Bevor Sie ein neues Zeichens eingeben, missen Sie zundchst die
Taste SHIFT dricken.

ENTER

Per Tastendruck auf ENTER ké&nnen Sie eine zuvor getdétigte Eingabe oder eine Aus-
wahl bestatigen.

Pfeiltasten

Mit Hilfe der Pfeiltasten in der oberen Reihe der Tastatur kénnen Sie die Markierung
auf dem Display in die gewiinschte Position verschieben, also den Cursor steuern.

ESC

Per Tastendruck auf ESC kénnen Sie einen begonnen Vorgang abbrechen und zum
vorherigen Men( zurickkehren.

PgUp

Per Tastendruck auf PgUp kénnen Sie eine Seite zurickbléttern.

PgDn

Per Tastendruck auf PgDn kénnen Sie eine Seite vorbléattern.
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Peripheriegerdte anschliefen Installieren und in Betrieb nehmen

Installieren und in Betrieb nehmen

Die in dieser Anleitung beschriebenen InstallationsmafBnahmen dirfen ausschlieBlich
durch geschultes Fachpersonal ausgefihrt werden. In jedem Fall sind die einschlégi-
gen Vorschriften der Elektrotechnik zu beachten und einzuhalten.

Vorbereitungen

ACHTUNG!

Wiahlen Sie einen Aufstellort, der gewdhrleistet, dass das Gerat weder
extremen Temperaturen noch extremer Feuchtigkeit ausgesetzt wird.

Die Umgebungstemperatur muss zwischen 0 und 50 °C liegen, die

relative Luftfeuchtigkeit darf 90 % nicht Gberschreiten und nicht kon-
densieren.

Das Gerdt muss stabil und fest stehen und vor Vibration geschitzt sein.
Vermeiden Sie einen Standort in der Ndhe von Heizung oder Klimaanlage.

Stellen Sie sicher, dass die Netzspannung mit der auf dem Typenschild angegebenen
Versorgungsspannung Ubereinstimmt.

Installieren Sie das Gerdt nur dann in einem Schaltschrank, wenn fir ausreichende Be-
lGftung gesorgt ist.

Bringen Sie das Gerdt so dicht wie méglich an den Prifling, damit das Priftkreisvolu-
men gering bleibt und die Messergebnisse somit exakter sind.

Lassen Sie an der Geréteriickseite ca. 100 mm Platz fir elektrische Kabel, Pneumatik-
schlduche und den Anschlusssteckern.

Peripheriegeréte anschlieffen

Bevor Sie das Prifgerdt in Betrieb nehmen kénnen, missen Sie zunéchst alle Verbin-
dungen herstellen: zur Druckluftversorgung, optional zum Prifmedium, zum Prifling,
zur Maschinensteuerung, zur Datenausgabe Uber einen serielle Schnittstelle und zur
Versorgungsspannung. Erst dann ist das Dichtheitsprifgerat betriebsbereit.

GEFAHR durch elektrischen Strom!
Trennen Sie alle Gerdte vom Stromnetz, bevor Sie die Gerdtekompo-

nenten verbinden.

Vor dem AnschlieBen von Druckluft/Priofmedium

Bei gréBeren Druckschwankungen im Druckluftnetz empfiehlt sich das Zwischenschal-
ten eines Druckschalters, der beim Absinken des Druckes ein elektrisches Ausgangs-
signal gibt. Dieses Signal kann zur Anzeige/zur Maschinenstillsetzung verwendet
werden. Installieren Sie an sicherer und gut sichtbarer Stelle in der Zuleitung eine Fil-
tereinheit (min 1um) eine trockene, &lfreie Druckluft zu gewdhrleisten. Uberprifen Sie
regelmaBig die Wartungseinheit, um ein Verolen des Gerdtes zu verhindern. Nehmen
Sie das Uberprifen und Wechseln der Filterpatronen in den Wartungsplan auf; dies
gilt auch fur Filter mit automatischer Kondensatentleerung.

HINWEIS! )
Wird das Prifgerat durch das Eindringen von Ol und/oder Wasser
beschadigt, erlischt die Gerategarantie.
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Peripheriegerdte anschliefen Installieren und in Betrieb nehmen

Druckluft anschlieflen

Auf der Riickseite des Gerdtes befindet sich der Zuluftanschluss (24), Gber den das
Priofgerét mit Druckluft versorgt wird. Der Anschluss der Zuluft ist mit einer G/4" —
Verschraubung fur Schlauch 8/6 mm ausgeristet.

Diese Versorgungsdruckluft muss élfrei und gefiltert sein. Stellen Sie sicher, dass die
anzuschlieBende Druckluft sténdig einen Druck von ca. 1,5 bar Gber dem Fill- bzw.
dem Prifdruck hat (mindestens 5,0 bar/i, maximal 10 bar/u, siehe auch Drucktabelle
auf der Gerdgteriickseite).

Stellen Sie vor dem AnschliefBen sicher, dass der Druckluftschlauch unversehrt ist und
nicht geknickt oder gequetscht werden kann. Der Schlauch muss drucklos sein.

«  Uberwurfmutter der Verschraubung des Zuluftanschlusses festdrehen und auf fes-
ten Sitz prifen.

Prifmedium anschlieBen (Option)

Gerdte mit einem Prifdruck Gber 6 bar sind mit einem separaten Anschluss fur ein
Prifmedium (29) ausgeristet. Das gilt ebenfalls fir die Gerdte, die mit einem beson-
deren Prifmedium wie z. B. Stickstoff, Helium oder anderen betrieben werden sollen.

Die Hohe des einzuspeisenden Druckes entnehmen Sie bitte der Druckwertetabelle auf
der Gergteriickwand. Stellen Sie vor dem Anschlief3en sicher, dass der Schlauch fur
das Profmedium unversehrt ist und nicht geknickt oder gequetscht werden kann. Der
Schlauch muss drucklos sein.

«  Uberwurfmutter der Verschraubung des Anschlusses Prifmedium (15) festdrehen
und auf festen Sitz prifen.

Prifling

Auf der Gerdterickseite des Prifgerdtes befinden sich eine G1/8" — Verschraubungen
for 8/6-mm-Schlauch an die der Prifling (22) angeschlossen wird. Die Abmessungen
der Schlauchanschlisse kénnen je nach Geréteaustihrung (Prifvolumen) abweichen.

Um ein Ausdehnen (Atmen) zu vermeiden sollte ein méglichst fester Schlauch verwen-
det werden. Ein geeigneter Schlauch (PA-Rohr) ist bei uns zu beziehen.

Schlauch 4/2 max. 45 bar bei 20 grad C Best. Nr. 8082-0354
Schlauch 6/4 max. 27 bar bei 20 grad C Best. Nr. 8082-0379
Schlauch 8/6 max. 19 bar bei 20 grad C Best. Nr. 8082-0381
Schlauch 10/8 max. 15 bar bei 20 grad C Best. Nr. 8082-0382

Stellen Sie sicher, dass die Zuleitung zum Prifling druckdicht ist. Die Leitung sollte
moglichst kurz sein. Vermeiden Sie Steckverschraubungen, da diese zu einer Undicht-
heit im Prifkreis fihren kénnen.

Stellen Sie vor dem AnschlieBen sicher, dass der Schlauch fir den Prifling unversehrt
ist und nicht geknickt oder gequetscht werden kann. Der Schlauch muss drucklos sein.

«  Uberwurfmutter der Verschraubung des Prisflingsanschlusses (20) festdrehen und
aut festen Sitz prifen.
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Installieren und in Betrieb nehmen Peripheriegerdte anschlieBen

Maschinensteuerung anschlieflen
Fur die Kommunikation zwischen Prifgerét und Maschinensteuerung gibt es zwei An-
schlisse:

— fur die Ausgangssignale die 37-polige Sub-D-Buchse, digital OUT,
X20 (Positionsnummer 25 Rickseite)

~ fur die Eingangssignale den 37-poligen Sub-D-Stecker, digital IN,
X21 (Positionsnummer 26 Ruckseite)

« Verdrahten Sie zunéchst die Steckverbinder nach dem Steckerbelegungsplan im
Anhang.

« Versehen Sie sémtliche Ausgangssignale mit einer Schutzbeschaltung
(z.B. Varistor oder Diode), um Stérungen zu vermeiden.

Das Prifgerdt benétigt einen Impuls von mindestens 1 Sekunde. Die Eingénge benéti-
gen ca. 5 mA, die Ausgdnge kénnen mit maximal 0,5A (bei héchstens 30 V DC) be-
lostet werden.

Sobald Sie alle Vorbereitungen getroffen haben:
« Steckverbindungen herstellen und auf festen Sitz prifen.

Das Signalspiel der Ein- und Ausgangssignale entnehmen Sie bitte dem beiliegenden
Ablaufdiagramm.

Serielle Schnittstelle(n) anschlieflen

Uber die seriellen Schnittstellen kénnen Sie nach Ablauf der Prisfung die aktuellen
Messwerte auf das Datenendgerdt ausgeben lassen. Im Anhang dieser Anleitung fin-
den Sie einige Musterausdrucke. Die Kopfzeile erscheint dabei auf jeder neuen Seite.
Wenn Sie das Gerdt aus- und wieder einschalten, wird die Lfd.- Nr. automatisch auf 1
zurickgesetzt.

Sie kénnen die Prifparameter der vorhandenen Programme im Menl
DATENAUSGABE PRUFPROGRAMME ausgeben.

Die beiden seriellen Schnittstellen des Gerdtes sind:

~  9-polige Sub-D-Buchse, seriell, V24 RS232C oder Profibus Ser#2, X23 (optional)
(Positionsnummer 28 Rickseite)

~  9-polige Sub-D-Buchse, seriell, V24 RS232C Ser#1, X22
(Positionsnummer 27 Rickseite)

« Verdrahten Sie die Steckverbindungen nach dem beiliegenden Steckerbelegungs-
plan.

Ab Softwareversion V1.38 besteht die Méglichkeit, alle Prifprogramme, Systempara-
meter und Ergebnisspeicher in einem speziellen Datenformat (PLC95-Hex), von Gerdt
-> PC, PC-> Gerat oder Gerét -> Gerdt, zu Ubertragen.

Somit kénnen vorhandene Parameter eines Gerdtes in ein anderes Gbernommen wer-
den.

Ubertragungsformat: (werksseitige Einstellung)

9.600 Baud, Baudrate einstellbar von 300 ... 57600,
8 Bit Daten, 1 Stop Bit, No Parity, X-On / X-Off Protokoll

ctrl S = Stop
ctrl Q... = Start
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Gerdt einschalten und ausschalten Installieren und in Betrieb nehmen

Versorgungsspannung anschlieBen

Schlieflen Sie das Dichtheitsprifgerét nur an ein vorgesehenes Stromnetz von

100 ... 240V, 50/60 Hz (ohne Umschaltung) an.
Die Stromaufnahme des Gerdates betragt ca. 100 VA.
Es ist mit einer Eingangssicherung T2A / 250V IEC127-2 abgesichert.

« Netzkabelstecker mit dem Netzanschluss (20) auf der Rickseite verbinden.
o Netzkabel an das Stromnetz anschliefBen.

Das Prifgerdt ist betriebsbereit, und Sie kénnen es einschalten.

Gerat einschalten und ausschalten

GEFAHR durch elektrischen Strom!

A Sorgen Sie nach dem AnschlieBen dafir, dass alle Leitungen so ver-
legt sind, dass sie nicht geknickt oder gequetscht oder anders be-
schadigt werden kénnen.

Schalten Sie das Gerdat erst ein, nachdem alle Verbindungen hergestellt und auf festen
Sitz geprift sind.

o Taste | auf der Vorderseite des Geréites dricken, um das Geréit einzuschalten.
Die Betriebskontrollleuchte leuchtet, und ein akustisches Signal ertént.

o Taste 0 auf der Vorderseite des Gerdtes driicken, um das Gerét auszuschalten.
Die Betriebskontrollleuchte erlischt. Es gibt kein akustisches Signal.
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Gerdt einschalten und ausschalten Intitalisieren

Intitalisieren

Vor dem Betrieb missen alle Verbindungen zu den Peripheriegeréten hergestellt und
auf festen Sitz geprift sein.

« Alle Peripheriegerdte entsprechend ihrer jeweiligen Anweisungen einschalten.

o Durchflussmessgerat Flowtest 0150 einschalten, siehe vorangehender Abschnitt.
Die Betriebsleuchte leuchtet, es ertént ein akustisches Signal und das Gerat wird
initialisiert.

HeMaTech

Priiftfechnik GrbH & Co KG, Siamenssiralile 7,
D-714082 Schwaikheim, Tel: +49 (1) 719513680
frternet: http:www. hematech.de

Lade Hardwareparameter @141
Lade Softwareparameter 8240
Setze Hardwareparameter @141
Setze Sof twareparameter @240

Dialogfenster wahrend der Initialisierung des Gerates
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Gerdat einschalten und ausschalten Das Display

Das Display

«  Warten Sie bis die Initialisierung beendet ist und das HAUPTMENU auf dem Dis-
play angezeigt wird.

HAUPTH = Titel/Meniileiste

[l Automat ik
2. Hand
3. Einrichten

.. Hauptfenster mit Un-
4. Loschen <— termenus oder Me-

niipunkten
5. Datenausgabe P

6. Einstellungen

H#o T e | 1..6

X X

Befehlsleiste Hilfeleiste

Das Hauptmenti erscheint, nachdem das Gerét initialisiert ist.

Titel- oder Menileiste

Oben rechts im Display steht immer der Name des aktuellen Dialogfensters oder der
aktuellen Anwendung.

Hauptfenster

Im Hauptmenu finden Sie die einzelnen zur Auswahl stehenden Untermens.

Befehlsleiste

In der Befehlsleiste finden Sie die zur Bedienung des aktuellen Menis zur Verfiigung
stehenden Tasten:

alphanumerische Eingaben vornehmen

Cursor aufwdérts bewegen

#

T

J Cursor abwdrts bewegen

«— Cursor nach links bewegen

- Cursor nach rechts bewegen

A Eingabe oder Auswahl per Tastendruck auf ENTER bestétigen
ESC  Aktion abbrechen/zum vorherigen MenU zurickkehren

PgUp eine Seite zurickblattern

PgDn eine Seite vorbldttern

F1 die kontextsensitive Hilfe aufrufen

F2 Starten/bestimmte Systemfunktionen freigeben

Schlusselsymbol Schlusselschalter betatigen

28 Durchflussmessgerdt Flowtest 0150 (V1.47)
HeMaTech Priftechnik



Das Display Mit dem Programm arbeiten

Hilfeleiste

Die Hilfeleiste enthdlt Informationen zum ausgewdhlten Vorgang. Wenn der Cursor
sich in einem Eingabefeld befindet, erscheint in der Infoleiste eine kurze
Beschreibung des Befehls oder der méglichen Eingabe.

Mit dem Programm arbeiten

Die Bedienung des Gerdtes erfolgt interaktiv Gber ein Menusystem, das immer in ei-
nem Dialogfenster endet. Der Name des aktuellen Dialogfensters erscheint in invertier-
ter Schrift (weifl auf schwarz) in der Titelleiste oben rechts im Dialogfenster. Die Tasten,
die zur Bedienung verwendbar sind, stehen in der Befehlsleiste unten links. In der Hilfe-
leiste unten rechts finden Sie Informationen zu den méglichen Eingaben des Parame-
ters, auf dem sich der Cursor gerade befindet.

Sie kénnen einen Menupunkt sowohl durch Bewegen des Cursors mit den Pfeiltasten
auswdhlen oder durch direkte Eingabe der vor dem MenU stehenden Ziffer. Bestatigen
Sie die Auswahl dann per Tastendruck auf ENTER.

Das Programm merkt sich die zuletzt vorgenommene Einstellung in jedem Dialogfens-
ter. Wenn Sie ein Dialogfenster erneut aufrufen, befindet sich der Cursor auf der zu-
letzt gecéinderten Position.

Den Schreibschutzschalter verwenden

Die Eingabeméglichkeiten in einem Dialogfenster héngen von der Stellung des
Schreibschutzschalters am Dichtheitsprifgerdt ab. Steht der Schlisselschalter senkrecht
oder ist abgezogen, befindet sich das Gerét im schreibgeschitzten Ansichtsmodus,
und Sie kénnen nur einige wenige Anderungen zu Auswahl und Ansicht gespeicherter
Daten vornehmen.

Wenn Sie den Schlissel nach rechts drehen, schalten Sie den Editiermodus ein, und
Sie kénnen die gespeicherten Daten verdndern und neue Daten eingeben. Der Cursor
springt im Editiermodus auf die zuletzt geénderte Position des jeweils angezeigten Dia-
logfensters.

Sie kénnen ein Dialogfenster immer mit der Taste ESC verlassen.

HINWEIS!
Wenn Sie ein Dialogfenster im Editiermodus verlassen, gehen alle
bisher in diesem Dialog gemachten Eingaben verloren.

Wenn Sie in einem Dialogfenster Daten im Editiermodus veréndert haben und den
Schreibschutzschalter nach links drehen, also verriegeln, werden diese Daten des Dia-
logfensters gespeichert. Das Geréat quittiert den Speichervorgang mit einem kurzen a-
kustischen Signal.

Fehlerhafte oder nicht eingegebene Daten korrigiert das Programm automatisch oder
ersetzt sie durch die in der Systemkonfiguration festgelegten Standardparameter. In ei-
nem solchen Fall wird der Benutzer durch ein Warnfenster Gber die gednderten oder
ersetzten Daten informiert.
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Programmstruktur Befehlsreferenz

Befehlsreferenz

In diesem Kapitel finden sie sémtliche Befehle und Funktionen der Steuerungssoftware
des Dichtheitsprifgerdtes Lecktest 0050. Die Reihenfolge entspricht der Programm-
struktur, wie sie in der Tabelle dargestellt ist:

Programmstruktur
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene 4
Hauptment 1. Automatik
2. Hand 1. Prifen
2. Fluten
3. Einrichten 1. Prifprogramm
2. Datum & Zeit
3. Schnittstellen 1. Seriell 1
2. Seriell 2 (Option)
oder Profibus
3. Seriell 3 (Option)
4. Seriell 4 (Option)
4. Léschen

5. Datenausgabe . Programmubersicht

. Prifprogramm

. Ergebnisspeicher

. Betriebsdaten

. Ergebniszahler

. Datensicherung

. Referenzkurve

6. Einstellungen . Anzeige

. Systemparameter

. Drucksystem

. Systemstatus

1
2
3
4
5
6
7. Fehlerzéhlerstande
8
1
2
3
4
5

. Optionen

Wenn Sie das Gerdit gestartet haben und die Initialisierung beendet ist, erscheint aut
den Display das HAUPTMENU des Programms oder ggf. das zuvor eingestellte
Startmend.
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Befehlsreferenz Meni 1. AUTOMATIK

Meni 1. AUTOMATIK

Bei der Betriebsart AUTOMATIK wird das Gerét ausschlieBlich Gber die Schnittstelle
for die Maschinensteuerung bedient. Sie kénnen in diesem Men0 lediglich den Ablaut
Uberwachen.

HAUPTHENU
W Automatik

2. Hand

3. Einrichten

4. Loschen

5. Datenausgabe

6. Einstel lungen

oL [1..5

Dialogfenster HAUPTMENU

Der Cursor steht bereits auf dem ersten Menipunkt 1. Automatik.

« Taste ENTER auf dem Bedienfeld driicken.
Im Display erscheint das Untermeni AUTOMATIK.

Programm t 1

AUTOH
Programmname__
Falldruck i———.——— bar —=
Unterfialldruck:-——.-- bar ———
Prif druck : A.50 bar =——
Fiallen : 3.80 sek e—
Ausgl eichen : 3.080 sok ——
Pause : 01.800 sok
Messen I BB sek —
Entliften - 1. sek —

9 I ml/min
ESC-T4 [Frifung beendst
Dialogfenster AUTOMATIK
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Fullkurvendarstellung anzeigen
In diesem Modus kénnen Sie per Druck auf die Pfeiltasten zwischen der vorstehenden
Darstellung und der Fillkurvendarstellung hin- und herschalten.

. Beliebige Pfeiltaste auf dem Bedienfeld dricken.
Im Display erscheint die Fillkurvendarstellung.

II ITI
EZ FZ FZ

340 ...

ESC 14 |F'r'~l3| fuhg beendet

Dialogfenster Flllkurvendarstellung

« Taste ESC auf dem Bedienfeld dricken, um zum HAUPTMENU zuriick zu gelan-
gen.

Automatikbetrieb ohne Lecksimulierung

Beim Automatikbetrieb wird das Gerat Uber die Schnittstelle fir die Maschinensteue-
rung durch digitale Ein- und Ausgangssignale betrieben. Néheres dazu finden Sie im
Kapitel Signalaustausch mit der Maschinensteuerung.

Automatikbetrieb mit Lecksimulierung (Option)

Zuséitzlich zu der im Abschnitt EINRICHTEN/Prifprogramm beschriebenen Bedie-
nung missen Sie das Signal Leck an X21/3 von der Maschinensteuerung anlegen,
bevor das Signal Maschine bereit angelegt wird.

Automatikbetrieb Fluten

Wird anstelle des Signals Start X21/2 das Signal Fluten X21/4 angelegt, so wird das
Prufteil mit dem Prifdruck beaufschlagt, der im Parametersatz des angewdéhlten Pro-
gramms gespeichert wurde. Der Prifling wird mit Prifdruck beaufschlagt, so lange das
Signal Fluten anliegt.
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Meni 2. HAND

Das Meni 2. HAND steht fir die manuelle Bedienung des Dichtheitsprifgerétes. Sie
mussen alle Befehle manuell Uber das Tastenfeld eingeben.

Wenn Sie im HAUPTMENU / 2. Hand auswéhlen, wird das HANDMENU angezeigt.
Es stehen zwei Untermenis zur Auswahl:

l[.]]lllf m
Prafung
2. Fluten
#- 1T LsH FESC 1..2

Dialogfenster HANDMENU

~  manuelles Prifen
Sie prifen manuell mit und ohne Leck.

~ manuelles Fluten
Sie beaufschlagen den Prifling manuell mit Prifdruck.

1. Prifung
Wenn Sie die Auswahl 1. Prifung per Tastendruck auf ENTER bestétigen, erscheint ein
leeres Dialogfenster HAND.

Um das gewiinschte Programm aufzurufen:

o die Nummer des gewinschten Programms (im Beispiel: 1) in die oberste Zeile ein-
tragen und per Tastendruck auf ENTER bestatigen.

Ohne oder optional mit Lecksimulierung prifen

Im Dialogfenster HAND haben Sie die Méglichkeit, eine Prifung ohne oder optional
mit Lecksimulierung zu starten.

« Taste F2 driicken, um die Prifung ohne Lecksimulierung zu starten.

oder

« Gleichzeitig die Tasten SHIFT und F2 driicken, um die Prifung mit Lecksimulierung
zu starten.

@ HINWEIS!

Wenn Sie ein Dialogfenster EINRICHTEN PRUFPROGRAMME die
Option HullKurvenTolleranz EIN gewéhlt haben erhalten Sie beim
starten der 1. Prifung die Fehlermeldung REFERENZKURVE FEHLT.

Fur das erste Testen der Gerdtefunktionen sollten Sie diese Option voribergehend
deaktivieren. Die Funktion Referenzkurvenermittlung wird spéter beschrieben.
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Den Verlaut der Prifung kénnen Sie anhand der waagerechten Fortschrittsbalken ver-
folgen, und zusdtzlich wird in der Hilfezeile der jeweils aktuelle Status des Prifablaufes
angezeigt.

Programm : HAND
Programmname___
Falldruck__ :———_-—- bar ———
Unterfalldruck:-—-.-- bar ———
Prif druck : A.50 bar s———
Fiallen : 3.80 sk e——
Ausgleichen : 3.80 sek ee——
Pause : 0.80 sek e
HMessen : 3.88 sek e———
Entliiften : 1.80 sek
E 1 9 mlfmln
#-4¥ 7ESCAF2-sF2-1-1

Dialogfenster Manuelle Priifung

Wenn Sie die Fullkurvendarstellung bevorzugen:

. Pfeiltaste dricken.
Im Display wird der Prifvorgang als Kurve dargestellt.

ll1!|

EZ FZ FZ

]
819 .
ml/min

ESCo 1o |F'r~l3| fung beendet

Dialogfenster Fullkurvendarstellung der Priifung

« Pleiltaste erneut driiccken, wenn Sie in die in das Dialogfenster zuriick wechseln
mdchten.

Sie kénnen jetzt per Tastendruck auf ESC das Meni verlassen und andere Funktionen
des Gerdtes aufrufen und ausfihren, ohne den Prifvorgang zu unterbrechen. Der
Prifablauf wird nicht abgebrochen, sondern 1auft im Hintergrund weiter. Nach Ablauf
der Prifung wird das Prifergebnis angezeigt.

Wenn Sie die Prifung abbrechen méchten:

« Tastenkombination SHIFT + ESC dricken.
Der Prifablauf wird abgebrochen, der aktuelle Status des Prifablaufes zum Zeit-
punkt des Abbruches bleibt auf dem Display erhalten.

1.1 Referenzkurvenermittlung
SchlieBen Sie ein dichtes Originalwerkstick an das Prifgerdt an.
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Zur Ermittlung der Referenzkurve gehen wie folgt beschreiben vor:

« die Nummer des gewinschten Programms (im Beispiel: 1) in die oberste Zeile ein-
tragen und per Tastendruck auf ENTER bestatigen.

o Schlusselschalter nach rechts in die Waagerechte drehen (Editiermodus EIN).
« Taste F2 betatigen, um die Prifung ohne Lecksimulierung zu starten.

Den Verlauf der Prifung kénnen Sie anhand der waagerechten Fortschrittsbalken ver-
folgen, und zusdtzlich wird in der Hilfezeile der jeweils aktuelle Status des Prifablaufes
angezeigt.

Programm : HAND
Programmname__
Falldruck___ :—-——_.-- bar ———
Unterfilldruck:-——.-- bar ———
Priafdruck : B.50 bar s—
Fuallen : 3.80 sek ee—
Ausgleichen : 3.08 sek s
Pause : .80 sek e
Messen : 3.80 sek
Entliften : 1.80 sek e
E 1 9 ml /min
o4 FESCAF 2 sF2 Tk

Dialogfenster Manuelle Prufung

Nach Ablauf der Prifung erhalten Sie die folgende Meldung auf dem Display ange-
zeigt.

Programm : HAND
Programmname__

Fulldruck__ :———_-- bar ———————
Unterfialldruck:—-———_.-- bar ————
Priuf druck : BA.50 bar s——
Fiuallen 1 3.80 sek ee———
Ausgleichen : 3.80 sek m———
Pause : BP0 sek
Hessen T 3.800 sek
Entliften T 1.80 sek ee————
Referenzkurve wurde aufgenommen
Schlissel fir speichern

ESC fiur Abbruch 7/ neue Messung

ESCd |

Dialogfenster Manuelle Priifung Ermittlung Referenzkurve

« Um die ermittelte Referenzkurve zu speichern - Schlisselschalter nach links in die
Senkrechte drehen. Ein akustisches Signal ertént, und die ermittelten Daten werden
in den RAM-Speicher geschrieben.

« Um eine neue Referenzkurve zu ermitteln — ESC betétigen.
Eine neue Messung wird ausgefihrt.
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2. Fluten
Diese Funktion dient zur visuellen Leckageortung, bei der der Prifling manuell mit dem
programmierten Prifdruck beaufschlagt wird.

Uber die Menifolge 2. HAND/2. Fluten &ffnet sich das Dialogfenster HAND
FLUTEN:

Programm :

Datum 86117883
Programmname__ : Hasserraum
Herkstickname_:Z2ylinderkopf 1HZ254863

Prif ername tHaier
Prif druck : 1.58 bar 1
F2/sF2/ESC [t .. 53

Dialogfenster fir manuelles Fluten

« In das Textfeld Programm: die gewinschte Nummer eintragen und per Tasten-
druck auf ENTER bestdtigen.
Das Dialogfenster mit dem gewiinschten Programm wird angezeigt. Sie kénnen
den Aufbau des programmierten Prifdrucks anhand des waagerechten Fort-
schrittsbalkens verfolgen.
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Meni 2. HAND

Ohne oder (optional) mit Lecksimulierung Fluten

Im Dialogfenster HAND FLUTEN haben Sie die Mglichkeit, ohne oder optional mit

Lecksimulierung zu fluten.

« Taste F2 dricken, um das Fluten ohne Lecksimulierung zu starten.

oder

« Gleichzeitig die Tasten SHIFT und F2 dricken, um das Fluten mit Lecksimulie-

rung zu starten.

Programm t 1

Datum 86112883
Programmname___:Hasserraum
Herkstiackname_: 2yl inderkopf 1MZ254863

Prif ername :MHaier
Prif druck : 1.50 bar s———
F2,sF2/ESC [Fus

Dialogfenster Fluten

Den Verlauf des Druckaufbaus kénnen Sie anhand des waagerechten Fortschrittsbal-

kens verfolgen, und in der Hilfezeile wird der jeweils aktuelle Status des Flutens ange-

zeigt.

[@ HINWEIS!

Bei den Betriebsarten automatisches und teilautomatisches Priffen
wird die Dauer der Druckbeaufschlagung durch das Anlegen des

Signals FLUTEN EIN bestimmt.

Durchflussmessgerdt Flowtest 0150 (V1.47)
HeMaTech Priftechnik

37



Meni 3. EINRICHTEN Befehlsreferenz

MenU 3. EINRICHTEN

Im HAUPTMENU unter 3. EINRICHTEN finden Sie das Dialogfenster
EINRICHTEN . Unter diesem Men( kénnen Sie Prifprogramme einrichten,
Datum und Uhrzeit einstellen und die verschiedenen Schnittstellen einrichten.

1. Automatik

Z. Hand
Einrichten
4. Loschen Priafprogramme

5. Datenausgabe | 2. Datum & Zeit
6. Einstellungen| 3. Schnittstelle(n)

#otolsp

#10 Lo FESC 1..3

Dialogfenster EINRICHTEN

1. Prifprogramme

Wenn Sie im Dialogfenster EINRICHTEN die Auswahl 1. Prifprogramme per Tas-
tendruck auf ENTER bestétigen, dffnet sich folgendes Dialogfenster:

Programm______ :{i} PRUFPROGEAMME
Datum 131122899
Programmname___:Uentilblende
Herkstiackname_:

Prif ername H

Fil ldruck i———.-— bar —-—=
Unterfillen t———_.—— bar A.18 sek
Prif druck : 4.88 bar Ein
Drucktoleranz_: 1.8 X

Druckrampe : 10.08 sek

Fiallen : 0,18 sek

Husgleichen : 8.18 sek

Pause : 0.88 sek
Messen_____ : 18.88 sek

Entliften : 1.88 sek Aus
Tod Pall-Pgl-# 4 ~ESC ] [1 .. 33

Dialogfenster PRUFPROGRAMME
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Ein Profprogramm erstellen oder &ndern
Um in diesem Dialogfenster Eingaben machen zu kénnen, missen Sie das Gerdt mit
Hilfe des Schlisselschalters in den Editiermodus schalten:

o Schlisselschalter nach rechts drehen.
Der Schreibschutz ist aufgehoben, und Sie kénnen Ihre Eingaben machen.

« Alle folgenden Eintrage vornehmen und einzeln per Tastendruck auf ENTER bes-
tatigen. Der Hilfstext ist abhéngig von der Geréteausfihrung.
Die Einfugemarke springt zum néchsten Feld.

Programm:

Eine Ziffer zwischen 1 ... 99 eingeben.

@ HINWEIS!

Wenn Sie ein neues Programm erzeugen méchten, geben Sie eine
nicht belegte Programmnummer ein.

Wenn Sie ein bereits angelegtes Programm dndern méchten, geben
sie die entsprechende Nummer ein.

Programmnamen:
maximal 23 Zeichen (wahlfrei)

Werkstiickname:
maximal 23 Zeichen (wahlfrei)

Prifername:

maximal 23 Zeichen (wahlfrei)

Fulldruck:

ACHTUNG!
A Bei einem Druck-/Unterdruckgerdt niemals einen Fill-/Prifdruck von

—-0.09 ... 0.19 bar/u eingeben.

Sie kénnen einen Wert zwischen 0.2 ... 6.00 bar eintragen oder den vorgeschlagenen
Wert von 1.00 bar tbernehmen (abhéngig von der Geréteausfihrung).

Folldruck EIN/AUS

Sie kédnnen mit den Tasten — und + den Fulldruck auf EIN oder AUS stellen. Der vor-
geschlagene Eintrag ist EIN.

Unterfllen:

Sie kénnen einen Wert zwischen 0.2 ... 6.00 bar eintragen oder den vorgeschlagenen
Wert von 0.80 bar tbernehmen (abhéngig von der Geréteausfihrung).

HINWEIS!
@ Berechnen Sie den Unterfilldruck wie im folgenden Beispiel:

Folldruck F = 2.10 bar/6
Prifdruck P = 1.90 bar/i
Unterfolldruck = P — (F = P) = 1.90 - (2.10 - 1.90) = 1.70 bar/G
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HINWEIS!

l]g Andern Sie die Vorschlagswerte for die Unterfillzeit nur nach Rick-
sprache mit dem Hersteller.
Unterfillzeit: 0.3 s.

Die Unterfillzeit muss bei 0.00 ... 10.0 Sekunden liegen.
Sie liegt innerhalb der Ausgleichszeit und hat keinen Einfluss auf die Dauer des Prif-
zyklus. Der vorgeschlagene Wert ist 0.30 sek.

Profdruck:

ACHTUNG!
A Bei einem Druck-/Unterdruckgerét niemals einen Fill-/Prifdruck von

—-0.09 ... 0.19 bar/u eingeben.

Der Wert muss bei 0.2 ... 6.00 bar liegen.
Der vorgeschlagene Wert ist 0.90 bar (abhéngig von der Geréteausfihrung).

Drucktoleranz:

Der Wert muss bei 0.5 ... 10.0 % liegen und stellt die Toleranz der Druckregelung in
% vom Endwert dar.

Druckrampe: (optional)

Dauer der Druckrampe in Sekunden von 0.00 ... 999.9 Sekunden eingeben und stellt
die Dauer der Druckrampe von Druck,, bis zum Erreichen von Druck,,, (=Full-

/Pritdruck)dar.

Follen:

Follzeit in Sekunden von 0.10 ... 999.99 Sekunden eingeben.
Der vorgeschlagene Wert ist 3.00 sek.

Ausgleichen:

Ausgleichzeit in Sekunden von 0.10 ... 999.99 eingeben.
Der vorgeschlagene Wert ist 3.00 sek.

HINWEIS!

[@ Andern Sie die Werte fur die Pausenzeit nur nach Ricksprache mit
dem Hersteller. Ubernehmen Sie die vorgeschlagenen Werte fir Pau-
senzeit: 1.0 s.

Pause:

Pausenzeit in Sekunden von 0.10 ... 999.99 eingeben.
Der vorgeschlagene Wert ist 1.00 sek.
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Messen:

Messzeit in Sekunden von 0.10 ... 999.99 eingeben.
Der vorgeschlagene Wert ist 3.00 sek.

EntlGften:

Entliftzeit in Sekunden von 0.10 ... 999.99 eingeben.
Der vorgeschlagene Wert ist 1.00 sek.

HINWEIS!
Die eingegebene Entliftzeit beeinflusst den Ausgabezeitpunkt der Er-
gebnismeldung nach Abschluss der Messung.

Entloften EIN/AUS
Sie kdnnen mit den Tasten — und + Entliften auf EIN oder AUS stellen.
Der vorgeschlagene Eintrag ist AUS.

Nach diesen Eingaben und Tastendruck auf die Taste ENTER wird die zweite Seite
des Dialoges PRUFPROGRAMME angezeigt:

PRUFPFROGEAMHME
Messuwerteinheit___ 1/ min
Uorrichtungstara_: @ Pa
Uolumenf aktor 1. 0008
Ut ab :H88aa. 881 fmin Aus
oT ab 160000, 801 fmin Ein
Serienfehler ab__: a
Protokollieren :Ser #1
Hallkurvetoleranz: 18.88 X Aus
RefKurveStart : .88 sek
FRefKurveEnde : 10.88 sek
HiallkurveStart__ @ A.880 sek
Hal lkurveEnde - 18.88 sek
T b Pgl Pgll-t 4 ~ESC] [ml-min .. %

Fortsetzung des Dialogfensters PRUFPROGRAMME

Messwerteinheit:

Mit Hilfe der Tasten — und + die Messwerteinheit auswahlen: (ml/min, ml/h, |/min o-
der %. Die vorgeschlagene Einheit ist von der Geréteausfihrung abhéngig.

Volumenfaktor:

zur Umrechnung der Messwertanzeige in Nml/min (Normalzustand) in ml/min (Be-
triebszustand eintragen. Der Faktor muss bei 0.0001 ... 9.9999 liegen. Der vorge-
schlagene Wert ist 1.0000.

UT ab: (Untere Toleranzgrenze)

Eingriffsgrenze fir die UT muss bei 1 ... Messbereich max liegen.
Der vorgeschlagene Wert ist 100.

UT EIN/AUS
Sie kénnen mit den Tasten — und + Nacharbeit auf EIN oder AUS stellen.

Der vorgeschlagene Eintrag ist EIN.
OT ab: (Obere Toleranzgrenze)
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Die Eingriffsgrenze for OT muss bei 1 ... Messbereich max liegen.
Der vorgeschlagene Wert ist 200.

Serienfehler ab:

Stellen Sie hier ein, ab welcher Anzahl des Prifergebnisses auf3erhalb der Toleranzen
in direkter Folge in direkter Folge ein Serienfehler vorliegt. Eingabebereich ist O ...
999.

Der vorgeschlagene Wert ist 5.

[ HINWES!

Wenn Sie den Wert O eingeben, ist die Funktion ausgeschaltet.

Protokollieren:

Sie kénnen mit den Tasten — und + den Ausgabekanal fir die Prifergebnisse auswdéh-

len: AUS, Ser #1, Ser #2 (Option), Ser #1 und Ser #2 (Option):

HuollkurveToleranz:

Der Wert muss zwischen 0.5 ... 25.0 % liegen und stellt die Toleranz der zulassigen
Abweichung von der gespeicherten Referenzkurve in % vom Endwert dar.

HollkurveToleranz EIN/AUS:

Sie kénnen mit den Tasten — und + Hullkurventoleranz auf EIN oder AUS stellen.
Der vorgeschlagene Eintrag ist AUS.

RefKurveStart:

Startpunkt der Referenzkurve in Sekunden von 0.00 ... 999.99 eingeben.

Der vorgeschlagene Wert ist 0.00 sek.

Startpunkt der Referenzkurve ist der Zeitpunkt nach dem Start der Dichtheitsprifung,
ab dem die Referenzkurve aufgezeichnet wird.

RefKurveEnde:

Endpunkt der Referenzkurve in Sekunden von 0.10 ... 999.99 eingeben.

Der vorgeschlagene Wert ist 3.00 sek.

Endpunkt der Referenzkurve ist der Zeitpunkt nach dem Start der Dichtheitsprifung, ab
dem das Aufzeichnen der Referenzkurve beendet wird.

HollKurveStart:

Startpunkt der Hillkurve in Sekunden von 0.00 ... 999.99 eingeben.

Der vorgeschlagene Wert ist 0.00 sek.

Startpunkt der Hullkurve ist der Zeitpunkt nach dem Start der Dichtheitsprifung, ab
dem die Abweichung der Hillkurve zur gespeicherten Referenzkurve ausgewertet wird.

HollKurveEnde:

Endpunkt der Hullkurve in Sekunden von 0.10 ... 999.99 eingeben.

Der vorgeschlagene Wert ist 3.00 sek.

Endpunkt der Hllkurve ist der Zeitpunkt nach dem Start der Dichtheitsprifung, ab
dem die Auswertung der Abweichung der Hillkurve zur gespeicherten Referenzkurve
beendet wird.

Das Prifprogramm speichern

Sie kénnen beide MenUseiten per Tastendruck aut PgDn und PgUp noch einmal an-
sehen und ggf. Anderungen vornehmen. Wenn Sie alle gewiinschten Eintrége in die-
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sem Dialogfenster gemacht haben, kénnen sie diese Daten speichern.
Dazu:

« Schlisselschalter nach links in die Senkrechte drehen.
Ein akustisches Signal ertént, und die gednderten Daten werden in den RAM-
Speicher geschrieben.

+  Schreibschutzschalter in senkrechter Stellung EIN abziehen, um ungewinschtes
Andern zu verhindern.

HINWEIS!

Wenn Sie den Schlisselschalter in die Senkrechte drehen, obwohl
noch Eingaben fehlen, ertént ein akustisches Signal, und auf dem
Display erscheint ein Warnhinweis mit der Liste noch nicht definierter
Parameter, in die das Gerdt automatisch die Standardwerte eintragt.

Wenn Sie das Meni ohne zu speichern verlassen méchten:

o Taste ESC dricken.
Das erste Dialogfenster PRUFPROGRAMME wird wieder angezeigt.

« Taste ESC erneut driicken, um in das Dialogfenster EINRICHTEN zuriickzukeh-
ren.

Die Plausibilitét der Eingaben prifen

Vor der Ubernahme der Prifparameter in den RAM-Speicher erfolgt eine Plausibilitéts-
prifung, bei der die eingegebenen Parameter Gberprift werden:

UT ab < OT ab;
OT ab > UT ab.

Wenn die Werte die Vorgaben nicht erfillen, passt das Programm die betroffenen Pa-
rameter entsprechend an, und zeigt diese durch inverse Darstellung im Display an. Sie
kénnen die Parameter entweder korrigieren oder in der geéinderten Form Gberneh-
men.
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Ein bestehendes Prifprogramm kopieren
Wenn Sie ein bestehendes Prifprogramm kopieren méchten, missen Sie dies unter ei-
ner anderen Programmnummer abspeichern. Dazu

o sicherstellen, dass der Schlisselschalter senkrecht auf Schreibschutz steht.

« im Dialogfenster PRUFPROGRAMME das zu kopierende Programm wiéhlen, in-
dem Sie die Nummer (1 ... 99) in das Feld Programm eintragen und per Tasten-
druck auf ENTER bestdtigen.

Das gewiinschte Prifprogramm wird angezeigt.

Programm______ :fi} PRUFPROGRAMME
Datum 311272899
Programmname___:Uentilblende
Herkstuckname_:

Priuf ername H

Filldruck i——.—— bar -
Unterfillen i-——.—— bar A.18 sek
Prif druck : 4,80 bar Ein
Drucktoleranz_: 1.8 X%

Druckrampe : 18.98 sek

Fiuallen : 8.18 sek

Ausgleichen : B.18 sek

Pause T .88 sek

HMessen : 10.880 sek

Entliften : 1.880 sek Aus
1 LPall-Pgll 4 ESCAT [1 .. 99

zu kopierendes Prifprogramm

o den Schlusselschalter nach rechts in den Editiermodus drehen.
o Im Feld Programm die neue Programmnummer (1 ...99) eintragen.

« Den Schlisselschalter nach links auf Schreibschutz EIN drehen.
Es ertdnt ein akustisches Signal, und das Gerdét speichert die geéinderten Daten im
RAM.

Programm :2. PRUFPROGEAMHE
Datum 131122899
Programmname___:Uent ilblende
Herkstuckname_:

Prif ername H

Fial 1druck i———.—— bar -
Unterfillen i——.—— bar A.18 sek
Priif druck : 4,88 bar Ein
Drucktoleranz_: 1.8 X

Druckrampe : 108.88 sek

Fiallen : 1.18 sek

Ausgleichen : B0.18 sek

Pause : 0.88 sek

Messen : 10.88 sek

Entliften : 1.88 sek Aus
Tl Pall-Pgll g 4 JESC T [t .. 99

Kopiertes Prifprogramm

« Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen.
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2. Datum & Zeit

Im Dialogfenster EINRICHTEN DATUM & ZEIT kénnen Sie Datum und Uhrzeit

einstellen oder éndern.

1. Priifprogramme EINRICHTEN DATUMZZEIT
El Datum & Zeit
Hochentag :Donnerstag
3. Schnittstellel -
Datum :06.11.2003
feit :08:11:23
#1444 ~ESC
§-ESC |

Dialogfenster EINRICHTEN DATUM & ZEIT

« Den Schlisselschalter nach rechts in den Editiermodus drehen, die folgenden Ein-

tréige vornehmen und jeweils per Tastendruck auf ENTER bestétigen:

Wochentag:
Sie kédnnen den Wochentag per Tastendruck auf — oder + auswdhlen.

Datum:
Den Tag mit Ziffern von 1 ... 31 eingeben.

Den Monat mit Ziffern von 1 ... 12 eingeben.
Das Jahr mit vier Ziffern (z.B. 2005) eingeben.
Zeit:

Die Stunde mit Ziffern von 0 ... 23 eingeben.
Die Minuten mit Ziffern von O ... 59 eingeben.
Die Sekunden mit Ziffern von O ... 59 eingeben.

« Sicherstellen, dass Sie auch den letzten Eintrag fir Sekunden per Tastendruck auf

ENTER bestatigt haben.

o Den Schlusselschalter wieder auf Schreibschutz EIN drehen.

Es ertént ein akustisches Signal, und das Gerét speichert die gednderten Daten im

RAM.

« Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen.
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3. Schnittstellen

Im Dialogfenster EINRICHTEN SCHNITTST kénnen Sie die Schnittstelle(n) einstel-
len oder éndern. Die Schnittstelle Ser #1 ist serienm@fBig vorhanden. Die Schnittstellen
Ser #2 ... Ser #4 sind optional.

1. Priafprogramme
2. Datum & Zeit
Ef Schnittstelle(n)
ETNRICHTEN SCHHITTST
#
ser #1 EIMRICHTEN SER #1
2. Ser #2
3. Ser #3beschuindigkeit :1920@ Baud
#- 1oL ES] 4- SEI" #4Datenbit5 :8
Stopbits |
Paritat :0Ohne
Protokoll : XON/ROFF
e rormat :Zeilendrucker
Busadresse: :0
1-ESC |

Dialogfenster EINRICHTEN SER #1

Ausgabeformat Zeilendrucker

Eine Schnittstelle fir einen Zeilendrucker einrichten
Am Beispiel der Schnittstelle SER #1 vermittelt dieser Abschnitt, wie Sie das Ausgabe-
format fUr einen Zeilendrucker einrichten.

« Schlusselschalter nach rechts drehen.
Der Schreibschutz ist aufgehoben, und Sie kénnen lhre Eingaben vornehmen.

« Alle folgenden Eintrage vornehmen und einzeln per Tastendruck auf ENTER bes-
tatigen. Der Cursor springt zum ndéchsten Feld.

Geschwindigkeit:
Sie kénnen mit den Tasten — und + die Ubertragungsgeschwindigkeit wéhlen.

Datenbits:
Sie kdnnen mit den Tasten — und + die Anzahl (7 oder 8) der Datenbits auswdéhlen.

Stopbits:
Sie kénnen mit den Tasten — und + die Anzahl (1 oder 2) der Stopbits wahlen.
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Paritat:

Sie kénnen mit den Tasten — und + die Art der Paritétsprifung festlegen. Zur Wahl
stehen: Ohne, Gerade, Ungerade.

Protokoll:

Sie kénnen mit den Tasten — und + das Ubertragungsprotokoll festlegen. Zur Wahl
stehen: Ohne, XonXoff, RtsCts.

Format:

Sie kénnen mit den Tasten — und + das Ubertragungsformat festlegen. Zur Wahl ste-
hen: Zeilendrucker, Datei 0T, Datei 02 , ProFiBus, Fillkurve und optionale Sonder-
formate wie SCF-PL, SCF-PL+ZU, SCF-PL+ZU+PS.

HINWEIS!

Das Ausgabeformat Datei ist eine einfache Méglichkeit, die Messer-
gebnisse auf einem PC zu verarbeiten. Dabei werden nur die Messer-
gebnisse der laufenden Prifung ausgegeben.

Weitere Informationen zu den einzelnen Schnittstellenformaten finden
Sie in den folgenden Abschnitten.

Wenn Sie alle Eingaben vorgenommen und Uberprift haben, kénnen Sie diese Daten
speichern.

« Den Schlisselschalter wieder in die Senkrechte auf Schreibschutz drehen.
Es ertént ein akustisches Signal, und das Gerét speichert die gednderten Daten im
RAM.

Die Schnittstelle ist fir das Ausgabeformat Zeilendrucker eingerichtet.
« Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen.
HINWEIS!

Der Schnittstellentyp ist Gber die Hardware festgelegt und lésst sich
Uber das Programm nicht verandern.
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Ausgabeformat DateiO1

Schnittstelle fir Format Datei 01 zur Datenausgabe an einen PC einrichten / é&ndern.

Am Beispiel der Schnittstelle SER #1 vermittelt dieser Abschnitt, wie Sie das Ausgabe-
format fur die Ausgabe der DateiO1 und DateiO2 einrichten, und welche Daten das
Prifgerdt jeweils ausgibt.

EINRICHTEN SERE #1
beschuwindigkeit :1920@ Baud
Datenbits : 8
Stopbits :1
Paritat :Ohne
Protokoll : KON/ ROFF
Format :Datei®@l
Busadresse: :@

1 -ESC |

Schnittstelle fir die Ausgabe von Messdaten an einen PC einrichten

Um eine Schnittstelle fir die Ausgabe von Messdaten an einen PC einzurichten, sollten
Sie das Format: DateiO1 oder Datei02 auswdhlen.

Diese beiden Ausgabedateien unterscheiden sich im Umfang der Messdaten.

Die Messdaten von DateiO1

Im Ausgabeformat Datei01 werden 8 Messergebnisse als Ziffern ausgegeben, die je-
weils durch ein Semikolon getrennt sind. Ein Beispiel fir ein Messergebnis:

00000001; |01; |01022004; |152621; |000000; |(01; |01; |00
LfdNr; Pg; |TgMtJahr; |StMnSk; |Messwt; |Eh;|Eg; [Fr; ...

Fehlernummer

in 2 Ziffern
Ergebnis in 2 Ziffern
Einheit in 2 Ziffern
Messwert in 6 Stellen
Stunde Minute Sekunde in 6 Ziffern
Tag Monat Jahr in 8 Ziffern

Programmnummer in 2 Ziffern

Laufende Nummer in 8 Ziffern
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Laufende Nummer:
Die laufende Nummer besteht aus 8 Stellen und beginnt bei jedem Einschalten des

Gerdtes bei 00000001. Hat der Zahler 99999999 erreicht, beginnt er automatisch
wieder bei 00000001.

Progrommnummer:

Die Nummer des ausgefihrten Prifprogramms im Bereich von 01 ... 99.

Tag Monat Jahr:

Das Datum der Prifung besteht aus 8 Stellen: 2 Ziffern fir den Tag, 2 Ziffern fur den
Monat, 4 Ziffern for das Jahr.

Stunde Minute Sekunde:

Die Uhrzeit der Prifung besteht aus 6 Stellen. Jeweils 2 Ziffern fir Stunde, Minute und
Sekunde.

Messwert:

Der gemessene Wert in der der Einheit angepassten Gleitpunktdarstellung. Die Aus-
gabebreite betrégt immer 6 Stellen. Fehlermeldungen oder das Messergebnis ,Grob-
leck” sind mit 6 Minuszeichen dargestellt.

Einheit:

Der zweistellige Zahlenwert gibt die Einheit des ausgefihrten Prifprogramms an:
01 = Pa / ml/min

02 = mbar / ml/h

03 = PSI/ I/min

04 = mmWs / I/h

05 = mmHg / m3/min

06 = ml/min / m3/h oder %

Ergebnis:

Der zweistellige Zahlenwert gibt das Ergebnis der Messung des ausgefihrten Prifpro-
gramms an:

01 = Dicht / 1.O.

02 = Nacharbeit 1 / UT
03 = Undicht/ OT

06 = Undicht Grobleck

-- = Bei Fehlermeldungen werden 2 Minuszeichen ausgegeben.
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Fehlernummer:

Der zweistellige Zahlenwert gibt die Art des aufgetretenen Fehlers des ausgefihrten
Prifprogramms an:

00 Kein Fehler 01 Betriebsdruck fehlt

02 Speicherkarte fehlt 03 Programm nicht vorhanden

04 Messumformer defekt 05 Druckschalter S2 defekt

06 Druckschalter S3 defekt 07 Druck nicht einstellbar

08 Kein Druck im Prifsystem 09 Kein Druck im Prifling

10  Grobleck im Vergleichsvolumen 11 Druck hinter Fullventil

12 Absperrventil ist offen 13 Leck Vergleichsvolumen

14 Serienfehler 15 Temperaturwert zu klein

16 nicht vorhanden 17 Uberlauf Absolutdruckgeber

18  Grenzkontakt 19 Druck steigt nach Absperren
,OT” nicht erreichbar

20  Scheitelpunkt nicht erreicht 21 Differenzdruckschalter nicht aus

22 Differenzdruckschalter nicht ein 23 Folldruck zu niedrig

24 Folldruck zu hoch 25 Prifdruck zu niedrig

26 Prifdruck zu hoch 27 Drucksystem nicht einstellbar

28  Solldruck auBerhalb Bereich 29 Falsche Vorwahl

30 Haken 1 fehlt 31 Haken 2 fehlt

32 Haken 1 +2 fehlen 33 Druckschalter S4 defekt

34  Druckkorrekturwert zu hoch 35 Druck im Vergleichsvolumen zu

niedrig oder Einstrémzeit zu kurz

36  Druck im Vergleichsvolumen zu 37  Prifdruck im Ablauf zu niedrig
hoch

38 Profdruck im Ablauf zu hoch

Einige Fehlernummern werden nur in Abhéngigkeit von Gerétetype bzw. Optionen
ausgegeben. Ist die Nummer des Fehlers <> 0 so werden fir Messwert und Messer-
gebnis Minuszeichen ausgegeben.

Kann ein numerischer Wert im definierten Ausgabeformat nicht dargestellt werden, so
wird das Feld bei Uberschreitung mit , tTTT171 (Code 18H), bei Unterschreitung mit
AL (Code 19H) ausgegeben. Die einzelnen Positionen sind durch ein Semiko-
lon getrennt. Der Datensatz wird mit Wagenricklauf und Zeilenvorschub (CR+LF) ab-
geschlossen.

Beispiele:

Dicht 00000001,;01,01022000,152621,000000,01,01,00
Grobleck 00000002;01;01022000;152637;------ ;01,06;00
Stérung 00000003;01,01022000;152718;------ ;01; --;25
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Ausgabeformat Datei02

EINRICHTEN SER #1
Geschuindigkeit :1920@ Baud
Datenbits : 8
Stopbits :1
Paritat :Ohne
Protokoll : RON/ROFF
Format :Dateid2
Busadresse: :@
1 -ESC |

Ausgabeformat Datei02 einstellen

Die Messdaten von Datei02

Wenn Sie fir die Datenausgabe das Format Datei02 auswdhlen, werden zusétzlich zu
den Messdaten des Formats DateiO1 finf weitere, insgesamt also 13 Messdaten als
Ziffern ausgeben, die jeweils durch ein Semikolon getrennt sind.

Ein Beispiel fir ein Messergebnis:

00000001,01,24022002;152621,000000;01,01,00;1,00:3,00;1,0000000;50;100

(hier DICHT)

LfdNr;

Pg;

TgMtJah |StMnSk |Messwt; |[Eh; |Eg; |Fr; ...
r, ;

Fehlernr. in 2 Ziffern
Ergebnis in 2 Ziffern
Einheit in 2 Ziffern
Messwert in 6 Stellen
Stunde Minute Sekunde in 6 Ziffern
Tag Monat Jahr in 8 Ziffern

Programmnummer in 2 Ziffern

Laufende Nummer in 8 Ziffern
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Fortsetzung
... Prifdruck; |Messzeit; [Volumenfak- |UT; oT
tor;
Undicht in 6 Stellen
Nacharbeit in 6 Stellen

Volumenfaktor in 9 oder 6 Stellen
Messzeit in 6 Stellen

Prifdruck in 6 Stellen

Zusdtzlich zu den Messdaten im Format Datei01 werden im Format Datei02 die fol-
genden Daten ausgegeben:

Prufdruck:

Gibt den Prifdruck der Prifung 6-stellig an. Die Ausgabebreite betrégt immer 6 Stel-
len. Die Einheit for den Prifdruck ist bar/o.

Messzeit:

Gibt die eingegebene Messzeit in Gliederdarstellung an. Die Einheit fir die Messzeit ist
Sekunden.

Volumenfaktor:

Gibt den Volumenfaktor in Gliederdarstellung an, mit dem die Messwerte verrechnet
wurden. Die Ausgabebreite betrégt 9 oder 6 Stellen.

UT:

Gibt den Grenzkontakt UT in der angepassten Gliederdarstellung an. Die Ausgabe-
breite betragt immer 6 Stellen.

OT:

Gibt den Grenzkontakt OT in der angepassten Gliederdarstellung an. Die Ausgabe-
breite betragt immer 6 Stellen.

Beispiele fir die ausgegebenen Messdaten im Format Datei02.

[.O.:
00000001;01,;24022002;152621;000000;01,01,00;1,00:3,00;1,0000000;50;100

Grobleck:
00000002;01,;24022002;152637 ;------ ;01,;06;00;1,00:3,00;1,0000000;50; 100

Stérung:
00000003;01,24022002;152718;------ ;01, --,25;1,00:3,00,1,0000000,50; 100
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Ausgabeformat ProfiBus

Serielle Schnittstelle SER#2 fur den Profibus einrichten (optional)

Wenn Sie die serielle Schnittstelle SER #2 fir den Profibus einrichten méchten, missen
Sie das Dialogfenster EINRICHTEN SER #2 aufrufen:

EINRICHTEN SER #2
Geschuindigkeit :1920@ Baud
Datenbits : 8
Stopbits :1
Paritat :Ohne
Protokoll : RON/ROFF
Format :ProfF iBus
Busadresse: :11
1 -ESC |

Dialogfenster EINRICHTEN SER #2 fiir den Profibus einrichten

Nehmen Sie die folgenden Einstellungen vor:

Im Men0 EINSTELLUNGEN/Systemparameter/Ser X_Xxx
(werksseitig eingestellt auf 1380-0464)

Im Dialogfenster EINRICHTEN SER #2:
Geschwindigkeit: 57600 Baud

Datenbits: 8
Stopbits: 1
Paritat: Ohne
Protokoll: XON/XOFF
Format: Profibus
Busadresse: 0..99
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Die Ein- und Ausgéinge des Profibus

Ist der Profibus aktiviert, Gbernimmt er die folgenden Ein/Ausgénge:

Typ Bezeichnung Byte/Bit
Eingang Maschine bereit 2.0
Eingang Start 2.1
Eingang Leck 2.2
Eingang Fluten 2.3
Eingang Abbruch 2.4
Eingang Automatik 2.5
Eingang Reserve 2.6
Eingang Reserve 2.7
Eingang BCD 01 (Programmanwahl) 3.0
Eingang BCD 02 (Programmanwahl) 3.1
Eingang BCD 04 (Programmanwahl) 3.2
Eingang BCD 08 (Programmanwahl) 3.3
Eingang BCD 10 (Programmanwahl) 3.4
Eingang BCD 20 (Programmanwahl) 3.5
Eingang BCD 40 (Programmanwahl) 3.6
Eingang BCD 80 (Programmanwahl) 3.7
Ausgang Betriebsbereit 6.0
Ausgang Stérung 6.1
Ausgang Priufbereit 6.2
Ausgang uT 6.3
Ausgang oT 6.4
Ausgang 1.O. 6.5
Ausgang Gerdt beschéftigt nur SC-MGE 6.6
Ausgang Messen aktiv 6.7

Das Gerat belegt prinzipiell 6 Eingangsbytes und 6 Ausgangsbytes auf dem Profibus.
Die in der Tabelle nicht erwéhnten Bytes (1.0-1.7 und 4.0-5.7)sind reserviert und dir-
fen nicht verwendet werden.

Fur Geréte mit Profibus bendtigen Sie zur Konfiguration des Profibus Masters die Da-
tei PLC95.GSD, die bei Geréten mit Profibusschnittstelle auf einem separaten Daten-
trager mitgeliefert wird.
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Fernsteuerung Gber die serielle Schnittstelle

Schnittstelle fir die Fernsteuerung des Prisfgerétes einrichten oder éndern

Am Beispiel der Schnittstelle SER #1 vermittelt dieser Abschnitt, wie Sie das Ausgabe-
format SCF-PL oder SCF-PL+ZU oder SCF-PL+ZU+PS einrichten.

EINRICHTEN SER #1
Geschuindigkeit
Datenbits
Stopbits =1
Paritat :0Ohne
Protokoll : KON/ ROFF
Format :SCF-PL
Busadresse: :@
toloths =4 o7 -F22ESC |3EIEI. 9216688

Dialogfenster Schnittstelle fiir Sonderformat einrichten

Um eine Schnittstelle fir die Ausgabe von Daten an einen PC in Sonderformat einzu-
richten, sollten Sie das Format: SCF-PL oder SCF-PL+ZU oder SCF-PL+ZU+PS
auswdhlen.

Diese drei Ausgabeformate sind Sonderformate und dienen zur Fernsteuerung des
Prifgerdtes Uber die serielle Schnittstelle. Fur die Fernsteuerung steht dem Anwender
ein leistungsfahiger Befehlssatz zur Verfiigung.

Protokoll zur vollstandigen Kontrollibernahme aller Funktionen und Parameter des

Gerdtes. Die folgenden Angaben beschreiben die Funktionen im Einzelnen:

Kommandos in alphabetischer Reihenfolge:

Kommando  Funktion

AINnnn Analogeingang (AnalogINput)
AOUnnn Analogausgang (Analog OUtput)
DINnnn Digitaleingang (Digital INput)
DOUnnn Digitalausgang (Digital OUtput)
HSPnnn Gerdtespezifische Parameter (Hardware SystemParameter)
PVRnnn,nnn  Prifprogrammvariable (Program VaRiables)
RVRnnn Ergebnisvariable (Result VaRiables)
SSPnnn Programmspezifische Parameter (Software SystemParameter)
STAnnn Statusvariable (STAtus variables)
Durchflussmessgerat Flowtest 0150 (V1.47) 55

HeMaTech Priftechnik



Meni 3. EINRICHTEN Befehlsreferenz

Autbau der Kommandos

Syntax:

Zur Abfrage von Werten:

RegisterName < (Start)Indize> | [-<EndIndize >] | [; <Indize>; <Indize>;...][;CS] <CR>
Zum Setzen von Werten:

RegisterName <Indize> = <Wert>[;CS] <CR>

oder

RegisterName <Startindize>- <EndIndize > = <Wert> ;<Wert>; <Wert>;....[;CS] <CR>
oder

RegisterName <Indize>; <Indize>;...= <Wert>; <Wert>;....[;CS]<CR>

« Registernamen bestehen prinzipiell aus 3 nichtnumerischen Zeichen.

« Einem Registernamen folgt immer ein Indize welches auch mehrdimensional sein
kann. Die Trennung der Dimensionen erfolgt durch Kommata.

« Eine Registersequenz muss nach spétestens 127 Zeichen mit <CR> abgeschlos-
sen werden.

« Zeichen deren ASCII-Wert kleiner als 32 ist werden ignoriert bzw. wenn es sich um
Steuerzeichen handelt entsprechend interpretiert.

o st ein Format mit Zeitiberwachung aktiviert und folgt auf eine begonnene Kom-
mandosequenz nicht nach spétestens 100 mSek das abschlieBende <CR>, so
wird die gesamte Sequenz ignoriert.

« Ist das Format mit Prifsumme aktiviert, so werden nur Sequenzen mit korrekter
Prifsumme ausgewertet. Die Prifsumme wird durch Gbertragslose Addition aller
Nutzdaten Gber 8-Bit und abschlieBender Bildung des 1er-Komplements erzeugt.
Bei Ausgaben wird die Prifsumme durch Semikolon getrennt als zweistellige Hexa-
dezimalzahl in Form von ASCII-Zeichen an die Nutzdaten angehéngt. Fir Einga-
ben wird dies in gleicher Form erwartet.

« Registersequenzen welche nicht existieren werden ohne Rickmeldung ignoriert (Die
korrekte Ausfihrung von Setzkommandos kann durch Abfrage des entsprechenden
Registers Uberwacht werden).

« Handelt es sich bei <Wert> um eine Zeichenkette so wird diese in “ “ einge-
schlossen Ubergeben und bei Ubergabe auch in dieser Form erwartet.

« Ob Werte innerhalb des zuldssigen Bereichs liegen wird nicht Gberwacht.
Die Ubergabe von unzuléssigen Werten kann zu unvorhersehbaren Reaktionen des
Gerdgtes fuhren!
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Beispiele:

Einfachabfrage des Zustandes von Prifdruckventil ,Y2“:

Kommando

DOU1T<CR>

Rickgabe ‘
0<CR>

Oder

1<CR>

Mehrfachabfrage des Zustandes von Prifdruckventil Y2 und Absperrventil ,Y3“:

Kommando Rickgabe ‘
DOUT-2<CR> 0,0<CR>
Oder Oder
DOUT;2<CR> 0,1<CR>

Oder

1,0<CR>

Oder

1,1<CR>

Einfachsetzen des Zustandes von Prifdruckventil ,Y2“:

Kommando
DOUT1=1<CR>

Mehrfachsetzen des Zustandes von Prifdruckventil ,Y2“ und Absperrventil ,Y3“:

Kommando

DOU1-2=1;1<CR>

Oder

DOU1;2=1;I<CR>

D
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Ausgabeformat Fillkurve

Befehlsreferenz

Schnittstelle fir die Ausgabe der Fillkurve einrichten oder éndern
Am Beispiel der Schnittstelle SER #1 vermittelt dieser Abschnitt, wie Sie das Ausgabe-

format fur die Ausgabe der Fillkurve einrichten.

EINRICHTEN SER #1
Geschuindigkeit :19200 Baud
Datenbits :8
Stopbits =1
Paritat :0Ohne
Protokoll : KON/ ROFF
Format :Fullkurve
Busadresse: :@
1 -ESC |

Dialogfenster Schnittstelle fiir die Ausgabe der Daten Fillkurve einrichten

Um eine Schnittstelle fir die Ausgabe von Fillkurven-Daten an einen PC einzurichten,

sollten Sie das Format: Fullkurve auswdahlen.
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4. Full/Prifdruck manuell einstellen (optional)

Dieses optionale Meni kénnen Sie im Dialogfenster EINRICHTEN

FULL/PRUFDRUCK &ffnen. Es dient dazu, den Folldruck und den Prifdruck fur ein
bereits vorhandenes Programm manuell einzustellen oder zu éndern.

1. Priafprogramme
2. Datum & Zeit |Programm ] 1|
3. S5chnittstelle(latum = _______
Programmname___:
Fill/Prif druchHerksticknane_:
Prifername :
Filldruck i—— _—- bar ——=.—— bar
_l | | |+
Priaf druck t-—-.-- bar -——.—-— bar
# 1L FESC } 1
- | [ I+
#.4 /ESC [1 .. =9

Dialogfenster EINRICHTEN FULL/FRUFDRUCK

Um das Programm aufzurufen, in dem Sie den Filldruck und den Prifdruck manuell

einstellen méchten:

o die Nummer des gewinschten Programms (im Beispiel: 1) in die oberste Zeile ein-

tragen und per Tastendruck auf ENTER bestétigen.

Das Programm erscheint im Display, und Sie kénnen direkt den Fulldruck einstel-

len.

e Per Tastendruck auf F2 zwischen den Zeilen Fiilldruck und Prifdruck hin- und

herschalten.

Programm t 1

EINRICHTEN FulL/PRUFDRUCK

Datum 86112883
Programmname___:Hasserraum
Herkstiackname_: 2yl inderkopf 1MZ254863

Praf ername tMaier

Fialldruck : 1.88 bar 1.79 bar
S S

Prif druck : 1.58 bar 1.51 bar
-] | D

ESC-F2 |

Dialogfenster Fulldruck des Prifprogramms manuell einstellen
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Folldruck eines Programms manuell einstellen

o Sicherstellen, dass Filldruck markiert ist.

Befehlsreferenz

« Den Falldruckregler solange veréndern, bis sich die Balkenanzeige des Filldruckes
im Toleranzbereich befindet oder dem Sollwert entspricht.

o Wenn Sie das Men0 verlassen méchten, Taste ESC dricken.

« Wenn Sie den Prifdruck des Programms manuell einstellen méchten, gehen Sie

wie folgt vor:

Prifdruck eines Programms manuell einstellen
e Per Tastendruck auf F2 Prifdruck markieren.

EINRICHTEN FulLL/PRUFDRUCK

Programm t 1

Dat.um 186117883
Programmname___ :Hasserraum
Herkstickname_:2yl i nderkopf 1M254863

Prif ername tMaier

Falldruck : 1.88 bar 1.79 bar
-] | LI+

Prif druck : 1.58 bar 1.51 bar

L L
1 -

ESC-F2 |

Dialogfenster Priifdruck manuell einstellen

o Den Prifdruckregler solange veréindern, bis sich die Balkenanzeige des Prifdru-
ckes im Toleranzbereich befindet oder dem Sollwert entspricht.

« Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen.
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Mend 3. EINRICHTEN

4. Vakuum manuell einstellen (optional)

Dieses optionale Meni kénnen Sie im Dialogfenster EINRICHTEN/VAKUUM &ff-

nen. Es dient dazu, den Prifdruck des Vakuums fir ein bereits vorhandenes Programm

manuell einzustellen oder zu éndern.

—

1. Priifprogramme EINRICHTEN UAKUU
2. Datum & Zeit |Programm_____ :Q
3. Schnittstelle(Datum ____ :-------

Programmname___:
Ualeuum Herkstickname_:

Pr-iaf ername H

Praf druck t-——.-— bar -——.-— bar

- [ |+

#1bo4 FESC

#-4 ~ESC 99

Dialogfenster EINRICHTEN VAKUUM

Prifdruck (Vakuum) manuell einstellen

Um das Programm aufzurufen, in dem Sie den Prifdruck (Vakuum) manuell einstellen

mochten:

« Nummer des gewinschten Programms (im Beispiel: 1) in die oberste Zeile eintra-

gen und per Tastendruck auf ENTER bestatigen.

Das Prifprogramm erscheint im Display, und Sie kénnen direkt den Prifdruck ein-

stellen.

EINRICHTEN URKUU

Programm t 1

Dat.um 135862083
Programmname___:
Herkstackname_
Prif ername

Prafdruck : -8.68 bar -8.88 bar

.
-1 |

Bitte Unterdruck einstellen

ESC |

Unterdruck des Prifprogramms manuell einstellen

« Den Prifdruckregler solange veréindern, bis sich die Balkenanzeige des Prifdru-

ckes im Toleranzbereich befindet oder dem Sollwert entspricht.

« Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen.
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Meni 4. LOSCHEN

Im HAUPTMENUY/4. Loschen finden Sie das Dialogfenster LOSCHEN. In diesem
MenU kénnen Sie Daten aus dem System |6schen, z.B. Prifprogramme, Ergebnisspei-
cher und die Zéahler fir die Ergebnisse Dicht, Nacharbeit und Undicht.

HALIP
1. Automatik
LOSCHE
2. Hand Prifprogramme_____ :Nein
Uon_:= 1 Bis_:= 1
3. Einrichten Zshler UT :Nein
Zahler I.0. tNein
Loschen Zahler OT___ :Nein
Uon_= 1 Bis - 1
5. Datenausgabe Ergebnisspeicher____ :Nein
6. Ei tell Betriebsstunden tNein
- E1nstellungen prifanzahl zahler tNein
Systemparameter tNein
Fehlerzahler :Nein
#oT s
1-ESC |
Dialogfenster LOSCHEN

@ HINWEIS!

Betriebsstunden, Prifanzahlzéhler, Systemparameter und Fehlerzéh-
lersténde kénnen nicht vom Bediener geléscht werden.

« Schlisselschalter nach rechts drehen.
Der Schreibschutz ist aufgehoben, und Sie kénnen mit dem Léschen der ge-
winschten Parameter beginnen.

« Mit den Pfeiltasten die gewinschten Eintréige auswdhlen und mit den Tasten — und
+ zwischen Ja fur Laschen und Nein fir nicht Léschen wechseln.

« Festlegen, in welchen Prifprogrammen Sie diese Daten |6schen méchten, indem
Sie in die Textfelder von: und bis: die betreffenden Programmnummern eintragen
und einzeln per Tastendruck auf ENTER bestdtigen.

Die Einfugemarke springt zum néchsten Feld.

Wenn Sie alle Eingaben vorgenommen und Uberprift haben, kénnen Sie die ausge-
wéhlten Daten 16schen.

o Den Schlisselschalter wieder in die Senkrechte auf Schreibschutz drehen.
Es ertont ein akustisches Signal, und das Gerdét |8scht die Daten aus dem RAM.

« Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen.
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Menu 5. DATENAUSGABE

Im HAUPTMENU / 5. Datenausgabe finden Sie das Dialogfenster
DATENAUSGABE. In diesem Meni kénnen Sie festlegen, wohin die Daten Gbertra-
gen werden sollen.

HALUPTH
[l Automat ik

2 Hand Programmibersicht
3. Einrichten 2o AT AC AT s
4 Lsschen 3. Ergebnisspeicher
) 4. Betriebsdaten
2. Datenausgabe 5. Ergebniszahler
6. Einstellungen| g Datensicherung
/. Fehlerzahlerstande
#otobod 8. Referenzkurve
#1bo4 CESC |

Dialogfenster DATENAUSGABE

In den UntermenUs kénnen Sie die Ausgabe der unterschiedlichen Daten bestimmen:

1. Programmibersicht

Im Dialogfenster PROGRAMMUBERSICHT kénnen Sie sich die schon belegten
Programmnummern auf dem Display anzeigen lassen. Bereits belegte Programmplétze
sind invers dargestellt.

PROGEAMMUBERS I CHT

(1 CE [E o4 85 86 87 88 09 [
M 12 13 14 15 16 17 18 19 L
21 22 23 24 25 26 27 28 29 3@
31 32 EE 34 35 36 37 38 39 4@
41 42 43 [ 45 46 47 48 49 5@
51 52 53 54 EF 56 57 58 59 6@
61 62 63 64 65 [ 67 68 69 7@
71 72 73 74 75 76 77 78 79 oA
81 82 83 84 85 86 87 88 89 9@
91 92 93 94 95 96 97 98 EE

ESi [## = frei, G = belest
Dialogfenster PROGRAMMUBERSICHT
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2. Prifprogramme

Hier legen Sie fest, ob die Programmparameter auf dem Display oder an eine Schnitt-
stelle ausgegeben werden sollen.

AUSGABE PRUFPEOGEAMME
Programm_: 1 Ziel  :EEECH
Programmniame: Uent ilblende Datum: 311226899
Merk=stdck :
Prifername__:
Filldruck f———.—— bhar Status -
Unterfillen_:———.—— bar Zeit t B.18 ==k
Frofdruck, : 4,88 bar St atus tEin
Filllen I AB.18 ==k Ausgleichen_: ©.18 sk
Pause ! B.88 sek
Me=sen f 18,88 ==k Ent 1iften t 1.88 =sek
uT. FEEADE.AE 1 min  Status fHus
aT. FEEADE.BE 1 min  Status tEin
Zahler UT__: g RefkurweTol_:18.08 X%
Zahler I.0._: 4 HillkuStatus:Aus
Zahler OT____: 5]
ReflkurwStart:  B.88 sek Re fEurweEnde: 16,88 sek
HillkurStart: @.88 sek HillkurwEnde: 16,88 sek
Mefwert fFlkt__ 1. @088 Serienfehler: @
Protokoll__ :Ser #1 Drucktol 1.8 %
LVarricht Tarat B Pa Druckrampes__ = 160,88 s=k
#oH A2t Lo =S EST |Flnzeige, Ser #

Ausgabe auf Display

« Nummer des Prifprogramms in das Feld Programm: eingeben, das Sie die aus-
geben méchten und per Tastendruck auf ENTER bestatigen.

« Mit den Tasten — und + gewiinschtes ZIEL der Datenausgabe festlegen:
Anzeige auf dem Display oder Ser #X Gber die serielle Schnittstelle.

« Auswahl per Tastendruck auf ENTER bestdtigen.

«  Wenn Sie SER #X gewdhlt haben, kénnen Sie die ausgewdhlten Ergebnisse per
Tastendruck auf F2 Gber die serielle Schnittstelle ausgeben.

o Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen
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3. Ergebnisspeicher
Hier legen Sie fest, ob die Prifergebnisse aus dem Ergebnisspeicher auf dem Display

oder an eine Schnittstelle ausgegeben werden sollen und welche Ergebnisse ausgege-

ben werden sollen.

AUSGABE ERGEBMISSPEICHER
Ziel__ :Anzeige
a1 s

UETAYTI L et  WEink |
14892820 ml<min
148928288 125828 ml<min
14892888 1256813 ml<min
14892888 124958 ml<min
14892888 124932 T mlsmin
14892888 124718 ml-min
14892888 124652 4 mlsmin
148928288 124637 ml<min
14892888 1246821 ml<min
148928288 124418 ml<min
14892888 124465 2 mlesmin
14892888 124347 ml<min
14892888 124322 ml<min
14892888 124138 ml-min
14892888 124828 ml<min
14892888 123918 ml<min
14892828 123868 ml<min
14892888 123649 ml<min
14892888 123539 ml<min
=28 14892888 123429 ml<min

4 A2 drt — ESC [t .. ze68

AUSGABE ERGEBNISSPEICHER

22 Ziel__:Ser #1

12612684 144524 B mlsmin OT
126126684 144456 -———.— ml-min FEHLER14
126126684 144335 1688.8 ml-smin OT
12612684 1443215 1688.8 ml-smin OT
120126884 144253  188.8 ml-min QT

12612684 144244 EZ.9 mlsmin OT
126126884 144229 83.6 mlsmin OT
12012684 144215 28.2 mlsmin I.0
126126684 144200 2.1 mlsmin UT
126126684 144138 B.8 mlsmin UT
12612664 144114 8.4 mlesmin I.0.
12612684 144821 8.5 mlesmin I.0.
120126884 143956 38,5 mlsmin I.0.
12612684 143929 0.5 mlemin I.0.
128126884 143555 30.5 mlesmin I.0.
12612684 143810 8.1 mlsmin I.0.
12612684 143782 -—---.— ml-min FEHLER3T
126126684 1432618 0.4 mlesmin I.0.
126126684 143540 8.4 mlemin I.0.
126126684 143516 28,3 mlsmin I.0.

4 A2 drt — ESC [t .. 22
Dialogfenster AUSGABE ERGEBNISSPEICHER

« Der Bereich der zuriickliegenden Prifergebnisse in die Textfelder von: und bis:
eintragen, die Sie ausgeben méchten und jeweils per Tastendruck auf ENTER
bestatigen. Méglich sind jeweils Eintrage von 1 ... 2000 (abhdngig von der Spei-
chergréfe).

« Mit den Tasten — und + gewiinschtes ZIEL der Datenausgabe festlegen:
Anzeige auf dem Display oder Ser #X Gber die serielle Schnittstelle.
Auswahl per Tastendruck auf ENTER bestatigen.

« Wenn Sie Anzeige auf dem Display gewdhlt haben, kénnen Sie per Tastendruck
auf F2 jeweils die néchsten 20 Eintrége aufrufen.

« Wenn Sie SER #X gewdhlt haben, kénnen Sie die ausgewdhlten Ergebnisse per
Tastendruck auf F2 Gber die serielle Schnittstelle ausgeben.

« Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen.
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4. Betriebsdaten

Hier sehen Sie die gesamten Betriebsstunden und die Anzahl aller Prifungen des
Dichtheitsprifgerdtes Lecktest 0050.

BETRIEBSIATE

Betriebsstunden

MPOOB46 Std : 28 Min

Anzahl Pridfungen

0062180

ESC |
Dialogfenster BETRIEBSDATEN

« Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen.

5. Ergebniszéhler

Hier kénnen Sie sich die Daten des Ergebniszdhlers eines Prifprogramms auf dem
Display ansehen.

AUSGABE ERGEBNISZHHLER

Programm 1]

Datum :14017004
Programmname___: KF Z-ABGASANLAGE
Herkstickname_ : KAT-53624-889

Prif ername *H. Hustermann
) : 1 Stuck
I.0. : 2 Stuck
oT : 6 Stuck
Gesamt. H 9 Stiick
#ESC [t .. 53

Dialogfenster AUSGABE ERGEBNISZAHLER

o Nummer des Prifprogramms in das Feld Programm: eingeben und per Tasten-
druck auf ENTER bestétigen.
Die Ergebniszahler des gewiinschten Programms werden angezeigt.

« Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen.
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6. Datensicherung

Hier kénnen Sie alle Geréte-, Programm- und Ergebnisdaten Gber die Schnittstelle
ausgeben oder einlesen. Die Daten werden als direktes Speicherabbild im Intel-Hex-
Format ausgegeben bzw. eingelesen. Dies hat zur Folge, dass nur Daten von Geréten
verwendet werden dirfen deren Parametersatz in Lénge und Gréfe identisch ist (glei-
che Versionsnummer). Zum Datenaustausch mit PCs kann jedes beliebige Terminal-
programm verwendet werden welches in der Lage ist ASCll-Daten unter Verwendung
des Xon/Xoff- Protokolls zu transferieren. Hierzu wurde in der Vergangenheit das Pro-
gramm RS2File der Fa. Shamrock verwendet. Dieses Programm ist allerdings nur fir
DOS-basierende Systeme (bis Windows 9X) verwendbar. Eine éhnliche Software for
Windows 2000 / XP kann man unter
http://www.taltech.com/TALtech_web/products/comfile.html- finden. Diese kann die
Daten von bis zu 16 Geraten aufnehmen und in einer oder mehreren Dateien auf ei-
nem PC zur Verfigung stellen.

Von der Verwendung von Hyperterm, welches zum Lieferumfang von Windows XX ge-
hort, wird abgeraten, da es durch das Zuricksenden der empfangenen Zeichen durch
das Gerdt im Sendemodus zum Absturz gebracht wird.

DATENS I CHERUNG

Kanal tSer #1

Richtung  :Senden

Datentyp__ :Priafprogramme

T dibim 4 SF2SESE [Auswahl kanal
Dialogfenster DATENSICHERUNG

« Per Tastendruck auf — oder + gewinschte Einstellung auswéhlen und per Tasten-
druck auf ENTER bestétigen.

Kanal:

Den Kanal fir die Schnittstelle auswahlen, Uber die Sie die Daten Gbertragen méchten.
Im Normalfall steht nur Ser #1 zur Vertigung.

Richtung:

Hier legen Sie fest, ob das Gerét Daten empfangen oder senden soll.

HINWEIS!
Die Kombination Empfangen/Systemparameter kann aus Sicher-
[lg heitsgrinden nicht durch den Bediener ausgefihrt werden.

Richtung: Empfangen
Der Empfang von Systemparametern darf nur mit einer maximalen
Baudrate von 2400 erfolgen.
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Datentyp:
Hier legen Sie fest, welche Daten Gbertragen werden sollen:

~  Profprogramme
~  Prifprogramme und Ergebnisspeicher
— Systemparameter

« Taste F2 dricken, um die Datenibertragung zu starten.
Auf dem Display steht die Dauer des Datenaustausches blinkend der Schriftzug
Datenaustausch aktiv, bitte warten.

7. Fehlerzéhlerstéinde

In diesem Meni kénnen Sie sich die Fehlerzéhlersténde auf dem Display ansehen.
Nicht belegte Fehlernummern erkennen Sie an den Strichen.

FEHLERZAHLERSTHNDE
F Anzahl F Ahzahl F Anzahl F  Anzahl  F Anzahl

B1 BEAEER 11 GAAEER 21 GEEEEE 21 GEEEAE 41 ———--—
B2 BAAEER 12 GAAEEA 22 BEAEAEA 32 BEEAAE 42 ———-—-
03 BAAEER 13 BAAEEA 23 BEAAEA 33 BE8EAAE 45 —-—--—-
B4 BAAEER 14 BAAEEA 24 BEAAEE 34 BEEEEE 44 —----o
BE BEEAEER 15 BAAEER 25 BEEAEE 25 GEEEEE 45 ———-—
BE BAAEER 16 BAAEEA 26 BEAAEA 326 BEEEAE 46 ——————
AT BAAEER 1T BAAEAEA 2T BEAAEA 5T BE8EAAE 47 —-—--—-
HE BAAEER 13 BAAEEA 23 BEAAEE 38 BEEAAE 48 —----o

Y BEEEEO 19 BRBEEE 29 GEAEEH 33 43
16 BEEGGE 20 GEEEOH 30 DODGEE 46 =t
ESi |

Dialogfenster FEHLERZAHLERSTANDE
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8. Referenzkurve
In diesem Meni kénnen Sie sich die Referenzkurve auf dem Display ansehen.

Programm_ : g AUSGABE REFERENZKURUVE
.1. -1} .1. L
T wa— ENT
#-ESC-F1 [1 .. 33

Dialogfenster REFERENZKURVE

Hier kann die gespeicherte Referenzkurve ausgegeben werden.

« Nummer des Prifprogramms in das Feld Programm: eingeben und die eingege-
bene Programmnummer mit ENTER bestatigen.
Die gewdhlte Referenzkurve wird auf dem Display ausgegeben.

« Nummer des Prifprogramms in des Feld Programm: eingeben und die eingege-
bene Programmnummer mit F1 bestatigen.
Die nach der Ausgabe der gewdhlten Referenzkurve auf dem Display werden die
Werte zusdtzlich Gber die serielle Schnittstelle ausgegeben. Auf diese Weise ist es
moglich mit Hilfe eines geeigneten Tabellenkalkulationsprogramms eine vollstén-
dige Darstellung von Soll- und Istkurve in einem Diagramm zu erstellen.

« Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen.
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Ment 6. EINSTELLUNGEN
Im HAUPTMENUY/ 6. Einstellungen finden Sie EINSTELLUNGEN.

In diesem MenU kénnen Sie die Anzeige einstellen, Systemparameter ansehen und
ausgeben, die Druckregelung é@ndern, die Ein- und Ausgangssignale ansehen und die
Einschaltmasken und Maschinensteuerung einstellen.

1. Automatik I
2. Hand [l Anzeige

3. Einrichten 2. Systemparameter

4. Loschen 3. Drucksystem

5. Datenausgabe | 4, Systemstatus
EEinStellungen 5. Optionen

L2a Ve

#1714 <ESC 1.5

Dialogfenster EINSTELLUNGEN

In den UntermenUs kénnen Sie die einzelnen Einstellungen vornehmen:

1. Anzeige

In diesem Dialogfenster kénnen Sie die Einstellungen fir das Display, wie Sprache,
Modus, Helligkeit und Kontrast vornehmen.

EINSTELLEN ANZEIGE

Sprache Deut sch
Modus Mormal
Helligkeit

Sl
- I |+
Kontrast

217
-

1 -ESC |
Dialogfenster EINSTELLEN ANZEIGE

« Schlusselschalter nach rechts drehen.
Der Schreibschutz ist aufgehoben, und Sie kénnen mit den Einstellungen beginnen.

« Per Tastendruck auf — oder + das gewinschte auswéhlen und per Tastendruck auf
ENTER bestatigen.
Die Markierung springt zum ndchsten Punkt.
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Sprache
Wahlen Sie hier die Sprache fir die Anzeigetexte im Display aus.

Modus

Legen Sie hier die Darstellung fest:
~ schwarzer Text auf weiflem Hintergrund (normal)

—  weifler Text auf schwarzem Hintergrund (invers)

Helligkeit
Hier konnen Sie das Display heller und dunkler stellen. Der jeweilige Helligkeitswert

wird Uber dem Balken in Ziffern von O ... 255 dargestellt.
Sie sehen die Anderungen direkt auf dem Display.

Kontrast

Hier kénnen Sie den Kontrast der Display-Darstellung verdandern. Der jeweilige Kon-
trastwert wird Uber dem Balken in Ziffern von O ... 255 dargestellt.
Sie sehen das Ergebnis direkt wahrend des Anderns.

« Sicherstellen, dass Sie alle gewinschten Einstellungen vorgenommen haben.

« Den Schlisselschalter wieder in die Senkrechte auf Schreibschutz drehen.
Es ertént ein akustisches Signal, und das Gerét speichert die gednderten Daten im

RAM.

« Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen.
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2. Systemparameter

In diesem MenU kénnen Sie sich alle Einstellungen der Systemparameter anzeigen las-
sen und Uber die Schnittstellen Ser #1 ausgeben.

« Per Tastendruck auf T oder 4 durch die folgenden finf Seiten blattern:

EINSTELLEN SYSTE

Gerateart SDURBE1EE-823  Hardwarellers_ 2
Softwarellers__51.47 AuftragsnummeriP1EE1E
Fabti khummer__2B5181 6688 Sprache fDeut sch
AnInEa-83_¥AS_:1138-3745 AnInB4-07_KAE_§ ——————————
AnInEg-11_¥EE_:————————— AnInlZ-15_xEE_:—

AnOut BE-A3_KAT: 1138-23744 ARyt B4-87_ X?E' ——————————
Serl_x14 .118@ 2739 SerZ_®15____ i-—————————
Serd_mMldE i -—————————— Serd_H1EE

DIOEE-BT_X16__ - DIO@S- 15_H18__
DIOIE-23_K2H  f—————————— nI024-31 Hl?__

DIO3Z2-39 K19 '118 8?19
DIO43-55 RK1EE_:

DIDE4-T1 =Z0E_: - '
DIose-87_K19E_i—————————— DIOEE-95_K21E_:

Uhirtogp 1186-3894

Hhzeigetue 1886-1061 Hhizeigemodus__ i Normal
AnzH=lligkeit_:128 RAnzkontrast 2Ea
ESC~F2

Das erste Dialogfenster EINSTELLEN SYSTEM

EINSTELLEN SYSTE
Set~ Geschw DE 5B Paritit Protok. Format Adr
1 19260 2 1 0Ohne HON-HOFF Zeilendrucker @
2 SEEA 2 1 0Ohne HON-HOFF Zeilendrucker 8
3 SEEA 2 1 0Ohne BON-HOFF Zeilendrucker 8
L SEEA 2 1 0Ohne AON-ROFF Zeilendeucker @
AnOut N Anfangswert Ernduert
[E]E] H. BHEEA E. BEDEE
H1 H. BEEEA 1. BE0EE
Hz2 H. BHEEA 1. BEa0EE
a3 H. B0EEA 1. Ba0Ea
B4 H. BEEEA 1. 8a08a
BHE . BoEEa 1. B@0Eg
HE H. BOEEA 1. BE0EE
BT H. BOEEA 1. Ba0EE
ESC-F2 |

Das zweite Dialogfenster EINSTELLEN SYSTEM

EINSTELLEN SYSTE
AnIn Modus Bezugswert Hulllers=s. Spanne
[55] 13E- 120 B, BEEEE ZHE. BEERE 2868 . BEE0E
@l 12E-12M . BEEEE A, BEEEE E. BADEE
A2 - . BaEEa A, BEEEA 1. BAEEER
B3 = H. BEEE8 A, BEEEE 1. BEEEE
A4 ——————— . 88888 A, 88888 1. 60688
BS  ——————— . Baa8a . BEEEa 1. 88888
BE - B, BEaEEa 6. BEEEa 1. BEEEE
ar - B, BEEEa A, BEEEE 1. BEEEER
ag - B, BaEEa A, BEEEE 1. BEEEER
Ay —————— . BEEEE A, BEEEE 1. BAEEER
18 —————— . BaEEa A, BEEEA 1. BAEEER
11 - H. BEEE8 A, BEEEE 1. BEEEE
12 —————— . 88888 A, 88888 1. 60688
13 —————— . Baa8a . BEEEa 1. 88888
14 - B, BEaEEa 6. BEEEa 1. BEEEE
15 —-———— B, BEEEa A, BEEEE 1. BEEEE
ESC~F2

Das dritte Dialogfenster EINSTELLEN SYSTEM
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Menu 6. EINSTELLUNGEN

EINSTELLEN SYSTE

Far-amet er Min Max Standard Enh  Edit
FProgrammbe___ 21 99 1 ] 1
Dat Lim Hel 999939993 & " 5]
Frogrammnamne_= 1 23 23 k) 1
Wer kst dcknamet 1 23 23 I 1
Prifernams__ =1 23 23 B 1
Fillldruck 6. 80 .88 H. 80 bar B
FiilldrkEinFus:Aus Hus= Hus o}
Ut erfil ldek_: 8. 08 H.Ea H. 8Q bar @
Ut erflillzeit 1@, 08 18. 80 H. 30 sek 1
Pl fduc tH.EH 2.8a 4. 8 bar 1
PrifdrkEinPAus:Ein Ein Ein i 2
Drucktoleranzi@. 5 la.8 1.8 % 1
Druckramps_ 2 H, OB 999,99 1.80 ==k 1
Fillzeit i@, 18 999,99 2.8 sk 1
HusgalZeit 6.1 999,99 2.8 sk 1
Fausenzeit__ @, 08 999,99 H. 8Q sek 1
Messzeit tH. 1 999,99 3.8 sek 1
Ent lOftzeit_ 2@, 18 999,99 1.80 sek 1
Ent 124 EinAus_:Aus Ein Aus k) 2
MesswEinheit_:1l-min lsmin 1<min ® 2
Lokt icht Tara_:—308 jeinle] B Fa 1

ESC-F2

Das vierte Dialogfenster EINSTELLEN SYSTEM

EINSTELLEN SYSTE

Far-amet er Min Max Standard Enh  Edit
Mefwert faktor: 8, DEE1 2. Ba0E 1. BOEE " 1
LT, H 186888 EHAEE mL 1
UTEinHus i Ein Ein i 2
0T, 1 BEADE EHBEE mL 1
OTE1inHus : Ein Ein A 2
Serienfehler_t@ 993 = 5ta 1
Protokollziel:Aus Ser #1 Ser #1 # 2
Hill kurweTol 26,568 25,04 1.80 b 1
Hi11 kurEinPus: Aus Ein Aus ki 2
Fe fEurwest art 6. 08 999,39 . BaE sek 1
FeflurweEnde_28, 18 999,99 2.8 ==k 1
Hill kurwSt art s 6. 08 999,99 H. 80 sk 1
Hi11 kurweEnde @, 18 999,99 3.80 sk 1

B}l -min: 1. ml-h:8, l-min:2,1-h:2,m3-min:4,=: 2

Start in fHauptmenll
Friif art fmit Ablauf
Masch.Schnitt e SC-Aut o

DruckKaorri@.5
DruckFHeg: -H. @90
DruckFPos: 8. 488

FdMini—-SEER FdMaxiShAER Fl@:i-

Fil3:i-

GL:i—

ESC-F2

Das fuinfte Dialogfenster EINSTELLEN SYSTEM

« Taste F2 dricken, um die Systemparameter Gber die Schnittstelle Ser #1 aus-

zugeben.

o Per Tastendruck auf ESC das Meni verlassen.
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Menu 6. EINSTELLUNGEN

Befehlsreferenz

3. Drucksystem

In diesem Meni kénnen Sie die Einstellungen fir das Drucksystem neu ermitteln (elekt-
ronische Druckregelung).

EINSTELLEN DRUCKSYSTE

Fortschritt

Start Ende

-.——  bar -.——  bar
Solluwert |Istwert Stelluwert
-.—— bar|-.-- bar|-.-—- bar

ESCAF2

| warte auf 5tartsAbbruch

Dialogfenster EINSTELLEN DRUCKSYSTEM vor dem Start

« Taste F2 dricken, um die Parameter fir das Drucksystem neu zu ermitteln.
Dieser Vorgang benétigt einige Minuten.

Sie kénnen den Verlauf am Fortschrittsbalken verfolgen.

|Fnrt5chritt

EINSTELLEN DEUCKSYSTE

Start

Ende

a.78 bar

6.8 bar

Solluert

Istuwert

Stellwert

2.73 bar

2.72 bar

2.73 bar

#TodsH

Dialogfenster EINSTELLEN DRUCKSYSTEM wahrend der Ermittlung

Sobald das Prifgerat die Parameter fir das Drucksystem ermittelt hat, wird das Gerét
zuriickgesetzt und neu gebootet.

Nach dem Booten erscheint im Display das unter

6. Einstellungen/Optionen/EINSTELLEN OPTIONEN festgelegte Dialogfenster:

- Hauptmenu,
- Automatik oder

Hand
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Befehlsreferenz Meni 6. EINSTELLUNGEN

Fehler bei der Druckermittlung
Sollte es bei der Druckermittlung Probleme geben, erscheint das folgende Dialogfens-
ter:

EINSTELLEN DEUCKSYSTE

|Furtschritt

Start Ende

a.78 bar 6.88 bar
Sollwert |Istwert Stellwert
6.88 bar|(5.72 bar|6.80 bar

Maximaldruck nicht einstellbar

Fehlerursache beheben
2. Haximaldruck Ubernehmen

#oto ko4 |
Dialogfenster EINSTELLEN DRUCKFENSTER mit Fehlermeldung

Dieses Dialogfenster bietet lhnen zwei Méglichkeiten an, autf diese Fehlermeldung zu
reagieren:

—  Fehlerursache beheben.
Weitere Informationen finden Sie unter Position 27 der Fehlersuchtabelle im Kapi-

tel Wartung.

—  Maximaldruck Gbernehmen.
Das System ermittelt die Drucktabelle neu bis zum derzeit méglichen Maximal-
druck. Wird beim Einrichten ein gréBerer Druck als der ermittelte Maximaldruck
programmiert, so bringt das Prifgerdt im Ablauf Fehler 28 Solldruck auBerhalb
des Bereiches. In diesem Fall konsultieren Sie die Fehlersuchtabelle im Kapitel

Wartung.
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Meni 6. EINSTELLUNGEN Befehlsreferenz

4. Systemstatus
In diesem Untermeni kénnen Sie sich die Ein- und Ausgangssignale der Schnittstelle
zur Maschinensteuerung anzeigen lassen:

SYSTEMSTATU

E/R-Abl auf I.0.
uT
oT

Ausg FrfE] Me==|5t &
Eing [Auto] — [MaEe Leck|Stt|Abbe
Flut

DIn@a. .87-—> [ 51 [ 52 [ 53 [ 8= |84 |[&5 |[ @& |[ &7 |
DIneE. . 15— [MaBe|[Strt][Ceck|[Flut][Abbr][Rut o[ 14 ][ 15 |
DInlE. . 23--» [FgB1|[FaBZ][Fab4| [FaBd][Fald)|[Fa26] [Pade] [FadE]
Dot @8, . 87— [FOlu[Frfu][Eurl] [Cekl][ 84 |[UalE][Ualf][Untl]
Dnutaa..15—>5tar~ Prfi] [ UT I:IT 1.0.][ 14 |[Fe=g]

nnmm..za—‘;ﬂ 15 |[19 21 [=FE=
AIned, 01— [EMEEE B, BEEEE nH B, G5 L 65

ESC |
Dialogfenster SYSTEMSTATUS

Anliegende Signale sind invers dargestellt. Alle anliegenden Ein- und Ausgénge sind in
der folgenden Reihenfolge dargestellt:

— die Ausgénge des Prifgerdtes

— die Eingénge des Prifgerdtes

— die Digitaleingdnge des Elektronikeinschubs (DIn00..23)

— die Digitalausgange des Elektronikeinschubs (DOut00..23)
~ die Analogeingénge des Elektronikeinschubs (AIn00..03)

— die Analogausgdnge des Elektronikeinschubs (AOut00..01)

Wahrend des Programmablaufs kénnen Sie das Signalspiel der Ein- und Ausgénge di-
rekt verfolgen.

o Per Tastendruck auf ESC das Meni verlassen.

76 Durchflussmessgerdt Flowtest 0150 (V1.47)
HeMaTech Priftechnik



Befehlsreferenz Meni 6. EINSTELLUNGEN

5. Optionen
Im Dialogfenster EINSTELLEN OPTIONEN kénnen Sie das Startmeni, das Schnitt-
stellenformat fir die Maschinensteuerung und die Grenze fir Fehler 13 einstellen.

EINSTELLEN OPTIONE

Start in :Haupt meni

Maschinenschnittistelle:5C-Auto

1 -ESC |

Dialogfenster EINSTELLEN OPTIONEN
o Schlisselschalter nach rechts drehen.
Der Schreibschutz ist aufgehoben, und Sie kénnen mit den Einstellungen beginnen.

« Per Tastendruck auf — oder + das gewiinschte auswéhlen und per Tastendruck auf
ENTER bestéatigen.

Die Markierung springt zum néchsten Punkt.

Start in

Hier legen Sie fest, in welches Meni das Gerét nach dem Einschalten startet:
- Automatik,

- Hand,

- Hauptmenid
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Meni 6. EINSTELLUNGEN Befehlsreferenz

Maschinenschnittstelle

Hier legen Sie fest, welches Format der Schnittstelle das Prifgerdt fir die Maschinen-
steuerung verwendet. Im Kapitel Signalaustausch mit der Maschinensteuerung finden
Sie umfangreichere Informationen zu diesen Einstellungsméglichkeiten. Sie kénnen
wéhlen zwischen:

~  SC-Auto fir Automatikbetrieb

—  SC-TeilAuto fur Teilautomatikbetrieb

— SC-Minimal fir Minimalbetrieb

~ SC-MGE nur fir das Signal Messgerdét beschaftigt

« Sicherstellen, dass Sie alle gewinschten Einstellungen in diesem Dialogfenster vor-
genommen haben.

« Den Schlisselschalter wieder nach links auf Schreibschutz EIN drehen.
Es ertént ein akustisches Signal, und das Gerét speichert die gednderten Daten im

RAM.

« Das Meni per Tastendruck auf ESC verlassen.
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Testen und Einrichten Das Dichtheitsprifgerdt testen

Testen und Einrichten

Das Dichtheitsprifgerdt testen

Um sicherzugehen, dass das Dichtheitsprifgerdtes Lecktest 0050 korrekt funktioniert
und Sie sich auf die Messergebnisse sicher verlassen kénnen, sollten sie von jedem
neuen Einsatz einen Eigentest des Gerdtes durchfthren. Um ein sicheres Ergebnis zu
erzielen, sollten Sie diesen Test ohne Prifling durchfGhren.

Den Eigentest durchfihren
« Sicherstellen, dass die Druckluft zum Gerat gefiltert und élfrei ist. Kontrollieren Sie
zur Sicherheit den Filter.

« Sicherstellen, dass der Druck der Zuluft 1,5 bar/i Gber dem eingestellten Prifdruck
liegt, Minimal- und Maximalwerte entnehmen Sie bitte der Drucktabelle auf der
Gerateriickwand.

« Sicherstellen, dass der Anschluss Prifling mit der mitgelieferten Verschlusskappe
druckdicht verschlossen sind.

e Prifprogramm mit den folgenden Prifparametern einrichten:

Folldruck 2.10 bar/y, AUS
Unterfolldruck 1.90 bar/u

Prifdruck 2.00 bar/u

Fillzeit 3.0 sec

Unterfollzeit 0.3 sec

Ausgleichszeit 3.0 sec

Pausenzeit 1.0 sec

Messzeit 3.0 sec

Entliftzeit 1.0 sec, AUS
Drucktoleranz 1.0 %

Messwerteinheit  Vorschlagswert Gbernehmen
Volumenfaktor 1.0000

UT ab Vorschlagswert Ubernehmen EIN
oT Vorschlagswert Gbernehmen EIN
Serienfehler ab 5

Protokollieren AUS

o Den Schlisselschalter wieder in die Senkrechte auf Schreibschutz drehen.
Es ertont ein akustisches Signal, und das Gerdéit schreibt die Daten in den RAM -
Speicher.

Sind die Druckwerte nicht einstellbar da der Druckbereich des Prifgerdtes niedriger ist,
so empfehlen wir, den maximal méglichen Prifdruck zum Eigentest zu verwenden.

o Per Tastendruck auf ESC ins HAUPTMENU wechseln.
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Das Dichtheitsprifgerdt testen Testen und Einrichten

+ Im Dialogfenster HAUPTMENU das Mens 2. Hand/Priifung wahlen und im sich
6ffnenden Dialogfenster PRUFUNG in das Textfeld Programm die Programm-
nummer des Eigentestprogramms eingeben.

« Per Tastendruck auf F2 den Programmablauf starten.

Die Messwerte sollen bei intaktem Gerét nicht mehr als = 0,1% vom Messbereich bei
einer Wiederholung der Messung abweichen. Die Leuchtdiode UT muss im Anschluss
an die Messzeit aufleuchten.
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Testen und Einrichten Das Gerdt auf Prifteile einrichten

Das Gerat auf Prifteile einrichten

Prifung mit Fulldruck

Bei Prifungen mit Filldruck (Schockfillung) den Filldruck um ca. 0,2 bar/i bzw. 10 %
hoher als den Prifdruck einstellen. Den exakten Filldruck kénnen Sie aber nur mit an-
geschlossenem Prifling ermitteln. Dazu:

« Einen mit Sicherheit dichten Prifling an den Schlauchanschluss for den Prifling,
Position 22, auf der Rickseite des Geréites anschlieBen.

Als Faustformel zur Ermittlung der Prifzeiten gilt: die Fillzeit und die Ausgleichszeit
missen zusammen ca. 2/3 und die Messzeit ca. 1/3 des Prifablaufes betragen.
Ausgleichszeit und Fullzeit sind als voneinander unabhéngige Funktionen zu betrach-
ten:

—  Durch die Fillzeit kann der Messung ein Trend vorgegeben werden.

—  Durch die Ausgleichzeit wird die Messung und somit die Wiederholgenauigkeit sta-
bilisiert.

Wurde die Fillzeit optimiert, kann die Ausgleichzeit genau eingestellt werden. Die

Ausgleichzeit kann solange verkirzt werden, wie die Messwerte mit ausreichender Ge-

navigkeit wiederholbar bleiben. Durch das verléngern der Ausgleichzeit wird die Wie-
derholbarkeit verbessert.

Die Dauer der Messzeit ist abhéngig von dem zu messenden Durchfluss und der Ein-
stellung der Grenzkontakte.
Die Einstellung erfolgt am besten mit einem Prifling mit Grenzleck.

Prifung ohne Filldruck

Bei Prifungen ohne Filldruck (Schockfillung) missen Sie die Fill- und Ausgleichszeit
als zusammengehorende Zeit betrachten.

Sie missen die Fill- und Ausgleichszeit so bemessen, dass nach Ablauf der Aus-
gleichszeit die Messwertanzeige wihrend der Messzeit nicht wandert.

HINWEIS!

Bei Priflingen mit zu groBem Durchfluss geht die Messwertanzeige
auf Vollausschlag. Nach Ablauf der Messzeit braucht die Messzelle
einige Sekunden um sich wieder zu erwdrmen. AnschlieBend steht die
Anzeige wieder auf Null.

@ HINWEIS!

Beim Messen bestimmter Durchflisse ist das Fullen des Priflings mit
Fulldruck nicht notwendig.

Es muss darauf geachtet werden das, die Messzeit lange genug ist.
(Messwert sollte stabil sein)
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Wartungsvertrag Wartung

Wartung

Die Wartung des Gerétes sollte in Abhéngigkeit vom Nutzungsgrad in regelméBigen
Intervallen (mindestens einmal jéhrlich) erfolgen. Die Wartung des Gerdtes ist in die
hausinterne Intervalliberprifung aufzunehmen.

Wartungsvertrag

For Gerdte aus unserer Fertigung kénnen Sie mit der HEMATECH PRUFTECHNIK auf
Wunsch Wartungsvertrége fir die turnusmaBige Uberprifung und Instandhaltung ab-

schlieBen. Die genauen Bedingungen teilen wir Ihnen auf Anfrage gerne mit.

Wartungsplan

Die folgende Tabelle zeigt die Wartungsarbeiten, die fir die Instandhaltung des Prif-

gerdtes bei normalem Betrieb notwendig sind.

Wartungsarbeiten

Termin

Info

Wartungseinheit Gber-
prifen

Waéchentlich

Filterpatronen Gberpri-
fen und ggf. wechseln

Eigentest durchfihren bei jeden Schicht- oder | siehe Abschnitt
Prifteilewechsel Eigentest durchfihren
Eigentest mit Leck oder | mindestens monatlich siehe Abschnitt

Meisterteil mit Leck
durchfthren

Eigentest mit Leck durch-
fGhren

Absperrventil reinigen halbjéhrlich und jéhrlich | Q1
bei der Zertifizierung

Zertifizierung und Kalib- | Jéhrlich durch

rierung HeMaTech Priftechnik
GmbH & Co. KG

Pufferbatterie des RAM- | alle 3 Jahre durch

Speichers HeMaTech Priftechnik
GmbH & Co. KG
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Wartung Stérungen, Ursache und Abhilfe

Stérungen, Ursache und Abhilfe

Das Prifgerdt Gberwacht Ventile, Messwertaufnehmer, Prifling und den Funktionsab-
lauf. Sobald eine Stérung auftritt, wird diese in der Messwertanzeige und Gber einen

angeschlossenen Drucker als Fehlercode ausgegeben, im Automatikbetrieb wird zu-

satzlich ein potentialfreier Kontakt Stérung geschaltet. Es erscheint eine optische Mel-
dung Stérung Uber Leuchtmelder.

Stérungmeldungen quittieren

Je nach Betriebsart missen Sie die Stérungsmeldung unterschiedlich quittieren:

Betriebsart HAND

+  Nach der Stérungsbeseitigung per Tastendruck auf ESC zum Dialogfenster
HANDMENU zurickkehren,

oder
« nach der Stérungsbeseitigung per Tastendruck autf ENTER angewdéhlte Funktion

wiederholen.

Betriebsart AUTOMATIK (SC — Auto)
« Nach der Stérungsbeseitigung Signal AUTOMATIK (X 21/6) wegnehmen.

Betriebsart AUTOMATIK (SC — TeilAuto)

o Nach der Stérungsbeseitigung das Signal START an Schnittstelle (X 21/2) anle-
gen,

oder

« per Tastendruck auf ESC

Betriebsart AUTOMATIK (SC — Minimal)

« Nach der Stérungsbeseitigung durch erneutem START an Schnittstelle (X 21/2),

oder

« per Tastendruck auf ESC.
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Fehlersuchtabelle Wartung

Fehlersuchtabelle

In der folgenden Tabelle finden Sie sémtliche Fehlermeldungen, die wéhrend des Be-
triebes des Dichtheitsprifgerdtes auf dem Display angezeigt werden kénnen. Jede Feh-
lermeldung enthélt eine Nummer, anhand derer Sie die mégliche Ursache und
entsprechende Abhilfe leicht aus der Tabelle ermitteln kénnen. Sollten Fehler in dieser
Tabelle nicht aufgefihrt sein, wenden Sie sich bitte direkt an den HeMaTech Priftech-
nik-Kundendienst.

Alle Tétigkeiten, die in der Spalte Abhilfe mit * markiert sind, dirfen ausschlieBlich von
geschultem Fachpersonal durchgefihrt werden.

Nr. | Meldung Maogliche Ursache Abhilfe
0 Die Ansteuerung des Ansteuerung dndern, siehe
Prifgerdites ist nicht auch Kapitel Signalaustausch
korrekt mit der Maschinensteuerung
1 Betriebsdruck fehlt | Keine Luftversorgung Luftversorgung einschalten und
am Prifgerdt Luftschlauch kontrollieren
nicht belegt
3 Programmparame- | Keine Prifparameter Prifparameter im Men( Ein-
ter im angewdhlten Pro- richten/ Prifprogramme einge-
existieren nicht gramm ben
4 Umformer Messumformer ist de- | Kundendienst informieren
defekt fekt
Nullpunkt des Mess- Messumformer neu justieren*

umformer verstellt

Ausgangskarte defekt | Ausgangskarte ernevern®
X18

Netzteil defekt Spannungen des Netzteiles
Uberprifen*

Kabelbruch des Ver- Verbindungskabel Uberprifen*
bindungskabels zum
Differenzdruckmess-

umformer
5 nicht belegt
6 nicht belegt
7 nicht belegt
8 nicht belegt
9 nicht belegt
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Wartung Fehlersuchtabelle
10 | Nicht belegt
11 nicht belegt
12 | nicht belegt
13 | nicht belegt
14 | Serienfehler Voreingestellter Nur undichte Teile

Serienfehler-Zahler
Uberschritten

Abdichtung der Vor-
richtung defekt

Abdichtung der Vorrichtung
erneuern

Prifgerat undicht

Eigentest durchfihren

Ablauf der Aus-
gleichszeit zu
niedrig

Grobleck am Prifling,

15 | nicht belegt
16 | nicht belegt
17 | Uberlauf des Drucksystem ist auBer- | Drucksystem im Meni
Absolutdruck- halb der Toleranz 6. Einstellungen/3. Drucksys-
Messumformers tem neu ermitteln
18 | nicht belegt
19 | nicht belegt
20 | Scheitelpunkt in falsches Prifteil Prifteil kontrollieren
der Fullzeit nicht Zuleitung verschlissen | Zuleitung kontrollieren
erreicht
21 nicht belegt
22 | nicht belegt
23 | Folldruck nach Netzdruck zu niedrig Netzdruck kontrollieren (siehe
Ablauf der Fillzeit Kapitel Prifmediumsschlauch
zu niedrig anschlieen
Grobleck am Prifling | Prifling kontrollieren
Drucksystem ist auBer- | Drucksystem im Meni 6. Ein-
halb der Toleranz stellungen/3. Drucksystem neu
ermitteln
Follzeit zu kurz Fullzeit kontrollieren
24 | Folldruck nach Drucksystem ist auBer- | Drucksystem im Meni 6. Ein-
Ablauf der Fillzeit | halb der Toleranz stellungen/3. Drucksystem neu
zu hoch ermitteln
25 | Prifdruck nach Netzdruck zu niedrig, Netzdruck kontrollieren (siehe

Kapitel Priifmediumschlauch
anschlieRen

Drucksystem ist auBBer-
halb der Toleranz

Drucksystem im Men0 6. Ein-
stellungen/3. Drucksystem neu
ermitteln

Ausgleichszeit zu kurz

Ausgleichszeit kontrollieren
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Wartung

26 | Prifdruck nach Drucksystem ist auBBer- | Drucksystem im Meni 6. Ein-
Ablauf der Aus- halb der Toleranz stellungen/3. Drucksystem neu
gleichszeit zu hoch ermitteln

27 | Drucksystem nicht | Netzdruck zu niedrig Netzdruck kontrollieren (siehe
einstellbar Kapitel Priifmediumschlauch

anschlieRen
Anschluss Prifmedium | Anschluss Prifmedium an-
nicht angeschlossen schliefien
Drucksystem defekt Kundendienst informieren
Ausgangskarte defekt | Ausgangskarte erneuern*
X5
P/I-Umformer defekt P/I-Umformer austauschen*

28 | Solldruck auler- Netzdruck war bei der | Drucksystem im Meni 6. Ein-
halb Bereich Druckermittlung zu stellungen/3. Drucksystem neu

niedrig ermitteln

29 | Nicht belegt

30 | Nicht belegt

31 Nicht belegt

32 | Nicht belegt

33 | Nicht belegt

34 | Nicht belegt

35 | Nicht belegt

36 | Nicht belegt

37 | Prifdruck im Grobleck am Prifling,

Ablauf zu niedrig (bei Druck), sonst wie
bei Fehler 25

38 | Profdruck im Grobleck am Prifling,

Ablauf zu hoch (bei Unterdruck), sonst
wie bei Fehler 26

39 | Referenzkurve fehlt | Referenzkurve erzeu-

gen
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung Fehlersuchtabelle

Signalaustausch mit der Maschinensteuerung

Signalbeschreibung Uber die parallele Schnittstelle (Maschinensteuerung)

Automatik Signal von der Maschinensteuerung (SPS)
Betriebsbereit Signal zur Maschinensteuerung (SPS)
Maschine bereit Signal von der Maschinensteuerung (SPS)
Programmnummer Signal von der Maschinensteuerung (SPS)
Prifbereit Signal zur Maschinensteuerung (SPS)
Prifergebnis Signal zur Maschinensteuerung (SPS)
Start (Messen Start) Signal von der Maschinensteuerung (SPS)
Abbruch Signal von der Maschinensteuerung (SPS)
Stérung Signal zur Maschinensteuerung (SPS
Messgerat beschaftigt Signal zur Maschinensteuerung (SPS)
(nur SC-MGE)

Automatik muss ein Dauersignal sein, welches schon beim Einschalten des Prifgera-
tes anliegt.

Betriebsbereit wird vom Prifgerdt nach dem Einschalten ausgegeben.

Maschine bereit wird nach dem Signal Automatik und Betriebsbereit angelegt und
wieder mit dem Signal Start weggenommen. Mit dem Signal Maschine bereit wird die
anliegende Programmnummer eingelesen.

Programmnummer kénnen Dauersignale sein.
Prufbereit wird gesetzt, nachdem das Prifgerét die Programmnummer eingelesen hat.
Start sollte ein Impuls von ca. 1 Sekunde sein.

Prifergebnis (OT, 1.O. oder UT) bleibt anstehen, bis erneut das Signal Maschine be-
reit angelegt wird.

Abbruch

Wenn wéhrend der Messung das Signal Abbruch gesetzt wird, so wird die laufende
Prifung abgebrochen und das Signal Betriebsbereit gesetzt.
Zur nachfolgende Prifung muss das Signal Maschine bereit neu erfolgen.

Storung wird mit der Wegnahme und Erneuerung des Signals Automatik zurickge-
sefzt.

Messgerat beschaftigt (nur SC-MGE) vom Start einer Prifung bis Ende einer Prifung
wird dieses Signal ausgegeben.
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Automatikbetrieb Signalaustausch mit der Maschinensteuerung

Automatikbetrieb

Das Signal Automatik muss angelegt werden, danach erfolgt das Signal Maschine
bereit, das Ausgangssignal Prifbereit wird gesetzt und dabei die gewdhlte Pro-
grammnummer eingelesen. Gleichzeitig wird das Signal Betriebsbereit und das Sig-
nal Prufergebnis zurickgesetzt. Nun kann die Messung mit dem Signal Start (Impuls
von ca. 1 Sekunde) ausgeldst werden. Das Signal Maschine bereit wegnehmen.
Wenn die Messung abgeschlossen ist, wird das Prifergebnis (Dicht, Undicht oder
Nacharbeit) ausgegeben und der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

l]g HINWEIS!

Das Signal Maschine bereit muss vor jeder neuen Messung gesetzt
werden, wobei das Signal fir die Programmanwahl immer anstehen
kann.
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung Automatikbetrieb

Der Automatikbetrieb im Flussdiagramm

Prifgerat
Ein
A

Setzen Ausgang Ausgang BETRIEBSBEREIT
Betriebsbereit

nein
. Eingang AUTOMATIK
2
Betriebsart ~ <; X21/6 Dauersignal U

. Eingange PROGRAMMNUMMER (BCD)
nein X21/10 ... 17 Dauersignal
aschine-

bereit ?

; Eingang MASCHINE BEREIT
ja
v

Reset Ausgang
Betriebsbereit

!

Reset Ausgang
Prifergebnis

'

Setzep Ausgang Ausgang PRUFBEREIT
Prufbereit X20/3

y—b

nein b

Start ?

Eingang START X21/2
Eingang MASCHINE BEREIT X21/1 wegnehmen

ja
v

Reset Ausgang
Prufbereit

'

Ablauf der
Prifung

Fallen
Ausgleichen ...

}

Setzen Ausgang Ausgang PRUFERGEBNIS X20/4 .. 6
Pr[]ferg ebnis Eingang START X21/2 wegnehmen
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung

Automatikbetrieb

Automatikbetrieb im Zeit-Weg-Diagramm
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung Im Teil-Automatikbetrieb

Im Teil-Automatikbetrieb

Die Signale Automatik, Maschine bereit und Prifbereit werden in dieser Betriebsart
nicht verwendet.

Die Programmnummern werden tber die Tastatur eingegeben bzw. gedndert.

Wird das Prifgerat eingeschaltet, so wird der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

Nun kann die Messung mit dem Signal Start (Impuls von ca. 1 Sekunde) ausgel&st
werden, das Prifergebnis wird gel&scht.

Wenn die Messung abgeschlossen ist, wird das Prifergebnis (Dicht, Undicht oder
Nacharbeit) ausgegeben und der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

Teilautomatikbetrieb im Flussdiagramm

Prifgerat
Ein
A

Setzen Ausgang
Betriebsbereit

Ausgang BETRIEBSBEREIT
X20/1
]
nein PROGRAMMNUMMER
Eingabe Uber Tastatur

Eingang START
\ X21/2
ja

v

Reset Ausgang
Prifergegnis

A

Ablauf der
Prifung

Fillen
Ausgleichen ...

Prifergebnis X20/4 .. 6

Setzen Ausgang Ausgang PRUFERGEBNIS >
]
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung

Im Minimalbetrieb

Teilautomatikbetrieb im Zeit-Weg-Diagramm
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung Im Minimalbetrieb

Im Minimalbetrieb

Die Signale Automatik, Maschine bereit und Prifbereit werden in dieser Betriebsart
nicht verwendet.

Die Programmnummern werden als Binér-Code beim Start eingelesen.

Wird das Prifgerat eingeschaltet, so wird der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

Nun kann die Messung mit dem Signal Start (Impuls von ca. 1 Sekunde) ausgel&st
werden, das Prifergebnis wird gel&scht.

Wenn die Messung abgeschlossen ist, wird das Prifergebnis (Dicht, Undicht oder
Nacharbeit) ausgegeben und der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

Minimalbetrieb im Flussdiagramm

Prifgerat
Ein

»

Betriebsbereit X20/1

Setzen Ausgang ‘ Ausgang BETRIEBSBEREIT >
]

Eingang START
\ X21/2
ja

v

Reset Ausgang
Prufergegnis

nein Eingdnge PROGRAMMNUMMER (Binar)
X21/10 ... 17

A

Ablauf der
Prifung

Fallen
Ausgleichen ..

4
Setzen Ausgang Ausgang PRUFERGEBNIS }
]

Prifergebnis X20/4 .. 6
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung

Im Minimalbetrieb

Minimalbetrieb im Zeit-Weg-Diagramm
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Musterausdrucke

Protokollausdruck

Musterausdrucke

In diesem Abschnitt sehen sie einige Musterausdrucke des Dichtheitsprifgerdtes Gber

die serielle Schnittstelle an einen Drucker oder einen PC.

Protokollausdruck

HeMaTech Priftechnik GmbH & Co KG,

DurchfluBmeBgeradt 3925-0150-03-05101600

D-71409 Schwaikheim

LfdNr Pg Datum Zeit Messwert Einheit Ergebnis Fehler
1 18 12012004 143431 29.5 ml/min I.0. 0
2 18 12012004 143454 30.3 ml/min I.0. 0
3 18 12012004 143516 30.3 ml/min I.0. 0
4 18 12012004 143540 30.4 ml/min I.0. 0
5 18 12012004 143618 30.4 ml/min I.0. 0
6 18 12012004 143703 ----.- ml/min ------------ 37
7 18 12012004 143810 30.1 ml/min I.0. 0
8 18 12012004 143858 30.5 ml/min I.0. 0
9 18 12012004 143929 30.5 ml/min I.0. 0

10 18 12012004 143956 30.5 ml/min I.0. 0
11 18 12012004 144021 30.5 ml/min I.0. 0
12 18 12012004 144114 30.4 ml/min I.0. 0
13 18 12012004 144138 0.0 ml/min uT 0
14 18 12012004 144200 2.1 ml/min uT 0
15 18 12012004 144215 38.2 ml/min I.0. 0
16 18 12012004 144229 83.6 ml/min oT 0
17 18 12012004 144244 68.9 ml/min oT 0
18 18 12012004 144258 100.0 ml/min oT 0
19 18 12012004 144315 100.0 ml/min oT 0
20 18 12012004 144456 ----.- ml/min ------------ 14
21 18 12012004 144524 100.0 ml/min oT 0

usw. bis 50 Prifergebnisse pro Seite.

Jede neue Seite wird mit neuem Seitenkopf gedruckt.
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Programmparameter Musterausdrucke

Programmparameter

HeMaTech Priuftechnik GmbH & Co KG, D-71409 Schwaikheim

DurchfluBmeBgerat 3925-0150-03-05101600

Programmnummer : 1
Programmname :Ventilblende
Werkstiickname :
Prifername :
Letzte Anderung :31122099
Druckdatum :31122099
Filldruck :-——-.-- bar -
Unterfiilldruck :———.-- bar
Unterfiillzeit : 0.10 sek
Prifdruck : 4.00 bar Ein
Drucktoleranz : 1.0 %
Druckrampe : 10.00 sek
Fillzeit 0.10 sek
Ausgleichszeit 0.10 sek
Pausenzeit 0.00 sek
Messzeit : 10.00 sek
Entliftzeit : 1.00 sek Aus
Untere Toleranz (UT) :50000.00 1/min Aus
Obere Toleranz (OT) :60000.00 1/min Ein
Zédhler I.O. : 18
Zahler UT : 8
Zahler OT : 2
Zahlerstand Gesamt : 28
Vorrichtungstara : 0 Pa
MeRwertfaktor :1.0000
Serienfehler ab : 0
Protokoll :Ser #1
Hullkurvetoleranz : 10.00 % Ein
ReferenzkurveStart : 0.00 sek
ReferenzkurveEnde : 10.00 sek
HillkurveStart : 0.00 sek
HillkurveEnde : 10.00 sek
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Musterausdrucke Ergebnisspeicher

Ergebnisspeicher

HeMaTech Priuftechnik GmbH & Co KG, D-71409 Schwaikheim

DurchfluBmeBgerat 3925-0150-03-05101600

Nummer Programm Datum Zeit Wert Einheit Ergebnis
-1 18 12012004 144524 100.0 ml/min oT
-2 18 12012004 144456 ————.- ml/min FEHLER14
-3 18 12012004 144335 100.0 ml/min oT
-4 18 12012004 144315 100.0 ml/min oT
-5 18 12012004 144258 100.0 ml/min oT
-6 18 12012004 144244 68.9 ml/min oT
=7 18 12012004 144229 83.6 ml/min oT
-8 18 12012004 144215 38.2 ml/min I.0.
-9 18 12012004 144200 2.1 ml/min uT
-10 18 12012004 144138 0.0 ml/min uT
-11 18 12012004 144114 30.4 ml/min I.0.
-12 18 12012004 144021 30.5 ml/min I.0.
-13 18 12012004 143956 30.5 ml/min I.0.
-14 18 12012004 143929 30.5 ml/min I.0.
-15 18 12012004 143858 30.5 ml/min I.0.
-16 18 12012004 143810 30.1 ml/min I.0.
-17 18 12012004 143703  ----.- ml/min FEHLER37
-18 18 12012004 143618 30.4 ml/min I.0.
-19 18 12012004 143540 30.4 ml/min I.0.
-20 18 12012004 143516 30.3 ml/min I.0.
-21 18 12012004 143454 30.3 ml/min I.0.
-22 18 12012004 143431 29.5 ml/min I.0.

usw. bis 50 Prifungen/Seite
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Systemparameter

Musterausdrucke

Systemparameter

98

HeMaTech Priuftechnik GmbH & Co KG,

D-71409 Schwaikheim

DurchfluBmeBgerat 3925-0150-03-05101600

Geré&teart :DUR0150-03

Hardwareversion 12

Softwareversion :1.47

Auftragsnummer :P10018

Fabriknummer :5101600

Sprache :Deutsch

AnIn00-03_X05 :1180-8746

AnIn04-07 _X06_ i===—————--

AnIn08-11 X5  i===———————

AnInl2-15 X6E_ = :i-=——-—----

AnOut00-03_X07 1180-8744

AnOut04-07 X7E_ = i=====———--

Serl X14 1180-8739

Ser2 X150 immmmmmm———

Ser3 X14E  i-mm———————

Ser4 X158 = im————--—--

DIO00-07_X16 i===—=—————

DIO08-15 X18 1380-0184

DIO16-23 X20  immm———————

DIO24-31 X17 :1180-8719

DIO32-39 X19 :1180-8719

DIO40-47 X21 :1180-8737

DIO48-55 X16E ~ i-=-——-——--

DIO56-63 X18E ~ i1-—————-———

DIO64-71 X20E  i-—————m———

DIO72-79 X17E t=—————————

DIO80-87 X19E ~  i-—————————

DIO88-95 X21E ittt

Uhrtyp :1180-8894

Anzeigetyp :8826-1061

Anzeigemodus :Normal

Anzeigehelligkeit :128

Anzeigekontrast :190

Parameter SERI1 :19200 8 1 Ohne XON/XOFF Zeilendrucker 0
Parameter SER2 :9600 8 1 Ohne XON/XOFF Zeilendrucker 0
Parameter SER3 : 9600 8 1 Ohne XON/XOFF Zeilendrucker 0
Parameter SER4 : 9600 8 1 Ohne XON/XOFF Zeilendrucker 0
Parameter AnOutO0 :Anfangswert=0.00000 Endwert=5.00000
Parameter AnOutOl :Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOutO02 :Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOutO3 :Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOut04 :Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOut05 :Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOut06 :Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
Parameter AnOutO07 :Anfangswert=0.00000 Endwert=1.00000
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Musterausdrucke Systemparameter (Fortsetzung)

Systemparameter (Fortsetzung)

Parameter AnIn00:M=13B/12W B=0.00000 N=0.00000 S=100000.00000
Parameter AnIn01:M=12B/12W B=0.00000 N=0.00000 S$=10.00000
Parameter AnInQ02:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S$=1.00000
Parameter AnInO03:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S$=1.00000
Parameter AnInQ04:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S$=1.00000
Parameter AnInO5:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInO6:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInQ7:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S$=1.00000
Parameter AnIn08:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S$=1.00000
Parameter AnIn09:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInlO:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInll:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S$=1.00000
Parameter AnInl2:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S$=1.00000
Parameter AnInl3:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInl4:M=------- B=0.00000 N=0.00000 S=1.00000
Parameter AnInl5:M=------- B=0.00000 N=0.00000 5=1.00000
Programmnummer :Min=1 Max=99 Std=1 Enh=X Edt=1
Datum :Min=0 Max=99999999 Std=0 Enh=X Edt=0
Programmname _ :Min=1 Max=23 Std=23 Enh=X Edt=1
Werkstiickname :Min=1 Max=23 Std=23 Enh=X Edt=1
Prifername :Min=1 Max=23 Std=23 Enh=X Edt=1
Fiilldruck :Min=0.00 Max=0.00 Std=0.00 Enh=bar Edt=0
FiilldrckEinAus:Min=Aus Max=Aus Std=Aus Enh=X Edt=0
Unterfiilldruck:Min=0.00 Max=0.00 Std=0.00 Enh=bar Edt=0
Unterfiillzeit :Min=0.00 Max=10.00 Std=0.30 Enh=sek Edt=1
Prifdruck :Min=0.50 Max=8.00 Std=4.00 Enh=bar Edt=1
PrifdrckEinAus:Min=Ein Max=Ein Std=Ein Enh=X Edt=2
Drucktoleranz :Min=0.5 Max=10.0 Std=1.0 Enh=% Edt=1
Druckrampe :Min=0.00 Max=999.99 Std=1.00 Enh=sek Edt=1
Fiillzeit :Min=0.10 Max=999.99 Std=3.00 Enh=sek Edt=1
Ausgleichszeit:Min=0.10 Max=999.99 Std=3.00 Enh=sek Edt=1
Pausenzeit :Min=0.00 Max=999.99 Std=0.00 Enh=sek Edt=1
Messzeit :Min=0.10 Max=999.99 Std=3.00 Enh=sek Edt=1
Entliftzeit  :Min=0.10 Max=999.99 Std=1.00 Enh=sek Edt=1
EntliftEinAus_ :Min=Aus Max=Ein Std=Aus Enh=X Edt=2
Messwerteinh :Min=1/min Max=1/min Std=1/min Enh=X Edt=2
VorrichtTara :Min=-300 Max=300 Std=0 Enh=Pa Edt=1
MeBwertfaktor :Min=0.0001 Max=2.0000 Std=1.0000 Enh=X Edt=1
uT :Min=1 Max=100000 Std=50000 Enh=mL Edt=1
UTEinAus :Min=--------- Max=Ein Std=Ein Enh=X Edt=2
oT :Min=1 Max=100000 Std=60000 Enh=mL Edt=1
OTEinAus :Min=Ein Max=Ein Std=Ein Enh=X Edt=2
Serienfehler :Min=0 Max=999 Std=5 Enh=Stic Edt=1
Protokollziel :Min=Aus Max=Ser #1 Std=Ser #1 Enh=X Edt=2
HiillkurveTol :Min=0.50 Max=25.00 Std=1.00 Enh=% Edt=1
HillkurvEinAus:Min=Aus Max=Ein Std=Aus Enh=X Edt=2
RefKurveStart :Min=0.00 Max=999.99 Std=0.00 Enh=sek Edt=1
RefKurveEnde :Min=0.10 Max=999.99 Std=3.00 Enh=sek Edt=1
HullkurveStart:Min=0.00 Max=999.99 Std=0.00 Enh=sek Edt=1
HiillkurveEnde :Min=0.10 Max=999.99 Std=3.00 Enh=sek Edt=1
Start in :Hauptmenii
Prifart :mit Ablauf
Masch.Schnitt :SC-Auto
AnzNk ml/min_ :1
AnzNk ml/h :0
AnzNk 1/min_ :2
AnzNk 1/h 22
AnzNk m3/min_ :4
AnzNk % :2
Druckkorrektur:0.5 %
DrkGrenzePos  :0.400
DrkGrenzeNeg_ :-0.090
F4GrenzeMin__ :-5000
F4GrenzeMax  :5000
F10Grenze -
F13Grenze e
Grobleckgrenze: -
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Anhang

Anhang

In diesem Abschnitt finden Sie die Ubersicht Gber die Steckerbelegung, die Pneumatik-

schaltpléne for Uber- und Unterdruck, die Konformitétserklérung und die technischen
Daten.
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Steckerbelegung

Steckerbelegung
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Pneumatikschaltplan

Pneumatikschaltplan
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Technische Daten

Technische Daten

Mikroprozessor

Programmspeicher

Messaufnehmer

Messbereich

Aufwarmdauer
Aufldsung
Messwertanzeige:

Prifdruckiberwachung
Foll- und Prifdruck

Prifparameter

Schreibschutz

Ergebnissignale

Modularsystem mit 8051 - Derivat (DS80C320)
Taktfrequenz 25/33 MHz

batteriegepuffertes RAM

temperaturkompensierter Messumformer for Diffe-
renzdruck, mit Uberdrucksicherung bis 150 bar/0.

Von 0 ... 50;100;200;1000;2000 ml/min (Genauig-

keit von +/- 1% vom MB),
Von 0 ... 5;10;20;100 I/min (Genauigkeit +/- 1%
vom MB), weitere Messbereiche auf Anfrage.

20 min. fur héchste Genauigkeit,
2 min. fir eine Genauigkeit +/- 2% v. Endwert.

abhéngig vom Messbereich

z.B. 1T ml/min bei Messbereich 2000 ml/min

Vollgrafik-Display (320 x 240 Pixel)
Messwert in Pa, mmWS, mbar, psi, mmHg, ml/min

bis 1 % vom Druckbereich

-0.1 ... -1.0 bar/4,-0.1 ... -0.7 bar/u,
-0.7 ... 6.0 bar/u, -1.0 ... 6.0 bar/y,
0.1 ... 1.0 bar/u, 0.15 ... 2.5 bar/u,
0.2 ... 6.0 bar/u, 0.5 ... 10.0 bar/u,

andere Druckbereiche auf Anfrage

Programmnummer:

Folldruck:

Unterfilldruck:

Profdruck:

Drucktoleranz: 0.5 ... 10.0 % v.E.
Follzeit: 0.1 ... 999.9 sec,

Unterfillzeit: 0.1 ... 9.99 sec,
Ausgleichszeit: 0.1 ... 999.9 sec,
Messzeit: 0.1 ... 999.9 sec,
Entloftungszeit: 0.1 ... 999.9 sec,
Messwerteinheit in ml/min, ml/h, I/min, m3/min, %.,
Vorrichtungstara:

Volumenfaktor:

UT ab ...

OTab ...

Serienfehler ab: x Teilen Undicht oder Grobleck
Hollkurven-Toleranz: 0.50 ... 25.00 %
Hollkurve: EIN/AUS

Referenz Kurve Start: 0.00 ... 999.99 sec
Referenz Kurve Ende: 0.10 ... 999.99 sec
Hollkurve Start: 0.00 ... 999.99 sec
Hollkurve Ende: 0.10 ... 999.99sec

Uber Schlisselschalter
[.O., UT und OT
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Technische Daten

Schnittstellen

Steuereingdnge

Steverausgdnge

Serielle Schnittstellen,
ie nach Ausfihrung
maximal 4

Aufbau

Abmessungen

Spannungsversorgung

Gerdgtesicherung

Leistungsaufnahme
Zuluft

AnschlUsse

Entliftung
Gewicht

Bestellnummer

(Anderungen vorbehalten)

** Option

1 parallele Schnittstelle (Maschinensteuerung)
(maximal 96 digitale Ein-/Ausgdnge)

ie 1 Bit fur Automatik, Maschine bereit, Start, Lecksi-
mulierung EIN/AUS, Fluten und Abbruch

8 Bit Programmanwahl

ie 1 Bit fur Betriebsbereit, Prifbereit, Stérung, 1.O, UT,
OT, Messen

RS 232C, RS 422 **, RS 485 **, Profibus **:

tir Parameter-, Zahlerstand- und Messwertibertra-
gung, externe Konfiguration,

und zur externen Steuerung (Uber Profibus)

19-Zoll-Einschubgerat 3 HE
bei Sonderausfihrungen 6 HE

3HE 535 x 170 x 400 mm (B x H xT)

bei Sonderausfihrungen

6HE 535 x 305 x 400 (nur fir Standardgehduse),
T (mit Fronttire = 450)

100-240 V , 50/60 Hz (ohne Umschaltung)

Sicherungseinsatz 1x 2.0 AT (5 X 20 mm trége)
Bestellnummer: 8834-0313

maximal 100 VA

min. 5 bar/G bzw. 1,5 bar/t > Priofdruck,
max. 10 bar/0, trocken, élfrei und gefiltert

Zuluftanschluss G 1/4

Prifanschluss G 1/8 (Optional G 3/8)
Uber Schalldémpfer G 1/4

ca. 24 kg

3 925-0150
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EG - Konformitétserklgrung

EG - Konformitétserklérung

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

EC DECLARATION OF CONFORMITY
ATTESTATION DE CONFORMITE C.E

Produkibezeichnung: Durehilussmessgeratl FLOWTEST 0150
Product narma Typen- Nr.: 3825-0150
[Dsignation ou produil

Das Produks stimmit mit den Viorschriften fodgender Eurcpaischer Richtlinien dberain
Tris product mest the requitaments of Te foliowing European divad ves
L peroias rapondent aLs aogences des Orectives CE suhanios

B9/336/EWG EMV - Richtlinie *
89/336/EEC Electrornagnetic Compatibility Directive *
89/336/C.EE Directives concemant la compatibilité électromagnétique *
T3/23/EWG Miederspannungsrichtlinie *
73/23/EEC EC -Low -Voltage Directive *
T3/23/CEE Directives concemant la basse tension *

* ginschlieBlich Anderungen und Umsetzung durch das EMYG und Gerdtesicherheitsgesetz

* including alterations and German realization by the EMC law and the instumerts safety law

*y compris les modifications ef la réalisation allemande par la loi cocernant la compatibilité &lectromagnétique et la sacurité
d“appareils

Die Ubereinstimmung mit den Yorschriften dieser Richilinien wird nachgewiesen durch die Einhaltung der
folgenden Normen:

Conformity with the requirements of these Directives is proven by complete adherence to the following standards:
La corformité avec les exigences de ces directives est prouvée par I'observation compléte des normes suivantes:

EMN 50 087-1 /EN 50 082-2 / EN 61 010-1

[ese Erklarung wird gegeben von
Tris dclarstion B given of
Came aitedation gal dormas da

HeMa Tech rrinschni GmbH & Co KG

Slemensrassa 7
D 71409 Sctwalkhelm

[

Harald HeBarich
Geschiitsfihrer
Sehwaikhsim, 03.01.2005
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EG - Konformitétserklérung

Index

Index

A

ALPHA, Steuertaste 22
Anschlisse 20
Arbeitsweise 17
Ausgabekanal fir Prifergebnisse 42
Ausgleichen 13
Ausgleichszeit eingeben 40
Ausschalten 26
Automatik, Betriebsart 31
Automatikbetrieb 88

Fluten 32

mit Lecksimulierung 32

ohne Lecksimulierung 32

B

Bedienelemente 21
Bedienfeld 21
Bedienung, Prinzip 29
Befehlsleiste 28
BestimmungsgemaBe Verwendung 6
Betriebsart
Automatik 31
Hand 33
Betriebsdaten 66

C
Code fiur Messergebnis 49

D

DateiO1 48
Datei02 51
Datenausgabe 63
Datensicherung 67
Datentyp festlegen 68
Datum & Zeit 45
Datum und Uhrzeit einstellen 45
Display 28
Helligkeit einstellen 71
Kontrast einstellen 71
Modus einstellen 71
Sprache einstellen 71

Drucker einrichten 46
Druckluft anschlieflen 23, 24
Druckrampe eingeben 40
Drucksystem einstellen 74
Drucksystem Einstellungen neu
ermitteln 74

Drucksystem Fehler 75
Drucktaster AUS 19
Drucktaster EIN 19
Drucktoleranz eingeben 40

E

Editiermodus 29
EG - Konformitétserkldrung 105
Eigentest durchfohren 79
Eingriffsgrenze

fur die UT 41

for OT 42

OT 42

UT 41



Index

EG - Konformitétserklérung

Einrichten der Schnittstellen 46
Einrichten Prifprogramme 38
Einschalten 26

Einstellungen 70

Elektronik 17

ENTER, Steuertaste 22
Entloftzeit eingeben 41
Ergebnisspeicher 65, 97
Ergebnisspeicher 16schen 62
Ergebniszghler 66
Ergebniszahler |6schen 62

F

Fabrik-Nummer 6
Fehler 00 84
Fehler 01 84
Fehler 03 84

Fehler 04 84
Fehler 14 85

Fehler 15 85

Fehler 20 85

Fehler 23 85
Fehler 24 85
Fehler 25 85
Fehler 26 86
Fehler 27 86

Fehler 28 86

Fehler 37 86

Fehler 38 86

Fehler 39 86
Fehlermeldungen 84
Fehlernummer 50
Fehlersuchtabelle 84

Fehlerzahlerstande anzeigen 68

Fernsteuerung 55
Fernsteuerung Beispiele 57

Fernsteuerung Kommandos 55

Flussdiagramm
Automatikbetrieb 89
Minimalbetrieb 93
Teilautomatikbetrieb 91

Fluten
Automatik 32
Handbetrieb 36

mit oder ohne Lecksimulierung 37

Format DateiO1 48

Format Datei02 51

Format Fillkurve 58

Format ProfiBus 53

Format SCF-PL 55

Format SCF-PL+ZU 55
Format SCF-PL+ZU+PS 55
Format Zeilendrucker 46
Foll/Pritdruck einrichten 59
Folldruck eingeben 39
Folldruck manuell einstellen 59
Follen 13
Follkurvendarstellung 32, 34
Follzeit eingeben 40
Funktionsprinzip 13
Funktionstaste F1 19, 21
Funktionstaste F2 19, 21

G

Gerat auf Prifteile einrichten 81
Gerdt einschalten 26
Gerdateansicht 19
Gerdteautbau 17
Gewdhrleistung 7

H

Hand, Betriebsart 33
Handbetrieb

mit oder ohne Lecksimulierung 33
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Hauptment 28, 31 Messen 13

Hilfeleiste 29 Messergebnis, Code 49
HollkurveEnde 42 Messwerteinheit auswéhlen 41
HollKurveStart 42 Messzeit eingeben 41
HullkurveToleranz 42 Minimalbetrieb 93

Modellbezeichnung 6
| Musterausdrucke 95

In Betriebnahme 23

Initialisierung 27 N
Installation 11 Netzanschluss 20, 26
K O
Kontaktadresse 110 Optionen 77
Optionen Startbildschirm festlegen 77
L
. P
LC-Display 19
Leistungsmerkmale 15 Pausenzeit eingeben 40
Lieferumfang 18 PC-Schnittstelle einrichten 48, 58
Léschen 62 Peripheriegerdte 23
Pfeiltasten 22
M Plausibilitat 43

PLC95.GSD 54
Pneumatik 17

Pneumatikschaltplan 102
Prodokollausdruck 95

Manuelle Bedienung 33

Manuelles Fluten 36
Maschinensteuerung anschlieBen 25
Massedurchflussmessung 13

Menuleiste 28 Proo.luk’rbeschreibung 13
Menistruktur 30 Proflbus )
Messdaten El.n- und Au.sgonge '54.
von Datei01 48 Profibus-Schnittstelle einrichten 53
von Datei02 51 Programmnamen eingeben 39

Programmparameter 96
Programmibersicht anzeigen 63
Prifdruck eingeben 40
Prifdruck for Vakuum manuell
einstellen 61
Prifdruck manuell einstellen 59
Prifernamen eingeben 39
Prifgerdt testen 79
Prifling anschlieBen 24
Prifmedium 13

Anschluss 20
Prifmedium anschlieBen 23, 24
Prifprogramm kopieren 44
Prifprogramm speichern 43
Prifprogramme

dndern 39

einrichten 38
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Index

EG - Konformitétserklérung

Prifprogramme ausgeben 64
Prifprogramme l6schen 62
Prifung ohne Filldruck 81
Prifung, Handmeni 33
Prifvorgang 13

R

Referenz 30
Referenzkurve anzeigen 69
Referenzkurve ermitteln 35
RefKurveEnde 42
RefKurveStart 42
Reparatur 11

Rickansicht 20

S

Schlisselschalter 21

Schnittstelle fur die
Maschinensteuerung einstellen 77
Schnittstelle fir Profibus einrichten 53
Schnittstelle fur Zeilendrucker
einrichten 46

Schnittstellen einrichten 46
Schreibschutzschalter 19, 29
Serielle Schnittstelle(n) anschlieBen 25
Serienfehler vorgeben 42

SHIFT, Steuertaste 22
Sicherheitshinweise 10, 12
Signalaustausch 87

Statusfeld 19

Statusfelder 21

Steckerbelegung 101
Stevertasten 22
Steuerungsbefehle 30

Stérungen 83

Stérungen quittieren 83
Stérungsmeldungen 84

Sub-D-Buchse 20

Symbole 12
Systemparameter 72, 98
Systemparameter anzeigen 72
Systemstatus 76

Systemstatus anzeigen 76

I

Tastenfeld 19
Technische Daten 103
Testen des Prifgerdates 79
Typenschild 6, 20

U

Uhrzeit einstellen 45
Unterfollen 39

\%

Vakuum einstellen 61
Vakuumprifdruck manuell einstellen
61

Versorgungsspannung anschliefen 26
Volumenfaktor eingeben 41

w

Wartung 11, 82
Wartungsplan 82
Wartungsvertrag 82
Werksticknamen eingeben 39
Wertiberschreitung 50

Z

Zeit-Weg-Diagramm 90, 92, 94
Zuluft anschlieflen 24
Zuluftanschluss 20
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Kontaktadresse:

HeMaTech Priftechnik GmbH & Co. KG
Siemensstrasse 7
D-71409 Schwaikheim
Telefon +49 (0) 71 95/13 69 O
Telefax +49 (0) 71 95/13 69 29

Internet http://www.hematech.de

Notizen:
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